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В ы с о к а я производительность, 
к а ч е с т в о т р у д а — н о р м а 
работы каждого дня пятилетки! 

Доменная печь № 10 

Г Л А В Н Ы Е 
З А Д А Ч И 
Р Е М О Н Т А 

Третьего февраля на капитальный ремонт первого раз­
ряди останавливается десятая доменная печь, самый 
крупный доменный агрегат на комбинате. На этом ремон­
те необходимо будет выполнить большой объем работ: 
заменить тысячу тонн металлоконструкций, полностью 
разобрать огнеупорную кладку печи, состоящую из трех 
тысяч тонн огнеупоров. 
Десятая доменная печь 

была принята в эксплуата­
цию более пятнадцати лет 
назад, вполне естественно, 
что за это время часть обо­
рудования износилась мо­
рально и физически, уже не 
соответствует требованиям 
сегодняшнего дня. Поэтому 
запланировано значитель­
ное техническое перевоору­
жение агрегата. 

Изменится кладка леща­
ди, горна доменной печи. 
Если раньше она состояла 
из одного ряда вертикаль­
ных блоков, то теперь эту 
кладку планируется выпол­
нить из трех рядов. Что это 
даст? Прежде всего увели­
чится стойкость лещади, 
горна, что, в свою очередь, 
отразится на производи­
тельности доменной печи. 

Будет заменен кожух гор­
на, который по состоянию 
давно уже приблизился к 
конечной стадии эксплуата­
ции; планируется заменить 
два р я д а холодильников 
шахты и все холодильники, 
начиная от моратора и ни­
же, то есть почти семьде­
сят процентов всех холо­
дильных установок печи. 

На десятой доменной пе­
чи будет смонтирован типо­
вой засыпной аппарат — 
по типу девятой печи. Дело 
в том, что засыпной аппа­
рат, действовавший на 
крупнейшем доменном аг­
регате до настоящего време­
ни, — экспериментальный. 
Он значительно отличается 
но конструкции от подоб­
ных аппаратов, установлен­
ных на других печах. Но 
возлагавшиеся на него на­
дежды, к сожалению, не оп­
равдались, поэтому и было 
решено заменить его на ти­
повой. 

Некоторые технические 
изменения претерпят литей­
ные дворы десятой п е ч и . 
Здесь будут установлены 
желоба-ванны Для шлака, 
которые обеспечат большую 
мобильность при принятии 
шлаковых отходов. До на­
стоящего времени на литей­
ных дворах было пять шла­

ковых ковшей. Сейчас они 
уже не в состоянии удовлет­
ворить требования произ­
водства. А желоба-ванны, 
имея б о л ь ш у ю подвиж­
ность, позволят экономить 
рабочее время, выполнять 
ту же работу за более ко­
роткий срок, что скажется 
на производительности тру­
да доменного агрегата. 

Кроме этого, на десятой 
доменной печи намечается 
усиление существу ю щ и х 
конструкций наклони о г о 
моста, а также будет произ­
веден восстановитель н ы й 
ремонт воздухонагревате­
лей и агрегатов загрузки. 

Как видим, объем ремонт­
ных работ очень большой. 
После капитального ремон­
та десятая доменная печь 
значительно «омолодится», 
а это позволит коллективу 
доменщиков «десятки» по­
высить производительность 
труда, сократить плановые 
простои агрегата, добивать­
ся новых трудовых побед в 
социалистическом соревно­
вании. 

Ремонт рассчитан на со­
рок суток. Его необычность 
заключается в том, что он 
будет проводиться в зимнее 
время. Поэтому капиталь­
ный ремонт печи наклады-
вает дополнительные труд­
ности на коллективы как 
ремонтного, так и техноло­
гического персонала. 

Но генподрядчик — кол­
лектив первого управления 
треста Уралдомнаремонт— 
обязался закончить ремонт 
на сутки раньше срока, то 
есть за тридцать девять су­
ток. Это явится достойным 
подарком XXVI съезду пар­
тии, ведь после ремонта 
производительность деся­
той доменной печи увели­
чится на десять процентов 
и будет составлять пять ты­
сяч тонн высококачествен­
ного чугуна в сутки. 

С. РЕПИН, 
заместитель начальни­
ка доменного цеха по 

капитальным ремонтам. 

Продукцию третьего листопрокатного цеха хорошо зна­
ют на многих предприятиях нашей страны и за рубежом. 
Выпускаемым здесь белой жести, оциннованному листу и 
кингскопной ленте присвоен государственный Знак каче­
ства. 

На снимках: двадцативалковый стан, на котором про­
изводится кинеснопная лента; продунция агрегата элек­
тролитического лужения. 

Фото В. В а с и л ь е в а и Н. Нестеренко . 

СЛАВА ПЕРЕДОВИКАМ ПРОИЗВОДСТВА! 

У д а р н и к и 
1 0 - й пятилетки 
(Продолжение. 
Начало в № 10, 11 и 12) 

ЛАПИНА Нелли Гаври­
ловна — токарь; 

МАКАРЬЕВ Александр 
Прокопьевич — токарь ; 

БАБУШКИН Анатолий 
Александрович — токарь; 

ГРЕБЕНЩИКОВ Виктор 
Константинович — сле­
сарь ; 

КОЛОСОВА Тамара 
Дмитриевна — заточник; 

ВАГИН Федор Сергеевич 
— токарь; 

НАТФУЛИН Эдуард За-
кироЕИЧ — кузнец; 

ГЛИНАСТИКОВ Семен 
Стефанович — кузнец; 

ОСТАЛКЕВИЧ Валенти­
на Николаевна — электро­
сварщик ; 

ДЕНЕЖНЫЙ Иван Алек­
сеевич — кузнец; 

НАЗАРОВ Валерий Ива­
нович — мастер; 

КОЗОДАЕВ Евгений Ге­
расимович — мастер; 

СМИРНОВ Федор Андре­
евич — кузнец; 

КОЛЕСНИЧЕНКО Вера 
Михайловна — заточник; 

ЕВСЕЕВ Николай Лукья-
нович — старший инженер-
тех1Я)ол:ог; 

КУРСАКОВ Анатолий 
Васильевич — инженер 
П Р Б ; 

МОГИЛКО Надежда Ва-
еильенна — инженер ПРБ. 

ПО МЕХАНИЧЕСКОМУ 
ЦЕХУ: 

БУРИМЕНКО Петр Ива­
нович — сверловщик; 

АФАНАСЬЕВ Лев Нико­
лаевич — токарь; 

ВАСЕНЬКИН Владимир 
Павлович — зуборезчик; 

ЗАБРОДСКИЙ Валерий 
Александрович — токарь; 

ГОРБАТОВ Анатолий Се­
менович — токарь ; 

КУХАР Тадеуш Антоно­
вич — токарь; 

ПЕНКИН Вячеслав Ми­
хайлович — токарь; 

ТАМГИН Александр И в а ; 

нович — слесарь; 
ТАХБАТУЛЛИН Хайбу-

ла Массолимовеч — свер­
ло зщик; 

КОЛОБАНОВ Николай 
Николаевич — токарь; 

ПОЛУНИН Анатолий 
Иванович — токарь; 

МУНЬКИН Анатолий Ни­
колаевич — токарь ; 

БАКАНОВ Петр Василь­
евич — слесарь; 

АСТАПОВ Владимир Ил-
лари оясшич — слесарь; 

РЕПИНА Валентина Ива­
новна — машинист крана ; 

БАСКАКОВА Екатерина 
Павловна — токарь; 

ПЕТРОВ Владимир Ле­
онтьевич — заточ1яи1к; 

ПОПОВА Лидия Викто-
рогна — токарь; 

ШАДРИН Юрий Леонть­
евич — заточник; 

ТРУБЧЕНИНОВА Зоя 
Яковлевна — разметчик; 

ТАРХОВ Алексей Алек- . 
сеевич — заместитель на­
чальника цеха; 

ХОЛЕЦКИЙ Владимир 
Константинович — электро­
слесарь; 

СЕРЯКОВА А л е в т и н а 
Михайловна — электро­
сварщик. 

ПО КУЗНЕЧНО-
ПРЕССОВОМУ ЦЕХУ: 

КАРПЕНКО Валентина 
Ивановна — машинист мо­
лота ; 

САМОЙЛЕНКО Алек­
сандр Владимирович — ма­
шинист пресса; 

ПАЛАТОВ Алексей Ива­
нович — кузнец; 

ВОЛОДЬКИНА Валенти­
на Марковна — машинист 
молота; 

КОНДРАТЬЕВ Владимир 
Васильевич — кузиец-
штам;пс1зщи!к; 

ШТУКИН Анатолий Сер­
геевич — элэютрзм'ситер; 

КАМЕНСКИХ Сергей Ни­
колаевич — инженер под-
гота зки произдаадспва. 

ПО ЦЕХУ И З Л О Ж Н И Ц : 
БРУСНИЦЫН Алексей 

Васильевич — бригадир 
земледелов; 

КОВАЛЕНКО Виктор Ни­
колаевич — К О ' К И Л Ы Ц И К -

с борщик; 
ЛОГИНОВ Владимир 

Ефимович — формовщик; 
ЕЛИСОВ Виктор Степа­

нович — бригадир формов­
щиков ; 

ПРОКОПОВ Леонид 
Алексеевич — формовщик; 

КЛЮЕНКОВ Михаил 
Алексеевич — обрубщик; 

МИХАЙЛОВ Георгий Ва­
сильевич — фрезеровщик; 

ШИЛО Виктор Владими­
рович — гидрочистильщик; 

ЕРОФЕЕВ Владимир Ге­
оргиевич — обрубщик; 

ДЕНИСЧЕВ Иван Василь­
евич — электросварщик. 

ПО ЦЕХУ 
МЕХАНИЗАЦИИ: 

БУТУЗОВ Виктор Макси­
мович — токарь; 

ШЕКУРОВ Геннадий 
Иванович — слесарь-ре­
монтник ; 

РЫБАКОВ Александр 
Васильевич — токарь; 

ПЕНЗИН Петр Николае­
вич — токарь-расточник; 

КУРЮМОВ Борис Ми­
хайлович — токарь; 

КОНЮХОВ Василий Ива­
нович — токарь-расточник; 

ИВАНОВА Агава Гераеи-
мс1»на — фрезеровщик; 

КОРЕШКОВА Валентина 
Григорьевна — строгаль­
щик ; 

ЗВЕРЕВ Борис Александ­
рович — слесарь механо­
сборочных работ; 

ФОКИН Михаил Федоро­
вич — слесарь механосбо­
рочных работ. 

(Продолжение на 2-й стр.) 

РЕКОНСТРУКЦИЯ УДАРНЫЙ ФРОНТ КОКСОВАЯ БАТАРЕЯ М 8-БИС 

В СЛОЖНОЙ ОБСТАНОВКЕ 
СООБЩАЕТ ОБЪЕДИНЕННЫЙ РАБКОРОВСКИЙ П О С Т ГАЗЕТ «МАГНИТОГОРСКИЙ МЕТАЛЛ» И «МАГНИТОСТРОй» 

Итак, победно завершен 
важный этап строительства 
коксовой батареи № 8-бис. 
Бетонстрой закончил геоде­
зическую съемку первой 
захватки верхней плиты 
коксовой батареи № 8-бис 
под выстилку огнеупорами. 
Седьмое стройуправление 
обшило тепляк панелями. 
Коксохиммонтаж обеспечил 
подачу тепла в него. Пятое 
стройуправление сдало акт 
строительной готовности 
склада огнеупоров. Второе 
управление передало Меха-
номонтажу 660 метров теп­
лотрассы. 

Один из основных испол­
нителей при возведении ну­

левого цикла — Бетонстрой 
— выполнил основные объ­
екты бетонирования. И те­
перь руководство комплек­
са тревожится о том, кто 
будет осваивать большие 
фронты работ, обеспечиваю­
щие выполнение плана на 
строительстве коксовой ба­
тареи № 8-бис. 

На первый взгаляд. все 
ясно: объемы « д а д у т » 
смежники — Коксохиммон­
таж, Уралсталькоиструк-
ция, Электромонтаж. На­
пример, Механомонтажу на 
строительстве коксовой ба­
тареи № 8-бис необходимо 
освоить миллион рублей. 

Но сразу возникает воп­
рос: а имеется ли все для 
того, чтобы смежники на­
брали сегодня ударный 
темп? У того же Механо-
монтажа, например, нет 
металла для конструкций 
воздухопровода и конвейе­
ров. И пока неизвестно, кто 
его даст. Это свидетельству­
ет о просчетах в инженер-
ной подготовке и матери­
альном обеспечении строй­
ки как по вине комплекса, 
так и заказчика . 

Механомонтаж, в отли­
чие от других смежников, 
слишком поздно привлекли 
к строительству коксовой 
батареи № 8-бис. Поэтому 

на оперативках все еще 
продолжаются дебаты, как 
обеспечить Механомонтаж 
стабильным фронтом, да­
ющим результативную от­
дачу. А нельзя терять- ни 
одного дня, и дебаты от­
нюдь не способствуют уско­
рению строительства. 

Второй перспективный 
исполнитель на строитель­
стве коксовой б а т а р е и 
№ 8-бис — Уралсталькон-
струкция. Высотникам этой 
организации п р е д с т о и т 
здесь монтировать металло­
конструкции 15 объектов. 

(Окончание на 3-й стр.) 

Орган парткома, профкома, комитета ВЛКСМ и управления Магнитогорского 
дважды ордена Ленина и ордена Трудового Красного Знамени 

металлургического комбината имени В. И. Ленина 


