
Когда речь заходит о до-
менной печи, многие сразу 
представляют литейный 
двор. Лётка уже открыта, 
расправленный чугун течёт 
по желобам, горновые 
внимательно следят за 
процессом. Да, этот участок 
домны – своеобразная «сце-
на», на которой происходит 
основное действо. Однако 
у каждой печи есть и вну-
шительное «закулисье», 
где также трудятся немало 
специалистов: газовщиков, 
машинистов шихтоподачи 
и водопроводчиков. Наш 
сегодняшний герой Алек-
сандр Тиханюк – как раз 
представитель этой про-
фессии.

Быть водопроводчиком на до-
менной печи – целая наука. Глав-
ное, за что отвечает Александр 
Сергеевич, – это охлаждение ис-
полинского агрегата. В его зоне 
ответственности водоподведение 
и водоотведение, контроль за гер-
метичностью шахты и исправно-
стью холодильников – устройств, 
снимающих теплоотдачу с кладки 
домны. Также Александр Тиханюк 
обеспечивает подачу других энер-
гоносителей – кислорода, азота, 
доменного, коксового и природного 
газа. Вещества, что называется, «с 
характером», и работать с ними 
надо очень внимательно. На самой 
домне много газоопасных мест, так 
что у нашего героя всегда под рукой 
находится газоанализатор, плюс во 
время смены он постоянно на связи 
с газоспасателями.

По размерам доменная печь со-
поставима с шестнадцатиэтажным 
домом. И за смену, проверяя тем-
пературу на множестве участков, 
следя за исправностью задвижек, 
трубопроводов, форсунок и так 
далее, Александр Тиханюк не раз 
и не два проходит это огромное 
сооружение сверху донизу.

Вдобавок уже много лет Алек-
сандр Сергеевич – старший водо-
проводчик. То есть он от и до знает 
особенности каждой из восьми 
действующих печей и отвечает не 
только за оборудование, но и за 
людей. Под руководством нашего 
героя трудятся четырнадцать водо-
проводчиков.

– В работе с людьми главное – об-
щаться, находить со всеми общий 
язык, – рассказывает Александр 
Тиханюк. – Крайне важны добро-
желательность и внимание. Бывает, 
у человека возникают проблемы 
дома. Он приносит этот груз в цех, 

и в такой ситуации с ним стоит по-
говорить, поддержать. Смену нужно 
начинать со спокойной душой, 
поскольку работа на домне – дело 
невероятно ответственное.

В доменщики Александр Сер-
геевич пошёл по совету соседей, 
живших с ним на одной лестничной 
площадке. Изначально он не пред-
ставлял, что это за профессия, но, 
поступив в индустриальный кол-
ледж, начал потихоньку вникать 
в её суть. Штудировал учебники, 
изучал чертежи доменных печей, 
а с «живым» производством по-
знакомился во время практики – и 
это были полноценные рабочие 
смены.

Для любого новичка доменный 
цех – это царство великанов, в 
котором поначалу теряешься. Так 
было и с нашим героем. Многое 
оказалось незнакомым и малопо-
нятным, вдобавок на литейном дво-
ре, куда Александр Сергеевич попал 
горновым, общались, в основном, 
жестами, и к этому тоже предстояло 
привыкнуть.

– Освоился месяца за два, – вспо-
минает он. – Горновой – это, прежде 
всего, физический труд, требующий 
силы и выносливости. Доменная 
печь любит проверить человека 
на прочность. Лично мне помогло 
то, что я вырос в деревне, так что 
лопату умел держать.

После колледжа Александра 
Тиханюка призвали в армию – в 
батальон охраны. Затем он вер-
нулся в Магнитку и вновь пошёл 
на комбинат, но попал в сортовой 
цех на стан «300-3». Три месяца 
наш герой проработал оператором 
бунтовязальной машины, и всё это 
время его тянуло обратно к печам-
гигантам.

За время практики 
производство чугуна  
стало родной стихией, 
а коллеги-горновые – 
надёжными друзьями

Он очень хотел снова увидеть тех, 
с кем трудился, проходя практику. 
Поэтому в доменный цех вернулся 
при первой же возможности.

– Даже то, что берут меня не на 
литейный двор, а в водопроводчи-
ки, ничуть не смутило, – улыбается 
Александр Тиханюк. – Хотя многое 
начинать пришлось практически с 
нуля: задачи у горнового и водопро-
водчика принципиально разные. 
Объём новой информации, которую 
нужно было изучить, оказался ко-
лоссальным.

Но он справился. Здесь помогло 
и собственное желание работать, и 
многие из тех, кто трудился рядом.

Говоря о наставниках, Александр 
Сергеевич в первую очередь назы-
вает мастеров Илью Анатольевича 
Свиридова и Евгения Николаевича 
Есипова. С обоими наш герой до сих 
пор на связи, обсуждает рабочие 
моменты, советуется. Доменное 
производство – это множество ню-
ансов, и здесь крайне важно понять 
одну простую вещь: век живи – век 
учись.

Александр Тиханюк тоже вырас-
тил немало специалистов. Первое, 
чему он учит, – безопасной работе. 
Лишь потом идут тонкости профес-
сии, причём всю информацию наш 
герой доводит постепенно, чтобы 
лучше усваивалась.

Вообще, подготовка новобранцев 
цеха – почти преподавательская 
деятельность, да ещё и в условиях 
действующего производства. У 
каждого молодого рабочего есть 
дневник, куда ставят оценки за 
выполненную работу и усвоенный 
материал. Плюс весь первый год 
будущий доменщик находится под 
постоянным наблюдением старших 
и опытных коллег.

– Растить специалиста нужно 
без спешки, терпеливо, – делится 
Александр Сергеевич. – Обязатель-
но контролируешь, чтобы он понял 
всё, что ты ему рассказал. Если 
что-то недопонял – повторяешь. 
А лучше всего, чтобы у молодого 
рабочего был при себе блокнот: 
записанное усваивается быстрее и 
надёжнее.

В доменном цехе  
Александр Тиханюк 
больше двадцати лет

И он по-настоящему гордится 
тем, что занят таким серьёзным 
делом и является частью большой 
и дружной семьи металлургов.

– Здесь работают настоящие му-
жики, – говорит Александр Сергее-
вич. – Сильные, смелые, с характе-
ром, закалённым в огне. Трудиться 
вместе с ними – честь.

Впрочем, дружны доменщики 
не только на промплощадке. Наш 
герой и его коллеги регулярно бе-
рут домочадцев и все вместе либо 
выезжают на природу, либо весело 
проводят время в городе.

– Люблю рыбалку и вообще отдых 
у водоёмов. Не важно, море это или 
озеро, – делится Александр Сергее-
вич. – Ещё одна отдушина – дача в 
деревне Малый Бугодак. Там вырос 
мой отец, а я провёл всё детство.

Главное счастье для нашего героя 
– это дети. Старшая дочь Ксения 
уже взрослая и учится в Санкт-
Петербурге на журналиста. Млад-
ший сын Тимофей пока что в пятом 
классе. У него достаточно времени, 
чтобы решить, кем стать в будущем, 
но Александр Тиханюк не исклю-
чает, что посоветует сыну связать 
жизнь с доменным цехом ММК.

   Кирилл Смородин

В 2023 году Группа ком-
паний Магнитогорского 
металлургического комби-
ната поставила на рынок 
России более 1,7 миллиона 
тонн проката с покрытием 
– рекордный годовой объём 
в истории предприятия. Из 
них 1,2 миллиона тонн при-
шлось на горячеоцинкован-
ный прокат и 0,5 миллиона 
тонн – на окрашенный. Вну-
тренний рынок составил  
91 процент от общего порт-
феля заказов компании.

Эти цифры привёл начальник 
управления продаж по России 
ПАО «ММК» Иван Радюкевич, вы-
ступая на проходящей в Москве 
19-й международной конференции 
«Оцинкованный и окрашенный 
прокат: тенденции производства и 
потребления».

По его словам, 2023 год стал 
для российских металлургов до-
статочно успешным. Несмотря на 
сокращение экспорта, объёмы про-
изводства проката с покрытиями в 
стране выросли благодаря суще-
ственному подъёму внутреннего 

потребления – на 19 процентов к 
предыдущему году.

Особый акцент ММК делает на 
прокате с покрытиями премиум-
сегмента, доля которого в общей от-
грузке оцинкованного и окрашен-
ного металла составила в прошлом 
году рекордные 16 процентов. В ка-
честве перспективной премиальной 
продукции можно выделить прокат 
с декоративным и «сморщенным» 
полимерным покрытием.

Также Магнитогорский комбинат 
является крупным производителем 
специализированного проката – ав-
толиста и оцинкованного проката 
из конструкционных марок стали 
строительного назначения с высо-
ким пределом текучести, который 
широко применяется в складском 
строительстве (изготовление стел-
лажей) и для производства лёгких 
стальных тонкостенных конструк-
ций.

Объём реализации специализи-
рованной продукции и продукции 
премиум-сегмента на российский 
рынок увеличился в 2023 году 
более чем на 100 тысяч тонн. Тем 
самым ММК сохраняет позиции 
ключевого поставщика для авто-
мобилестроения в России и СНГ. 
В настоящее время ММК нацелен 
на дальнейшее развитие импорто-
замещения и повышение уровня 
локализации.

Также в числе перспективных на-
правлений – производство проката 
с высоким классом покрытия цинка 
(Ц450–Ц600), который использу-
ется для производства объектов, 
требующих высокой защиты от 
коррозии.

В окрашенном прокате, по сло-
вам Ивана Радюкевича, Группа 
ММК также выбрала в качестве 
перспективного направления раз-
витие продукции премиальной 

категории. В частности, развивает-
ся линейка брендированного про-
ката с декоративным покрытием 
SteelArt, выпускаемого на площадке 
ООО «ММК-Лысьвенский метал-
лургический завод». Группа ММК 
является крупнейшим в России по-
ставщиком такой продукции. Так, 
ещё в 2022 году было освоено всего  
12 рисунков, сейчас их уже более 40. 
Ещё одно направление – развитие 

продаж проката со «сморщенной» 
фактурой поверхности. На текущий 
момент освоено 12 цветов.

Также в настоящее время про-
рабатывается возможность про-
изводства PCN-панелей для про-
изводителей холодильного обо-
рудования. Этот прокат не имеет 
отечественных аналогов и сейчас 
импортируется из стран дальнего 
зарубежья.
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Доменщики – это семья
На домне трудятся сильные и смелые люди,  
с характером, закалённым в огне


