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НА-ПРАВОМФЛАНГЕ ПЯТИЛЕТКИ 

Коллектив цеха ремонта 
металлургических печей вно­
сит весомый вклад в дело 
наращивания производства 
стали на комбинате. Со дня 
его организации выполнено 
4130 ремонтов сталеплавиль­
ных агрегатов, на которых 
за счет сокращения продол­
жительности ремонта сэко­
номлено 122030 пече-часов, 
что позволило сталеплавиль­
щикам выплавить 736 тыс. 
тонн сверхплановой стали. 

Борясь за экономию огне­
упорных материалов, трудя­
щиеся цеха выбрали и уло­
жили в кладку 820 тыс. тонн 
бывшего в употреблении 
кирпича, за счет чего сэко­
номлено более 44 млн. руб­
лей государственных средств 

В цехе постоянно улучша­
ются условия труда, ведется 
активная работа по механи­
зации трудоемких процессов. 
Уже полностью механизиро­
ваны такие работы, напри­
мер, как ломка подины ста­
леплавильных агрегатов, 
удаление шлака и кладки из 
шлаковиков печей, а также 
мусора из рабочего про­
странства двухванных стале­
плавильных агрегатов и др. 

К о л л е к т и в у 
ЦРМП — 4 0 лет 

Это дало .возможность повы­
сить производительность 
труда более чем в 2,5 раза. 

Приказом директора ком­
бината за активное участие 
в увеличении производства 
стали, реконструкции стале­
плавильных • агрегатов и 
внедрении механизации тя­
желого ручного труда, а так­
же в честь 40-летия со дня 
организации цеха ремонта 
металлургических печей око­
ло ста рабочих, инженеров 
и служащих ЦРМП отмече­
ны благодарностью и денеж­
ной премией. Среди них ог-
неупорщики Н. Г. Филатов, 
A. И. Григорьева, В. С. Шел­
ковая, М. М. Татаркина, 
B. П. Кушнир, А. А. Ткач, 
старшие мастера В. П. Чел­
ноков, П. П. Сухопарое, 
бригадиры на участке основ­
ного производства А. П. Ма­
лыгин, И. М. Пуляев, слеса­
ри В. Н. Казачок, М. А. 
Дробнич, мотористы Г. М. 
Нургалеева, Н. В. Ломанов, 
нормировщик М- А. Гаев^ 
пом. начальника цеха С. Б. 
Русецкас, бригадир электро­
монтеров И. А. Бакетов и 
многие другие. 

Н. ВЛАДИМИРОВА. 

Поддержав почин доменщиков продлить трудовую 
• вахту в честь XXV съезда КПСС до конца года, ста­

леплавильщики мартеновского цеха Л! 3 показывают 
хорошие результаты в работе. 

Достойный вклад в успехи коллектива делает удар­
ник девятой пятилетки коммунист разливщик Анато­
лий Иванович ШМАГИН. На первом блоке, где он ра­
ботает, высокий транзит металла, до минимума сокра­
щены случаи бесстопорной разливки. 

Фото Ю. Балабанова. 

ХОРОШИЙ СТАРТ 
4|9&8 тонн металла добави 

ли за три дня мая на свой 
сверхплановый . счет стале 
плавильщики первого мар 
теновского цеха. 

На 31-м двухванном аг 
регате трудовое соперниче 
ство возглавляет сталевар 
екая бригада Бориса Поно 
марева (мастер Геннадий 
Юшкин). 2 мая, например 
она сварила полторы допол­
нительных плавки, что сос­
тавило 370 тонн сверхплано 
вого металла. А 3 мая этот 
же коллектив выплавил 243 
тонн стали дополнительно к 
сменному 'заданию. 

В индивидуальном сорав 
новаиии уверенно опережа 
ют своих соперников стале­
вары Юрий Лапшой, Генна 
дий Шалеев, Николай Кобе-
нец, . Виктор Максимович 
Козлов, мастера Юрий 
Жильцов и Николай Степа­
нович Ушаков. 

Н. ЛЕНСКАЯ. 

У МЕТАЛЛУРГОВ СТРАНЫ 
На Днепровском метал­

лургическом заводе имени 
Дзержинского разработана 
новая конструкция- фрезы-
шарошки, применяемой для 
разделки леточного футляра 
доменной печи. Она состоит 
из направляющего пера, 
двух конических шарошек и 
корпуса. Фрезу навинчивают 
на штангу, которую закреп­
ляют в-механизме вращения 
сверла бурильной машины. 
Фреза-шарошка отличается 
большой износостойкостью 
по сравнению с ранее приме­
няемыми механизмами. 

Применение фрезы-ша­
рошки для разборки леточ' 
ного футляра позволило 
сократить продолжитель­
ность этой операции, облег­
чить труд горновых и полу­
чить экономический эффект 
4,0 тысячи рублей. 

На Первоуральском дина-
совом заводе освоено произ­
водство кварцитовых безоб­
жиговых огнеупорных изде­
лий для футеровки сталераз-
ливочных ковшей. Для полу­
чения шихты к «варшиту 
фракции 0—3 мм добавляют 
0,5 процента саморассыпаю­
щегося шлака и 7—8 про­
центов жидкого стекла плот­
ностью 1,39 грамма на куби­
ческий сантиметр. Изделия 
сушат в туннельных суши­
лах, температура теплоноси­
теля на вводе 95—120 граду­
сов Цельсия. Полученные 
изделия содержат не менее 
93 процентов окиси кремния 
и обладают следующими фи­
зико-механическими свой­
ствами: огнеупорность не 

ниже 1650 градусов Цель­
сия, кажущаяся плотность 
2,14 грамма на кубический 
сантиметр, открытая пори­
стость Ю процентов, предел 
прочности при сжатии не 
ниже 100 килограммов на 
квадратный сантиметр. 

Донецким научно-исследо­
вательским институтом чер­
ной металлургии изложены 
результаты исследований, 
проведенных с целью разра-

> богки -методики алгоритмов 
и универсальной программы 
расчета на ЭВМ основных 
геометрических параметров 
плоских сечений фасонных 
профилей любой формы. По­
ставленная задача решена 
путем описания контура фа­
сонного профиля кусочными 
функциями. Предложенная 
программа реализована «а 
ЭВМ «Минск-22» при расче­
те 230 фасонных калибров и 
обеспечила снижение трудо­
емкости инженерных работ 
более, чем в '20'раз. Разра­
ботаны алгоритмы и про­
граммы, обеопечивающие 
преобразование цифровой 
информации в графическую 
и вывод чертежа различных 
фасонных профилей на эк­
ран дисплея ЭВМ. 

Теоретическое исследова­
ние н ал р яженио -деформиро-
ванного состояния металла 
при фасонной прокатке про­
ведено на основании общих 
уравнений механики оплош­
ных сред с применением че­
тырехмерного пространства. 
Получены зависимости, оп­
ределяющие скорости тече­
ния металла 1 очаге дефор­

мации при прокатке тавро л 

вых и корытных профилей. 
Ожидаемый' экономиче-

окнй эффект от внедрения 
результатов работы состав­
ляет около 2128 тысяч рублей 
в год. 

* * * 
Запорожским опециа.тизи 

роваиным управлением внед­
рено новое антикоррозийное 
покрытие металлоконструк 
ций и оборудования метал­
лургических заводов — жид­
кий наирит. Цаиритовые по­
крытия проявляют хорошие 
защитные свойства в алрес-
сивяых средах: соляной, сер­
ной и азотной кислотах 
растворах едких щелочей и 
солей; лучше других покры­
тий выдерживают «много­
кратные деформации, интен­
сивные вибрационные на­
грузки, а также резкие коле­
бания температур. 

Применение покрытия из 
ваирита позволяет увеличить 
сроки эксплуатации .обору­
дования. Кроме того, при 
производстве гуммировоч-
ных работ осваивается но­
вый состав на основе жид­
кого наирита B L M C C T O приме­
няемых листовых резин. 

Покрытия из наирита це­
лесообразно использовать 
для защиты оборудования 
сложного профиля, гумми­
рование которого листовой 
резиной представляет боль­
шие трудности. При этом ка­
чество защитных покрытий 
не ухудшается. 

Информация подготовле­
на сотрудниками ОНТИI 

комбината. | 

З А апрель сверх плана 
на комби/нате выплав­

лены 4 тысячи тонн чугуна, 
2,5 тысячи тонн стали, про­
изведено 462 тонны проката, 
добыто 5 тысяч тонн сверх­
плановой руды, произведе­
но 1800 тони дополнитель­
ного агломерата и 4,4 ты­
сячи тонн кокса. С в е р х 
плана реализовано продук­
ции на 1 миллион рублей, 
план по производительности 
груда выполнен на 100,2 про­
цента. Таким образом, в счет 
социалистических обяза­
тельств с начала года добы­
то 22j2 тысячи тоня руды, 
произведено 24,4 тысячи тонн 
агломерата, 7 тысяч тонн 
кокса, 14 тысяч тонн чугуна, 
18,6 тысячи тонн стали, 5 
тысяч гоня проката. Сверх 
ллана реализовано продуй-, 
ции на 7 миллионов 200 ты­
сяч рублей. План по произ­
водительности труда за че­
тыре месяца выполнен на 
100,4 процента. Из этих цифр 
видно, что коллектив комби­
ната с принятыми социали­
стическими обязательствами 
на первый год десятой пяти­
летки справляется успешно. 

В апреле некоторые пере­
делы работали тяжело. Так, 
ухудшил свои показатели, 
коллектив аглофабрики № 3. 
Здесь значительно увеличи­
лись простои. В связи с этим 
И суточное производство рез­
ко снизилось. За три месяца 
зред несу точное производ­
ство на фабрике составляло 
Й32 тонны, в апреле — 8X2 
:онн. Если в прошлом году 
текущие простои составляли 
1,4 процента, за три месяца 
— 3,4 процента, то за апрель 
— 5,1 процента. Это, конеч­
но, в целом сказалась отри-
1ателыню на работе агломе­
рационного передела. 

В трудном положении ока-
•алея в апреле коллектив до­
ленного цеха. На капиталь-
10М ремонте в марте стояла 
>я домекнай печь, четверо 
:уток ремонта пришлось на 
т р е л ь . Таким образом, раз-
явочный период полностью 
•арешел на апрель, это, ко-
гечно, сказалось на том, что 
длительное время доменщи-
си не выполняли план вы-
тлавки чугуна. Только в на-
!але третьей декады месяца 
mm погасили долг. Были от­
дельные срывы и в работе 
десятой доменной печи. 

В тяжелый для доменщи­
ков период им помогли гор­
няки, которые давали более 

огатую по содержанию же­
леза рудную сыпь. Следует 
сказать, что по расходу ос­
новных видов сырья коллек­
тив доменного цеха выгля­
дит неплохо. Например, в 
апреле расход рудной сыпи, 
то предварительным данным, 
составил 11707 килограммов 
три норме 117126, расход ски­
пового кокса — 459 кило­
граммов при норме 460 ки­
лограммов на тонну чугуна. 
Допущены деяюлнительные 

потери кокса при измельче­
нии: при норме 32 килограм­
ма потери при измельчении 
составили 35 килограммов. 
Кстати, этот показатель ха­
рактеризует качество кокса, 
который выжигают коксохи­
мики, и считается, что если 
доменщики укладываются в 
норму потерь кокса на из­
мельчении, значит кокс шел 
хорошего качества. Недаром 
руководство комбината в 
течение апреля очень часто 
предъявляло претензии кок­
сохимикам. К концу месяца 

8 тонн больше среднесуточ­
ного производства в первом 
квартале. 

Не выполнен план по го­
рячему прокату. Долг соста­
вил ЗШ8 трнн. В основном 
не справились с заданием 
коллективы сортопрокатного 
цеха (долг — 148-8 тонн) и 
п ров о л оч но - штрипеовог о це • 
ха (долг — 2ЙЭ4 тонны). 
Основная причина — увели­
чение текущих простоев. По 
сортопрокатному цеху пере­
простой имеют все три ста-

ЭКОНОМИЧЕСКИЙ ОБЗОР 

ПРЕОДОЛЕВАЯ 
ТРУДНОСТИ 

качество кокса улучшилось. 
а трудных условиях раоо-

тали в апреле сталеплавиль­
щики. В первую очередь ска­
зался недостаток жидкого 
чугуна, так как доменщики 
длительное время шли с дол­
гом. Другая причина — не­
хватка металлолома. И все 
же мартеновцы выдали 
сверх плана З/ОО тоня ста­
ли. Однако на общий пока­
затель' выплавки стали по 
комбинату отрицательно по­
влияло то, что в большом 
долгу оказались сталепла­
вильщики малых мартенов­
ских печей фасонпо-вальце-
сталелитейяого цеха, кото-, 
рые из-за больших внеплано­
вых простоев задолжали 
Ц.05 тони стали. Мартенов­
цам пришлось перекрывать 
этот долг. Поэтому всего по 
комбинату за апрель вы­
плавлено 2,5 тысячи тонн 
сверхплановой стали. План 
выплавки стали на апрель 
был очень напряженный. До­
статочно сказать, 'что кол­
лектив первого мартеновско­
го цеха при плане почти 6110 
тысяч тонн выдал 1600 тонн 
дополнительной стали, т. е. 
прирост производства в ап­
реле составил 340 тонн в 
сутки. Второй и третий мар-
тенозские цехи работали на 
уровне первых трех месяцев 
года. 

Как недостаток, следует от­
метить то, что сталеплавйль- ' 
щики перерасходовали в ап­
реле металлошмхту. Пере­
расход по жидкому чугуну 
составил около 3000 тонн, в 
целом по металлошихте так­
же допущен перерасход, 
так что нехваткой металло­
лома оправдать сверхнорма-» 
тивный расход чугуна на 
выплавку стали нельзя. 

Очень «трудный» план был 
у прокатчиков. При суточ­
ном плане 32307 тонн сред­
несуточное производство со­
ставило 32322 тонны, что на 

на, по проволочно-ш грипео-
вому — стан «300» № 2. 
Например, если в первом 
квартале стан «503» имел 
простои 16,3 процента, то в 
апреле — 16у2, стан «300» 
.Ne 1 •— соответственно 1а,4 
и It8,l j стан «300» № 3 — 
113,4-и T4.il процента, стан 
«31)0)» № 2 — 15.il и 16,3. 

На неудовлетворительную 
работу сортовых станов не 
могло, не повлиять "и плохое 
состояние оборудования, и 
неритмичная работа обжим­
ных станов. 

Резко ухудшил работу в 
апреле коллектив третьего 
блюминга, достаточно ска­
зать, что среднесуточное про­
изводство в апреле здесь 
снизилось более чем- на 500 
тонн. Конечно же это отра­
зилось на обеспечении заго­
товкой сортовых станов. 
Здесь на 1,2 процента увели­
чились простои. 

Ухудшил работу ' коллек­
тив слябинга. Несмотря на, 
то, что на слябинге снизи­
лись простои, среднесуточ­
ное производство в апреле 
у мень ш и лось. Производство 
в горячий час снизилось на 
18 тонн. 

Несколько слов об отгруз­
ке прокатной продукции. На 
1 апреля комбинат не отгру­
зил потребителям 47 тысяч 
тонн проката. По предвари- -
тельным данным на 1 мая 
зад о л ж енность оокр аши л ась 
до 22 тысяч тонн. Полностью 
погасили долг листопрокат-
чики четвертого цеха. Слово 
за коллективом Л П Ц № 5. В 
этом месяце металлурги дол­
жны рассчитаться с потреби­
телями окончательно. Усло­
вия для этого есть. 

Т. РОМАНОВСКИЙ, 
заместитель начальника 
планово - экономическо-

. го отдела комбината. 
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