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Обязательства будут выполнены 
Б л и з и т с я праздник — 

пятьдесят четвертая го 
довщина О к т я б р я . Н а ра
бочих п л о щ а д к а х нашего 
цеха предпраздничное 
настроение о щ у щ а е т с я в 
стремлении сталеплавиль 
щиков выполнить свои 
обязательства в честь 
приближающегося празд
ника. А обязательства 
приняты деловые , кон
кретные, и сегодня м о ж 
но у ж е го1)орит*ь о том, 
как выполняются очи 
коллективом первого 
мартеновского цеха. 

Не р а з говорили мы о 
мастерской работе кол
лективов д в а д ц а т ь девя
той, тридцать второй, 
д в а д ц а т ь шестой печен. 
С т а л е в а р ы этих агрега
тов А. Р о м а н о в , А. Кня
зев, В. Пономарев , А. Р а -
кицкий, В. Торйн, И. Ну-

ждин , П Коробка , В . В ч 
ниченко добились вы 
плавки наибольшего ко 
лнчеегаа стали дополни
тельно к з а д а н и ю . 15 
предпраздничных обязн 
тельствах т р у д я щ и е с я це
ха з а я в и л и о готовности 
выдать в октябре шесть 
тысяч тонн стали сверх 
плана. На 21 октября 
около пяти тысяч тонн 
стали у ж е было приплю
совано к плановому за
данию месяца . 

(л i р атз л я юте я коллекти
вы мартеновских печен 
цода и с таким обяза
тельством, как выпуск 
плавок по з а к а з а м на 98 
процентов 1 ! недельном 
разрезе . Пока неизвестны 
точные цифры экономии 
топлива , металлошихты. 

Они будут известны в 
концч октября . Но теку
щие показатели свиде
тельствуют о том, что 
мартеновцы добьются со
кращения расхода топли
ва и металлошихты на 
одну тонну стали соот
ветственно на пять про
центов и на . один кило
грамм по сравнению с 
октябрем прошлого года. 
А значит, будет выполне
но н опте одно обязт-
тельство — в дни празд
нования пятьдесят чет
вертой годовщины Ок
тябрьской революции ка
ж д ы й с т а л е в а р сварит 
скоростную • плавку на 
сэкономленном сырье; и 
топливе. 

П. ЛАПДЕВ, 
председатель цехового 
комитета профсоюза 

мартеновского цеха№1. 

Станочники цеха механизации успешно несут трудовую вахту в честь при
ближающейся 54-й годовщины Великого Октября. Многие из них ежедневно 
перевыполняют задания и тем самым вносят весомый вклад в выполнение обя

зательств первого года девятой пятилетки. 
На снимке: передовая фрезеровщица Наркиза Абдуловна Букетова, выпол

няющая нормы до 110 процентов. 

Коллективы мнотих уча
стков заводской электротех
нической лаборатории ак
тивно участвую! в ускоре
нии технического прогресса, 
в совершенствовании элек
трооборудования и техниче
ском перевооружении метал
лургических цехов. Работ
ников лаборатории автома
тики п полупроводниковой 
техники тоже можно часто 
встретить в цехах комбина
та. Состав этой лаборатории 
немногочислен в с е г о 
10 человек. Если учесть 
большое количество дей
ствующих на комбинате г.е-
лу проводниковых преобра
зователей и систем автома
тики, можно представить, 
сколь сложен труд ма
ленькою коллектива. 

С. деятельностью лабора
тории автоматики и полу
проводниковой техники свя
заны, например, почти все 
проводимые на комбинате 
работы по внедрению тири-
сторных электроприводов 
(это один из современных и 

.сложнейших видов электро
привода). Только в этом 
году инженеры и электро
монтеры ' лаборатории уча
ствовали в наладке тири-
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ТРУДЯЩИЕСЯ СОВЕТСКОГО СОЮЗА! 

НЕУКЛОННО ПОВЫШАЙТЕ П Р О И З В О 

ДИТЕЛЬНОСТЬ ТРУДА! Б О Р И Т Е С Ь ЗА 

ВЫПОЛНЕНИЕ ГОСУДАРСТВЕННЫХ 

ПЛАНОВ С НАИМЕНЬШИМИ ТРУДОВЫ

МИ И МАТЕРИАЛЬНЫМИ ЗАТРАТАМИ, 

СТРОГО СОБЛЮДАЙТЕ РЕЖИМ ЭКО

НОМИИ, ПРОИЗВОДИТЕЛЬНО ИСПОЛЬ

ЗУЙТЕ КАЖДУЮ МИНУТУ РАБОЧЕГО 

ВРЕМЕНИ! 

( И з П р и з ы в о в Ц К К П С С ) . 

На пути к новому 
сторных преобразователей 
на двадцативалковом стане 
в третьем листопрокатном 
цехе, на стане 500 сорто
прокатного цеха. 

В конце августа с налад
чиками пуско-наладочяого 
управления и ц е х о в ы м и 
электриками они ввели в 
действие тиристорные воз
будители генераторов и 
прокатного двигателя на 
втором блюминге. Немало 
трудностей пришлось прео
долеть, прежде.чем удалось 
включить эту схему в ра
боту. 

Совсем недавно успешно 
опробована и введена в ра
боту новая схема тиристор-
ного возбуждения электро
привода ножниц усилием 
2500 тонн на слябинге. Эта 
схема разработана началь
ником лаборатории инжене
ром Робертом Танеевым и 
руководителем участка ин
женером Виктором Андре
евым. Она позволила при 
резке некоторых разме
ров слябов сократить 
цикл реза на одну се
кунду. А это открывает 
возможность существенного 

повышения производитель
ности слябинга. 

В настоящее Время инже
неры Р. А. Танеев и А. Д. 
Певнев, электромонтер Вла 
димир Данилов вместе с 
наладчиками заканчивают 
на слябинге и а с т р о й к у 
сложных схем тиристорного 
управления и новых для 
комбината блочных систем 

регулирования типа УБСР. 
Уже проведено горячее оп
робование и прокатаны пер
вые слябы на новой схеме. 
С ее вводом ускорится ра
бота главного привода сля
бинга, значительно возра
стет производительность 
стана. 

А впереди у работников 
лаборатории новые задачи. 
Весьма перспективные, эко
номичные и надежные ти
ристоры должны будут за
менить в ближайшие, годы 
устаревшие схемы на многих 
электродвигателях. 

Г. ТОКАРЕВ, 
начальник проектно-ис-
следовательской лабора 

тории ЦЗЭТЛ 

ГЛАВНЫЙ ИТОГ 
На комбинате финиширо

вал смотр рационального 
использования и охраны 
водных ресурсов от загряз
нений и защиты атмосфер
ного воздуха от выбросов 
промышленных предприя
тий. 

В ходе смотра поступило 
от трудящихся комбината 
983 предложения, 732 из 
них было принято к реали
зации и более 500 уже внед
рено в. производство. 

В период смотра был осу
ществлен ряд мероприятий, 
способствующих значитель
ному уменьшению загрязне
ния заводского пруда, ра
циональному использова
нию и охране водного и 
воздушного бассейнов. Уси
лен был контроль за рабо
тами по строительству очи
стных сооружений, велись 

исследования по использо
ванию фенолеодержащих 
сточных вод в процессе 
обогащения на углеобога
тительной фабрике коксохи
мического производства, 
проводилось благоустрой
ство территории комбината. 
Кроме того, жестче контро
лировалось выполнение 
разработанного на нынеш
ний год и утвержденного 
директорским п р и к а з о м 
плана утилизации ценных 
веществ из сточных вод це
хов комбината. Использова
ние утилизованных веществ 
за период смотра дало ком
бинату 1 миллион 125 тысяч 
рублей. 

В ходе смотра разрабо
таны и частично внедрены 
мероприятия по рациональ
ному использованию техни
ческой и пожарно-питьевой 

воды, а также по эффектив
ной работе очистных соору 
жений, что позволит полу
чить экономию на сумму 
624 тысячи рублей. Но, ра
зумеется, главным резуль
татом смотра можно счи
тать то, что были созданы 
дополнительные у с л о в и я 
для того, чтобы небо над 
Магниткой и вода в завод
ском пруду стали чище. 

Рассмотрев итоги смотра 
и действительное состояние 
очистки сточных вод в це
хах и хозяйствах комбина
та, общекомбинатская ко
миссия на своем последнем 
заседании признала лучши
ми в этом отношении кол 
лективы коксохимического 
производства, цеха водо
снабжения, листопрокатных 
цехов № 3 и № 5 и горно
обогатительного производ
ства. 

J1. ХАБАРОВ. 

НА МАКЕЕВСКОМ ме
таллургическом за
воде предложен спо

соб раскисления стали, при 
котором специально отлитые 
алюминиевые кольца перед 
выпуском- плавки (на пла
вильном участке фасонно-
литейного цеха) насажива
ются на стопор и эаклвнива' 
ютса в ниж:;гп аго части, 

При выпуске плавки кольца 
быстро покрываются метал
лом и не всплывают, что 
способствует их полному 
растворению. 

В результате внедрения 
предложения повысилось 
качество стали, а расход 
алюминия на раскисление 
уменьшился на 27,8 процен
та. 

НА НОВОЛИПЕЦКОМ 
металлургиче с к о м 
заводе внедрена ав

томатическая система точ
ного останова барабана мо
талки широкополосного ста
на 2000 горячей прокатки 
Система имеет фотоэлектри
ческий датчик количества 
витков полосы на барабане, 
а также датчики, фиксиру
ющие скорость, угол пово
рота барабана и момент на
мотки последнего витка по
лосы. Внедрение системы 
позволило ликвидировать 
самопроизвольное отгиба 
ние от рулона заднего кон
ца полосы под действием 
собственного веса, при этом 
улучшилось качество намот
ки и облегчился съем руло? 

на с барабана. Экономиче
ский эффект составил 20 ты
сяч рублей. 

НА ЧЕРЕПОВЕЦКОМ 
металлургическом за
воде на адъюстаже 

стана 730/530 внедрен уль
тразвуковой метод контроля 
макроструктуры квадратной 
заготовки по черновой по
верхности. Для контроля 
используют ультразвуковой 
дефектоскоп типа УМД-1М 
с прямыми искательными го
ловками (частота 2,5 мгц)., 
Внедрение ультразвуково
го контроля позволило 
сократить .длительность ат
тестации плавок, повысить 
производительность стана 
за счет полного устранения 
отбора проб, ликвидировать 

н 

операции, связанные с обра
боткой и контролем проб 
методом глубокого травле
ния. Годовой экономический 
эффект составляет около 
50 тысяч рублей в год. 

А КУЗНЕЦКОМ ме 
таллургическом ком
бинате изменена кон 

струкция уха днища стале 
разливочного ковша. На 
днищах сталеразливочных 
ковшей емкостью 230 тонн 
имеется ухо для крепления 
кантовальной тяги. Ухо ча
сто приходилось ремонтиро
вать вследствие разработки 
отверстий под валик канто
вальной тяги. Было предло
жено в отверстия уха встав 
лять втулкой закреплять их 
электросваркой. При износе 

втулки заменяются новыми. 
Внедрение предложения да 
ло экономию 1410 рублей, в 
год. 

Н А НИЖНЕТАГИЛЬ 
СКОМ металлургиче 
ском комбинате на 

вагон весах установили 
отдельный привод для каж 
дой стороны трансмиссии с 
применением редукторов ти 
па РМ-400. 

Внедрение данного пред
ложения позволило увели
чить межремонтный период 
вагон-веевв в два раза и 
уменьшить расходы на изго 
говление быстро изнашива 
юшихся деталей. 

Экономический эффект со 
ставил 7,3 тысячи рублей в 
г о д 


