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Доводить 
до" конца 

Основой деятельности 
группы и постов народно­
го контроля мартеновско­
го ' 'цеха JSfe 3 я в л я е т с я | 
план р а б о т ы . К числу за ­
несенных в него главных 
вопросов, н а д . р а з р е ш е н и - | 
ем которых осуществляет -

• с я постоянный контроль , 
относятся вопросы техни­
ческого прогресса и подт 
готовки к зиме. 

Ход выполнения наме­
ченных мероприятий по 
техническому прогрессу и 
подготовке к зиме заслу­
ш и в а л с я на партийном 
бюро с участием группы 
народного контроля и на 
цеховом комитете . А н а л и з 
ре зультатов проверки по­
к а з а л , что д л я выполне­
ния мероприятий по тех­
ническому прогрессу мно­
гое 'Сделано. Н а п р и м е р , 
успешно внедрены в про­
изводство механический 
обдув главных сводов, ме­
ханические бункера д л я 
подсыпки порогов, меха­
низированный узел при­
готовления хромбетонной 
массы на втором блоке 
литейного пролета , маши­
на для" т о р к р е т и р о в а н и я 
мартеновских печей, про­
мывка н а с а д о к и т. д. 
Эти мероприятия послу­
ж и л и улучшению усло­
вий т р у д а и повышению 
его производительности . 

Все это хорошо. О д н а к о 
есть некоторые очень су­
щественные «но». Неудов ­
летворительный уход за 
б у н к е р а м и со стороны от­
дельных с т а л е в а р о в при­
водит к простою бункеров . 
С другой стороны, улуч­
шению использования 
т о р к р е т м а ш и н ы . м е ш а е т 
отсутствие бункеров д л я 
транспортировки торкрет-
масс . Фактически эти бун­
кера имеются , но они из­
готовлялись некомплект­
но и на сегодня практиче­
ски н а х о д я т с я в бездей­
ствии. М е д л е н н о ведется 
т а к ж е м о н т а ж механизи­
рованного у з л а д л я хром-
бетонной массы на пер­
вом блоке литейного про­
лета . 

Н а р о д н ы е контролеры 
цеха п р е д л а г а ю т админи­
страции о б я з а т ь механи­
ков довести эти меро­
приятия д о конца. 

Б; отношении подготов­
ки к работе в осенне-зим­
ний период следует ска­
зать , что сравнительно 
недавно плохо обстояли 
д е л а с созданием з а п а с а 
огнеупоров. В н а с т о я щ е е 
время , несмотря на неко­
торые з а т р у д н е н и я в ра ­
боте печных бригад , на­
чальники смен в ы д е л я ю т 
людей из числа подруч­
ных сталеваров ' на р а з ­
грузку огнеупорных мате­
р и а л о в . Н. Д У З Е Н К О , 

Председатель группы 
Народного контроля 
мартеновского цеха 

№ 3. 

Н а ч а л ь н и к у огнеупорно­
го производства 

И. М. К Р А Й Н Е М У . 
П р е д с е д а т е л ю группы 

народного контроля 
Г. Ц. К А Л У Г И Н У . 

З а последнее время на 
станцию С т а л ь н а я посту­
пают г р у ж е н н ы е огнеупо­
рами вагоны местного 
парка . П о г р у з к а огнеупо­
ров производится неудов­
летворительно и при 
транспортировке по всему 
пути следования , особен­
но при м а н е в р а х на пя­
том районе , н а б л ю д а ю т с я 
большие потери огнеупо­
ров. 

Н а р о д н ы й контроль 
мартеновского цеха № 3 
просит вас з а н я т ь с я этим 
вопросом и немедленно 
устранить недостатки. 

В ФОКУСЕ—ЗАБОТЫ КОЛЛЕКТИВА 
Н а р о д н ы е контролеры 

первого листопрокатного 
цеха прекрасно уяснили 
свою главную з а д а ч у : 
вникать во все д е л а кол­
лектива . И стараются 
справиться с этой з а д а ­
чей. ,Вот некоторые при­
меры из практики , ч 

П о р е з у л ь т а т а м работы 
первого полугодия на по­
вестку д н я встал вопрос 
о качестве выпускаемой 
продукции. Группа народ­
ного контроля з а с л у ш а л а 
н а ч а л ь н и к а стана 1450 
А. Ф и ш е р а , который до ­
л о ж и л о положении с ка­
чественными п о к а з а т е л я ­
ми. З а т е м перед народ­
ными контролерами вы­
ступил с т а р ш и й мастер 
т. Ш у л ь г а , р а с с к а з а в ш и й 
о ходе выполнения сель­
скохозяйственных зака ­
зов. С д е л а в соответству­
ющие выводы, группа уси­
лила контроль за соблю­
дением технологической 
дисциплины на стане 
1450, а т а к ж е за выпол­
нением з а к а з о в д л я сель­
ского хозяйства . 

В целях проверки ис­
пользования рабочего 
времени группа провела 

рейд по рабочим местам 
в ночное в р е м я . О б н а р у ­
ж е н ы ф а к т ы ухода с ра ­
бочего места р а н ь ш е по­
л о ж е н н о г о времени. П о 
с и г н а л а м контролеров ад­
министрацией цеха приня­
ты соответствующие ме­
ры. 

Н а р о д н ы е контролеры 
цеха о б р а т и л и внимание 
на выполнение з а к а з о в 
д л я мелиораторов и вод­
ных хозяйств страны. 
П р о в е р к а была проведена 
весьма кстати. Она как 
бы подстегнула работни­
ков а д ъ ю с т а ж а и плано­
во - распределительного 
бюро. З а к а з ы были вы­
полнены своевременно . 
Е щ е до наступления холо­
дов группа народного 
контроля , п а м я т у я о рус­
ской пословице «Готовь 
сани летом, а телегу зи­
мой», в з я л а под н а д з о р 
подготовку цеха к работе 
з зимних условиях . Б ы л о 
установлено , что к а к и в 
п р о ш л о м году, не закон­
чен подвод к цеху тепло­
носителя. Кстати с к а з а т ь , 
в прошлом году группа 
народного контроля обра­
щ а л а с ь по этому поводу 

за помощью в заводскую 
группу Н К , но должного 
р е з у л ь т а т а не получила. 

В этом году Картина та 
же. Н у ж н о отапливать 
цех своими силами. Сей­
час готовятся к зиме га­
зогенераторы, которые бу­
дут установлены на р а б о ­
чих точках а д ъ ю с т а ж а 
(это все ж е лучше «сала ­
мандр» , которые многие 
годы коптили на а д ъ ю с т а -
ж е и стане 1450). 

Н е оставила без внима­
ния группа контроля и 
работу по о к а з а н и ю помо­
щи подшефному отделе­
нию Р ж а в к а Молочно-
овощного совхоза . Б ы л о 
у к а з а н о на необходимость 
ускорения работ по изго­
товлению и установке 
к о р м у ш е к и автопоилок . 
Все работы были с д е л а н ы 
своевременно . 

К а з а л о с ь бы, р а б о т а 
группы народного контро­
ля идет своим чередом и 
не о чем беспокоиться . Н о 
вот беда , не ввякий в це­
хе з н а е т о проводимой 
к о н т р о л е р а м и работе и о 
ее р е з у л ь т а т а х . А ведь 
ш и р о к а я гласность , без­
условно, п р и в л е к а л а -бы 

к р а б о т е группы новых 
активистов . 

Н а видном месте в це­
хе есть огромный красоч* 
но о ф о р м л е н н ы й стенд, 
на котором группа д о л ж ­
на б ы оповещать 0 своих 
решениях по поводу про­
верок. Н о этого не д е л а ­
ется, стенд пока пустует. 
Б е з ы н и ц и а т и в н ы пока пос­
ты народного контроля . А 
ведь нерешенных вопро 
сов в работе коллектива 
цеха очень много, и поле 
деятельности народного 
контролера огромно, осо­
бенно теперь , когда весь 
советский н а р о д готовит­
ся отметить историческую 
д а т у — 100-летие со Дня 
р о ж д е н и я В . И. Л е н и н а . 
Н у ж н о внимательно при­
смотреться на местах и 
постараться в ы я в и т ь то, 
что мешает нам выпол­
нять в зятые о б я з а т е л ь ­
ства. С л о в о м , работы не­
початый край . 

И. Д А В Ы Д О В , 
старший контролер 

ОТК листопрокат­
ного цеха Jtt 1, 

член поста 
народного контроля. 

...Идет очередное заседание группы народного 
контроля фасонно-вальце-сталелитейного цеха. О 
ходе подготовки к работе в зимних условиях до­
кладывает народным контролерам помощник на­
чальника цеха по оборудованию Валентин П е т р о ­
вич Фикс (на снимке четвертый слева). 

Внимательно слушают его члены группы фор­
мовщики Иван Андреевич Лычкин, Петр Алексе­
евич Оболонков, председатель группы формов­
щик Виктор Георгиевич Чешев (слева от высту­
пающего) и мастер сталелитейного отделения 
Владимир Дмитриевич Свяжин. 

Фото Н. Нестеренко. 

ИГРА СТОИТ СВЕЧ 
На центральной элек­

тростанции выполяется 
одно интересное и очень 
ценное мероприятие . Суть 
его в следующем. • 

Р а н ь ш е на к а ж д о й тур 
бине стояло по 2 циркуля­
ционных- насоса . Сейчас 
на станции с д е л а л и об­
щий коллектор , к которо­
му подключили все насо­
сы и от которого вода 
идет на все турбины. Это 
позволит в некоторых 
случаях -уменьшить коли­
чество действующих насо­

сов без у щ е р б а д л я охла­
ж д е н и я турбин. Н о д л я 
доведения з а п л а н и р о в а н ­
ного мероприятия д о ло­
гического конца н у ж н о 
заменить двигатели насо­
сов на более тихоходные, 
п о т р е б л я ю щ и е меньше 
электроэнергии, за счет 
чего ежегодно будет эко­
номиться 3,5 миллиона 
киловатт-часов электро­
энергии. 

Д л я з а в е р ш е н и я всех 
работ р а б о т н и к а м 
Ц Э С необходимы 4 элек­

т р о д в и г а т е л я . Мне кажет­
ся, что у п р а в л е н и ю глав ­
ного энергетика необходи­
мо с д е л а т ь в с е , в о з м о ж н о е 
д л я того, чтобы - «до­
стать» дефицитные двига­
тели. 3,5 миллиона кило­
ватт-часов — э ф ф е к т не 
малый, особенно теперь , 
когда комбинат поставлен 
перед необходимостью 
экономить электроэнер­
гию. В. М У Р А В Ь Е В , 

з а м . п р е д с е д а т е л я ' 
группы народного 

контроля ЦЭС. 

С л е д у е т 
о б р а т и т ь в н и м а н и е 

В связи с переходом на 
новую к л а д к у с т а л е р а з -
ливочных ковшей в треть­
ем мартеновском цехе бы­
ли потери м е т а л л а при 
выпуске п л а в о к из-за 
уменьшения емкости ков­
шей. Так , по печи № 14 
средний вес п л а в к и за 
сентябрь составил 207 
тонн вместо среднего ве­
са за п р е д ы д у щ и е меся­
цы, равного 209,6 тонны, 
Эти потери м е т а л л а при­
водят к срывам работы по 
р а з л и в к е стали. 

' Р а б о т н и к а м третьего 
мартеновского с л е д о в а л о 
бы з а н я т ь с я восстановле­
нием емкости с т а л е р а з л н -
вочных ковшей строго по 

чертежу: Известно , что 
емкость сталеразливоч -
ных ковшей д о л ж н а быть 
230 тонн (для новой клад­
к и ) . 

К р о м е того, следует 
о б р а т и т ь внимание на не­
обходимость раздельного 
хранения в шихтовом дво­
ре электропечного ферро­
силиция и других матери­
алов . Смешение электро­
печного ферросилиция 
разных а н а л и з о в приво­
дит к срыву з а к а з о в по 
кремнию, к неудовлетво­
рительному раскислению. 

Н. Л О П У Х О В , 
начальник ОТК 

мартеновских цехов. 

„ДЕТАЛИ - НЕ ЛОМ ДЛЯ МАРТЕНОВ 
В ответ на заметку «Две 

истории с деталями» и кор­
респонденцию «Детали — не 
лом для мартенов», опубли­
кованные 2 и 16 сентября, 
сообщаю, что факты, изло­
женные в них, имеют место. 

Заметка и корреспонден­
ция обсуждены на совеща­
нии» с работниками планово-
производственного отдела 
управления главного меха­
ника. Даны указания о бо­
лее тщательной приемке за­

казов на изготовление дета­
лей. 

Неиспользованные заго­
товки из аннулированных за­
казов, как правило, переда­
ются цехам-заказчикам и 
сторонним организациям. 

Кроме того, в настоящее 
время достигнута догово­
ренность об отправке 300 
тонн заготовки (в том чис­
ле и упомянутые винты шла-
ковозов) для обработки по 
заказам комбината на один 

из воркутинских заводов 
и другие предприятия. 

С целью увеличения коли­
чества ^станочников в ОМЦ 
и доведения коэффициента 
сменности до 1,8—2,0 в на­
стоящее время набрано для 
обучения в ГПТУ-19 150 че­
ловек, а также обучается в 
учебно - производственной 
мастерской- при- ОМЦ 31 
подросток. В воинские ча­
сти командированы люди 
для приглашения увольняю­

щихся в запас военнослу­
жащих на работу станочни­
ками. 

Зарплата станочников ме­
ханического цеха по срав­
нению с 1967 годом возрос­
ла в среднем на 18—20 про­
центов и случаев увольне­
ния по причине неудовлетво­
рения зарплатой сейчас поч­
ти не бывает. 

Руководству цеха дано 
указание изготовить контей­
неры для хранения загото­
вок силами цеха. 

Я. ЩУКИН, главный 
механик комбината. 


