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ЗАГОТОВКА КОРМОВ - ДЕЛО КАЖДОГО 

СЪЕЗДУ К П С С 
- Д О С Т О Й Н У Ю 

В С Т Р Е Ч V » 

РАБОЧИЙ РИТМ 
НЕДЕЛИ ПЕРВОЙ 
Н А РАБОЧЕМ собра

нии во втором ли
стопрокатном цехе ли-
стовики, обсудив почин 
доменщиков «Юбилейно
му XXV съезду — 25 не
дель ударного труда!», 
приняли дополнительные 
обязательства: выдавать 

еженедельно дополнитель
но к плаву по 300 тонн 
проката, дополнительяС 
протравливать по 150 т 
металла, еженедельно 
отгружать потребителю 
по 100 I тонн продукции 
сверх графика. Следует 
оказать, что предпосылки 
для выполнения этих на
пряженных обязательств 
есть. Анализируя работу 
цеха/с начала года, мож
но с уверенностью ска
зать — темп, взят отлич
ный. Например, дополни
тельно к плану на нашем 
счету записано 80000 
тонн 'проката, с начала 
пятилетки, завершить пя
тилетии* план мы наме
рены 1S—!16 декабря. 

За первый день удар
ной трудовой вахты в 
честь XXV- съезда КПСС 
наш цех прибавил к пла
ну 140 тоня продукции. 
Отлично сработали тру
дящиеся термического, 
травильного и отделочно
го отделений. В числе пе
редовых старший тра
вильщик В. Мияейчев, 
старший резчик А. Саль
ников, сортировщица Е. 
Зайцева. 

- В. ЗАХАРОв, 
председатель цехово
го комитета ЛПЦ-2. 

Л ТАБИЛЬНО трудит. 
W ся в августе коллек
тив стана «4500» листо
прокатного цеха,. С нача
ла месяца бригады стана 
прокатали около 2000 
тонн листа сверх плана.1 

С зитувиаэмом листопро-
катчики потрудились в 
первый день ударной 
предсъездовской важты. 
При плановом задании, в 
11220 тонн трудящиеся 

произвели 14Э2 тонны. 
Коллектив в первый же 
день перекрыл намечен
ное социалистическими 
обязательствами задание 
на неделю. , ' •-

Важен вклад трудя
щихся первой бригады 
стана. 35 августа они 
произвели 100 тонн ли
ста помимо графика. 
Лучшие из лучших в 
этом коллективе — стар
ший вальцовщик Степан 
Иванович Горбашов, опе
ратор Владимир Юрьаварг 
Слободенюк, М'арвШст 

паровой машины Влади
мир Ильич Кизяков. 

В. ЧЕСНОКОВ, 
секретарь парторга
низации листопрокат

ного цеха. 

В ПЕРВЫЙ д е н ь 
ударной трудовой 

вахты в огнеупорном 
производстве вперед вы-, 
шел коллектив ремонтно-
механического участка. 
Фрезеровщик Н. Акин-
фиев перевыполнил смен
ное задание на 160 про
центов, токарь В. Фомин 
—на. 145 процентов, стро
гальщик Т. .Елисеева — 
на 130 процентов. 

Неплохих результатов 
в первый день ударной 
вахты добились трудя
щиеся шамотного участка • 
теплоизоляционных плит. 
План перевыполнен тел-
ловдоляционниками на 
120 процентов. Лучшим 
рабочим признан фор
мовщик В. Третьяков, у 
которого сменная . "вырвг 
ботка составила 170 про
центов. 

Стабильно работает 
коллектив шамотного от
деления № 2 с начала ме
сяца. За 25 дней августа, 
выполнение плана соста
вило 1102,4 процента. 
Здесь заслуживает по
хвалы ТРУД таких рабо
чих, как прессовщик М. 
Шибанов,садчики А. Кар-
донова, Н. Данилова. 

А.. РЕШЕТНИКОВА, 
старший нормиров% 

шик огнеупорного 
производства. 

• Ю Л T i ° H H сверх-
планового ме

т а л л а еженедельно — 
так решили р а, б .о ч и е 
третьей бригады из отде
ления электролужения 
шестого листопрокатного 
цеха. А комсомольско-
мюлодежный коллектив 
имени XVII с ъ е з д а 
ВЛКСМ, входящий в со
став бригады, заявил, что 
в течение ударных не
дель . будет стремиться 
выпуекаггь 96 процентов 
всей продукции поточно. 
97,5 процента от общего 

- производства должна со
ставить жесть консерВ'-
на.я. Это предложение 
комсомольцев Сергея По-' 
лухина, и Александра Ру
сакова горячо поддержа
ла вся молодежь брига
ды, j | 

Т. КУДЛНОВА, 
.секретарь комсомоль-

™ скоЙ организации 
ЛПЦ № 6 . 

— Непереработанные камыш да ветки с листья
ми на корм животным непригодны, — оказал на
шему корреспонденту механик по трудоемким про
цессам Молочно-овощного совхоза Павел Кирил
лович ПЕТРИН, которого вы видите на снимке. 

— С помрщью металлургов мы смонтировали 
установку «Аист» для приготовления сенной муки. 
Сейчас готовим' агрегат к эксплуатации: не сегодня-
завтра будет произведена первая партия сенной 
муки... 

Фоторепортаж о заготовке кормов для сельско
хозяйственного цеха комбината смотрите на треть
ей странице нашей газеты. 

Итоги выполнения производственного алана за 20 дней августа 1975 года 
по цехам и агрегатам (в процентах) , 

У МЕТАЛЛУРГОВ СТРАНЫ 
В кислородном цехе Ниж

нетагильского мё^комбина -
та разработан план научной 
организации труда и .внед
рен комплекс мероприятий, 
который предусматривает 
дальнейшее повышение эф
фективности работы обору
дования. Особое внимание 
уделено воздушным ' ком
прессорам в связи с дефици
том сжатого воздуха на 
комбинате Выполнен мон
таж обводной линии кисло
родного тракта! Т/КнК-БОО, 
что позволило сократить ра
сход 'Пара на отопрев возду
хопровода в зимнее время. 
Введена ..сигнализация ава
рийных режимов" это .^ трак
та на рабочих jAecrax маши
нистов поршневых компрес
соров. Установлен .регулятор 
давления воздуха при, пода
че его в литейный цех-, поз
воливший высвободить для 
других рабоу 3 помощников 
машинистов ковдресоорнык 
станций. Уделен*) внимание 
у л у ^ е я и ю организации ре 
монтных работ и условий 
труда Hai .рабочих местах. 

Внедрение мероприятий 

плана НОТ позволило повы
сить производительность 
труда на 5;li%, высвободить 
для других работ 7 человек 
и полунить экономический 
эффект в сумме 32 тыс. руб. 

* * * 
На Днепровском метзано

де им. Дзержинского уста
новлены электраниотензо-
метрические весы марки 
ЭТИК, разработанные Одес
ским политехническим ин
ститутом для автоматиче
ского взвешивания железно
дорожных вагонов в движе
нии с целью весового учёта 
агломерата и оперативного 
контроля производительно
сти каждой атломашины. В 
основу действия весов поло
жен электрический метод из
мерения величины — дефор
мации упругих элементов ве
совых датчиков. С помощью 
винтовых проволочных пре
образователей деформация 
упругих элементов преобра
зуется в электрический сиг
нал, пропорциональный мас
се колесной пары вагона, на
ходящейся на весовой плат
форме. Опора грузолриемно-

го узла (весовой платформы) 
на весовые датчики, осуще
ствляется с помощью маят
никовых подвесок, благода
ря ч е м у обеспечивается 
центральное приложение 
усилия на датчик и исключа
ется влияние горизонталь
ных перемещений весов 
платформы на помазания 
весов. На платформе может 
находиться только одна ко
лесная пара вагона. Отличи
тельной особенностью весов 
являются малые габариты, 
универсальность в отноше
нии типов взвешиваемых ва
гонов, высокая1 скорость и 
точность взвешивания; воз
можность дистанционной пе
редачи' весовых показаний, 
оперативность получаемой 
информации о чистом весе 
пру зов. Предел взвешивания 
весов в движении от -20 до 
200 т, погрешность взвеши-. 
вания отдельного вагона в$. 
движении ± 1 % от веса гру
зам , ' 

Подготовлено 4 сотруд
никами отдела научно-

, технической информации. , 

ВЕСТИ ИЗ ЦЕХОВ 

В ысокопроизво-
Д И Т Е Л Ь Н О .тру

дится в первую неделю 
'ударной трудовой вахты 
коллектив, обслужива
ющий 250-тонный пресс 
куэнвчио-ирассового цеха. 
Сменная выработка,, в 
бригадах кузнецов. Е. За
водского и Б. Терешина 
превышает Шб процен
тов1. 

Н. ГЛУЩЕНКО, 
начальник БОТиЗ -
кузнечно-прессового 

цеха. 

Л ОСОБЫМ подъе-
" мом потрудился 

25 августа коллектив! ме
ханического цеха. Следу
ет отметить труд фрезе
ровщика Шамиля : 3 а р и -
новииа Шакурова и тока
ря Василия Ильича. Пу
тяга» перекрывших пла-* 
новое, задание на 3& геро-
центов. 'На 130 процентов 
выполнил сменную 'норму 
токарь• Михаил Андре
евич Беляков. 

Б. ИВАНОВ. 

ММК КМК НТМК 
Доменный цех 101,9 Доменный цех № 1 99,95 
Доменная печь № 2 95,3 Доменная печь № 1 100,9 

Доменный цех № 1 

Доменная печь № 3 ,105,3 Доменная печь № 3 102,0 
Доменная печь № 4 .101,0 

102,0 
Доменная печь № 4 98,0 

Доменная печь № 6 101,0 Доменная печь № 2 101,4 
Доменная печь № 4 

Доменная печь № 7 1100,4 Доменная печь № 3 100,5 
Мартеновский цех № 2 100д Мартеновский цех № 1 95,6 Мартеновский цех № 2 98,5 
Мартеновский цех № 3 100,7 Мартеновский цех № 2 95,1 

Мартеновский цех № 2 

Мартеновская печь № 2 98Д Мартеновская печь № 2 94,7 
Мартеновская печь № 3 91,4 Мартеновская печь № 3 101,9 
Мартеновская печь № 11 100,7 

Мартеновская печь № 3 
Мартеновская печь№ 17 108Д 

Мартеновская печь № 12 99,1- Мартеновская печь № 40 98,9 
Мартеновская печь№ 17 

Мартеновская печь № 13 101,6 Мартеновская печь № 7 102,3 
Мартеновская печь № 22 96,2 Мартеновская лечь № 8 88,7 
Мартеновская печь JVe 25 1101,3 Мартеновская печь № .15 99,2 - ^ v | ' 
Обжимный цех № 1 .101,8 Обжимный цех ' 101,0 i ' 

Блюминг № 2 101,6 1 * ' 
101,0 

Блюминг 82,0 
Бригада № 2 'блюминга № 2 101,7 Бригада № 2 блюминга 103,7 
Средиелйстовой стаи 99,6 Листопрокатный цех 89,2 

Бригада № 2 блюминга 

Стан «500» 109,0 Средяесортяый стаи 102,0 / 
Копровый цех № 1 102,3 Копровый цех 91,6 Копровый цех 98,7 
Ж Д Т 106,3 Ж Д Т 1113,3 Ж Д Т 101,0 

Итоги выполнения производственного плана за 20 дней августа 1975 года по Магнитогорскому, 
Кузнецкому и Нижнетагильскому металлургическим комбинатам (в процентах) 

ММК КМК НТМК ммк кмк НТМК ммк кмк НТМК 
Чугун 
Сталь 

1011,9 
100,3 

1101,4 
95,7 

100,0 
101,5 Кокс 99,3 99,5 102,0 Агломерат 1011,6 1101,0 (101,1 

Прокат 93,5 И02.3 96,5 Руда 107 j3 102,6 (100,6 Огнеупоры 102,2 96,6 85,6 


