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Коллектив цеха металлическое посуды, вклю. 
чившийся в соревнование за достойную встречу 
50-летия Октября,, выполняет взятые на себя 
обязательства. Для населения выдано много то
варов сверх плана и высокого качества. 

Н а С Н И М К Е : передовые эмалировщицы цеха 
(слева направо) Людмила Паршакова, Анна 
Пальчикова, Раиса Васичкина и Мария Валькова 
проверяют качество изделий. 

Фото Н . Нестеренко. 

Можем работать лучше, но... 
Славный юбилей Родины 

наша бригада встречает с вы
соким трудовым подъемом. И з 
месяца в месяц мы перевыпол
няем план. 

Есть в бригаде несколько пе
редовых рабочих, которые для 
многих в цехе могли бы слу
жить примером. Это и сам бри
гадир Леонид Александрович 
Конев, который и люден пра
вильно расставляет и всю 
самую сложную, самую ответ
ственную работу выполняет 
только с высоким качеством. 
Кроме того, он, учась в ве
черней школе, успешно повы
шает свое образование. 

Мастером своего дела можно 
назвать и формовщика Василия 
Игнатьевича Березина, кото
рый у нас занимается наиболее 
сложной сборкой. 

Большой энтузиазм, инициа-
тниу проявляют все члены бри-
гсды при выполнении ответ
ственных заказов, поступа
ющих из основных цехов ком
бината. 

С трудовой дисциплиной на 
производстве и в быту у нас 
также все благополучно. 

Н о наряду с этим в цехе есть 
некоторые преграды, которые 
нам очень мешают. Если мы 
сейчас выполняем месячные за
дания на 102—103 процента, t o 

не будь этих самых преград, 
мы могли бы их выполнять на 
110 или д а ж е на 120 процен
тов. 

В о т первая преграда. У нас 
сокращается формовочная пло
щадь. В тех местах, где м о ж 
но было бы производить фор
мовку, часто можно увидеть 
постоянно растущие горы от
работанной земли или большое 
количество коробок со скра
пом. Одним словом, на нашем 
участке «черт ногу сломает». 
Случается это по вине желез
нодорожников, постоянно сры
вающих графики подачи думп
каров для вывозки отработан
ной земли и скрапа. 

Е щ е одно препятствие к по
вышению производительности. 
Т о ж е очень серьезное. Оно 
возникло в то самое время, 
когда мы перешли на пяти
дневку, то есть больше года 
назад. Утренняя смена у нас 
начинается в 7 часов. Кранов
щики свою ночную смену за
канчивают в 8 часов утра. И 
едва мы приступаем к работе, 
как все краны останавливают
ся, потом) что крановщики на
чинают готовиться к передаче 
смены. У нас —• у всех двад
цати (!) — с этого времени на

чинается перекур. П р о д о л ж а 
ется он не меньше часа — до 
тех пор, Пока не закончится 
пересменка. Такое начало рабо
чего дня отрицательно сказы
вается на производительности, 
всегда портит людям настрое
ние. Руководители цеха об 
этом знают, но мер никаких не 
принимают. 

Влияет на наши показатели 
и то, что недостаточно еще 
уделяется внимания в нашем 
цехе механизации производ
ства. 

Больше года назад у нас в 
большом пролете был установ
лен пескомет. М ы , формовщи
ки, вначале обрадовались, по 
слухам эта машина значитель
но должна облегчить тцуд. Н о 
надежды наши не оправдались. 
Пескомет больше бездействует, 
Причина в том, что его с са 
мого начала не настроили пра
вильно: он часто ломается, а 
запасных частей нет. 

Все мы ждем, когда ж е бу
дут устранены все эти недо
статки 

С . К А С А Т К И Н , И . Ш А Р -
К О В , В . Т О Л М А Ч Е В , И . 
Л А С К О В , В . К И С Е Л Е В и 
другие (всего 20 подпи
сей), формовщики фасон
но-чугунолитейного цеха. 

(Продолжение. Н а ч . в Л"» 90). 
З А Щ И Щ А Т Ь В А С О Т Х И 

М И Ч Е С К О Г О О Р У Ж И Я М О . 
Г У Т П Р О Т И В О Г А З , С П Е 
Ц И А Л Ь Н А Я О Д Е Ж Д А И 
О Б У В Ь И Л И Г Е Р М Е Т И З И . 
P O t f A H H O E У Б Е Ж И Щ Е . 

Б А К Т Е Р И О Л О Г И Ч Е С К О Е 
О Р У Ж И Е 

Это очень коварное оружие. 
Его основу составляют болез
нетворные микробы и выраба
тываемые ими яды — токси
ны. 

М И К Р О Б Ы И Т О К С И Н Ы 
О Ч Е Н Ь С Т О Й К И . 

Заражение ими людей и жи
вотных может произойти не 
только в момент применения 
бактериальных средств, но и по 
истечении нескольких часов, 
дней и д а ж е недель. 

Д л я принятия мер защиты 
и профилактики важно свое
временно обнаружить бактери
альные средства. О к а ж и т е в 
этом посильную помощь меди
цинским и ветеринарным уч
реждениям. 

Бактериальные сред с т в а 
м о ж н о обнаружить по внеш
ним признакам. Если они при
меняются в виде аэрозолей, то 
за низко летящим самолетом 

ЭТО ДОЛЖЕН ЗНАТЬ КАЖДЫЙ 
остается стелющееся на землю 
облако. Взрыв боеприпасов, 
снаряженных бактериальными 
средствами, сопровождается 
глухим звуком, образованием 
крупных осколков, появлением 
на почве, растительности ка
пель и порошкообразных ве
ществ. 

Нетрудно заметить сбрасы
вание с самолетов различного 
типа контейнеров, пакетов, 
мешков и появление в местах 
их падения значительного ко
личества насекомых и клещей, 
не встречавшихся прежде в 
данной местности. 

В районе применения бакте
риальных средств могут воз
никнуть м а с с о в ы е з а б о л е в а н и я 
людей и падеж животных. 

О Б Н А Р У Ж И В П Р И З Н А К И 
П Р И М Е Н Е Н И Я Б А К Т Е Р И О 
Л О Г И Ч Е С К О Г О О Р У Ж И Я 
Н Е М Е Д Л Е Н Н О С О О Б Щ И Т Е 
В Б Л И Ж А Й Ш Е Е М Е Д И Ц И Н . 
С К О Е И Л И В Е Т Е Р И Н А Р Н О Е 
У Ч Р Е Ж Д Е Н И Е . 

I I . Н А У Ч И Т Е С Ь « 
З А Щ И Щ А Т Ь С Я -

С П А С Е Т Е С Е Б Е Ж И З Н Ь 
С П О С О Б О В З А Щ И Т Ы 

М Н О Г О И В Ы Д О Л Ж Н Ы И Х 
З Н А Т Ь 

Н а д е ж н ы м и средствами за
щиты являются убежища. 

У б е ж и щ а могут быть специ
ально построенными или обо
рудованными в подвалах ж и -

Г р а ж д а Ь с к а я 
оборона 

лых домов, общественных, а д 
министративных и производ
ственных зданий. П о д убежи
ща также приспосабливаются 
шахты и другие горные выра
ботки. 

Современное убежище на
дежно, потому что заглублено 
в землю, а стены и перекры
тия сделаны из особо прочных 
материалов. В нем имеется два 
входа и аварийный выход. 
Чтобы зараженный воздух не 
проник внутрь убежища, оно 
герметизируется. Подача све

жего воздуха производится че
рез фильтро-вентиляционную 
систему. 

Н а случай длительного пре
бывания людей в убежище со
здается запас продовольствия, 
питьевой врды и предметов 
первой необходимости, обору
дуются отопление, водопровод, 
канализация, устанавливаются 
скамьи и нары. 

Вы должны знать, где рас
положены ближайшие убежи
ща по месту Вашего житель
ства и работы. 

Укрытия способны защитить 
В а с от светового излучения, 
обломков разрушающихся зда
ний, уменьшить воздействие 
ударной волны, проникающей 
радиации и радиоактивных из
лучений. 

Простейшее укрытие можно 
приготовить самому. Вначале 
стройте траншею. Она у ж е мо
жет защитить В а с . 

При наличии времени укре
пите стены траншеи досками и 
распорками, покройте ее брев
нами или жердями, насыпьте 
на них слой земли толщиной 

до одного метра и уложите 
его дерном. Навесьте на входы 
прочные двери или щиты. 

В сельской местности укры
тия могут быть изготовлены 
из кольцевых фашин. 

П о д укрытия можно также 
приспособить: наземные поме
щения, подвалы, силосные ямы 
и овощехранилища. 

Д л я очистки воздуха в таких 
укрытиях можно использовать 
упрощенные фильтры-поглоти
тели с подручными средства
ми воздухоподачи. 

В районах с развитой горно
добывающей промышленно
стью лучшим укрытием явля
ются шахты и другие горные 
выработки. Они будут специ
ально приспособлены для пре
бывания людей 

Н И К О Г Д А Й Н И Г Д Е Н Е 
З А Б Ы В А Й Т Е О Б И Н Д И В И . 
Д У А Л Ь Н Ы Х С Р Е Д С Т В А Х 
З А Щ И Т Ы ! 

Наиболее универсальным 
средством защиты является 
противогаз, " 

О й надежно защищает орга
ны дыхания*, глаза 'и лицо. 
Только тщательно подберите 
его по размеру и хорошо под
гоните. Этому В ы должны на 
учиться у ж е сейчас. 

СУХОЕ ТУШЕНИЕ НО КС А 
На Авдеевском коксохимическом заводе совместно с институтом 

«Гипрококс» разработана и применена установка сухого тушения 
кокса. 

Сухое тушение кокса осуществляется газом следующего соста
ва: углекислоты — 13,5 процента, кислорода — 0,5, окиси угле
рода — 8, азота — 78 процентов. Тушение производится в каме
ре объемом 250 кубических метров. 

Производительность установки 35—50 тонн в час. Время ту
шения 2—3 часа. Температура потушенного кокса 200—250 гра
дусов. Температура газа, поступающего в камеру тушения, 180 гра
дусов, выходящего из камеры, — 800 градусов. Нагретый газ по
ступает в паровые котлы, где охлаждается до температуры 180— 
200 градусов, затем снова подается на тушение. 

Таким путем газ циркулирует. Давление пара в котлах получа
ется до 40 атмосфер, температура перегретого пара составляет 
450 градусов. 

Производительность одной камеры по пару составляет 13—20 
тонн в час. 

Раскаленный кокс загружается в верхнюю камеру высотой слоя 
7,5 метра и постепенно опускается в нижнюю зону, где произво
дится тушение его Газом. Циркуляционный газ подается в камеру 
через щелевидный проем по всему периметру нижней конусной ча
сти и через рассекатель — в центр загрузки. 

Сухое тушение кокса способствует повышению его прочности, а 
тепло, выделяющееся при этом, используется.для получения пара. 

Самым ценным свойством кокса для доменной плавки является 
его крепость. Для больших доменных печен, где кокс испытывает 
большее давление столба шихты, дутья, газа и подвергается более 
значительному истиранию, крепость кокса имеет важное значение 
и определяет технико-экономические показатели работы доменной 
печи. 

Сухое тушение кокса является крупным мероприятием техни
ческого прогресса в металлургии. . 

П. Б 0 Г А Ч Е В , старший инженер 0 Т И . 

Н А М О Т В Е Ч А Ю Т 

„НелЬзя ли без помех?" 
В корреспонденции, опубликованной под таким заголовком в 

номере газеты 1 3 мая, говорилось о помехах, тормозящих работу 
железнодорожного транспорта — так называемых . недоделках, 
оставшихся после строителей. 

« П р и пуске девятой доменной печи, — говорилось в коррес
понденции, — вошли в строй весы, а светофор, регулирующий пе
ревеску чугуна , до сих пор не установлен». 

Далее автор писал о том, что на весах и на разливочных маши
нах отсутствует автоматизация. 

Мешало успешной работе железнодорожнииов и отсутствие на 
станции Заводская экипировочного п у н к т а . 4 

Ответ на корреспонденцию прислал в редакцию газеты замести
тель директора номбината по напитальному строительству т. Фаль 
невский. 

Он сообщил, что фанты, изложенные в корреспонденции, Ьерны, 
принимаются срочные меры по устранению недостатков. 

«Светофоры и автоматизация, — пишет т. Фальновсний, — на 
весах дополнительного выхода чугуна с 9 - й и 1 0 - й доменных пе
чей и на разливочных машинах смонтированы и переданы под на
ладку цеху К И П и автоматики 2 августа, о чем имеется документа
ция, подписанная заместителем главного инженера управления ЖДТ 
комбината т. Савостиным. 

В настоящее время принимаются меры по окончанию строитель
но-монтажных работ энипировочного пункта на станции «Завод
с к а я » . ' 


