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П Я Т И Л Е Т К А : Г О Д Т Р Е Т И Й , Р Е Ш А Ю Щ И Й 

П О Б Е Д И Т Е Л И 
З а д о с т и ж е н и е 

высоких • производ
ственных показателей 
в выполнении п л а н а и 
социалистических обя
зательств коллектива 
ми цехов , агрегатов, 
бригад и рабочими ве
д у щ и х профессий за 
п р о ш е д ш и й м е с я ц 
п р о ф с о ю з н ы й комитет 
и управление комбина
та постановили п р и 
знать победителями в 
социалистическом со
ревновании с вручени
ем К р а с н ы х з н а м е н 
у п р а в л е н и я и п р о ф к о 
ма комбината : 

по группе основных 
цехов горно.обогати-
тельного производства 
— к о л л е к т и в р у д н и к а 
(третья д е н е ж н а я пре 
мия); 

по группе п р о к а т н ы х 
цехов — к о л л е к т и в ли
стопрокатного цеха 
№ 5 (третья д е н е ж н а я 
премия) ; 

по группе цехов у п 
р а в л е н и я главного ме
х а н и к а — к о л л е к т и в 
основного механиче 
ского цеха (третья де
н е ж н а я премия) ; 

по группе цехов уп
р а в л е н и я г л а в н о г о 
энергетика — к о л л е к 
тив кислородно-ком
прессорного ц е х а (пер
в а я д е н е ж н а я премия) . 
Коллективу предостав
лено право сделать за 
пись о трудовых дости
ж е н и я х в комбинат
скую Книгу трудовых 
подарков девятой п я т и 
летки; 

по группе цехов то
варов народного пот
ребления и вспомога
т е л ь н ы х — коллектив 
цеха м е х а н и з а ц и и № 1 

. (вторая д е н е ж н а я п р е . 
мия) . 

По группам метал 
лургических и вспомо . 
г ательных цехов, об
с л у ж и в а ю щ и х метал 
лургические , ни одно
му коллективу первен
ство не присуждено, 
так к а к не в ы п о л н е н ы 
условия соревнования . 

Среди коллективов 
агрегатов п р о ф к о м и 
управление комбината 

постановили признать 
победителями: 

коллектив доменной' 
печи № 6; 

к о л л е к т и в ч е т ы р е х -
клетевого стана Л П Ц 
№ 5; 

к о л л е к т и в блюминга 
№ 3. 

В соревновании кол
лективов мартеновских 
печей з а достижение 
максимального средне
суточного производства 
стали и за увеличение 
стойкости свода ни од
ному коллективу пер
венство не присуждено , 
т а к к а к не в ы п о л н е н ы 
условия соревнования . 

Среди бригад веду
щ и х профессий п р и з 
н а н ы победителями с 
присвоением з в а н и я 
« Л у ч ш а я бригада к о м 
бината»: 

коллектив четвертой 
бригады доменной печи 
№ 6 мастера А. И. В а . 
ранова; 

к о л л е к т и в четвертой 
бригады мартеновской 
печи № 4 мастера Л. Т. 
Трофимова ; 

к о л л е к т и в второй 
бригады ч е т ы р е х к л е т е . 
вого стана Л П Ц № 5 
мастера И. П. М а р а й -
к и н а ; 

к о л л е к т и в третьей 
бригады коксовых ба
тарей № № 9—10 масте
ра Н. П. Голикова . 

В соревновании кол
лективов п р о к а т н ы х 
станов за своевремен . 
ное >: полное выполне
ние заказов народного 
хозяйства победителем 
п р и з н а н коллектив л и 
стопрокатного ц е х а 
№ 2. 

З а успешное выпол
нение условий соревно
в а н и я п р о ф к о м и у п . 
равление комбината 
постановили присвоить 
звание лучшего рабо
чего по профессии и 
выделить д е н е ж н ы е 
премии горновому до
менного ц е х а И. Ф. 
Удотову, сталевару 
мартеновского цеха 
№ 2 Б . А. З ы к о в у , опе
ратору Л П Ц № 5 В. Е. 
Кондаурову, в а л ь ц о в 
щ и к у Л П Ц № 5 Н. Я. 
З и м и н у . 

Пакетир-пресс СПА-1000 
в первом копровом ц е х е 
у ж е д о л ж е н работать . Но 
г р а ф и к пришлось пере 
смотреть. Частично это 
можно объяснить* отсутст
вием опыта строительства 
подобных пакетир-прес -
сов, в основном ж е сроки 
пуска объекта изменились 
из -за ошибок в расчетах 
и неудовлетворительной 
организации строитель
н ы х и м о н т а ж н ы х работ. 

ТЕМПЫ НЕОБХОДИМО УСКОРИТЬ 
П о новому г р а ф и к у с 

30 а п р е л я новый п а к е т и р -
пресс д о л ж е н вступить в 
строй. Но и этот срок сей
час находится под угрозой 
срыва . Ц е х и у п р а в л е н и я 
главного м е х а н и к а срыва 
ют срок поставки м е т а л 
л и ч е с к и х конструкций . 
Металлические утеплен
н ы е к р ы ш к и , которые за
менят к р ы ш у над прес

сом, УГМ д о л ж н о было от
грузить 10 апреля , а по 
первому г р а ф и к у д а ж е в 
конце ф е в р а л я , но до сих 
пор в а ж н ы й з а к а з не в ы 
полнен. 

Из - за отсутствия к р ы 
ш е к н е л ь з я на п а к е т и р -
прессе стелить полы, мон
тировать электрические 
щ и т ы , опробывать обору
дование. 

Работники У К С а не в ы 
д е р ж и в а ю т сроков соору
ж е н и я водостока пром-
водопровода. 

Сейчас необходимо зна 
чительно ускорить т е м п ы 
строительных и м о н т а ж 
н ы х работ на в а ж н о м объ
екте . М а р т е н ы ж д у т уве 
л и ч е н и я поставок лома. 

М. Х А Й Б А Т О В . 

КАК АУКНЕТСЯ. . . 
Ритмичное и своевре

менное снабжение ц е х а 
металлом — очень д л я нас 
в а ж н о е дело. В н ы н е ш н е м 
году сортопрокатчики по
к а з ы в а ю т р е з у л ь т а т ы бо
лее высокие , ч е м в п р о ш 
лом. Способствуют этому 
и технические усовершен
ствования, и новая т е х н и 
ка, внедренная на станах 
цеха . В я з а л ь н ы е м а ш и н ы , 
к а р м а н ы д л я порезанно
го металла облегчили 

труд прокатчиков , позво-
л и л и , п о в ы с и т ь производи
тельность агрегатов. Н о . 

в а я клеть н а п о д ш и п н и 
к а х жидкостного т р е н и я в 
три раза повысила стой
кость калибров валков . 

По результатам первой 
д е к а д ы а п р е л я вперед в ы 
ш е л к о л л е к т и в стана 500, 
и м е ю щ и й сверх п л а н а 
1800 тонн металла . 7 апре 
л я т р у д я щ и е с я третьей 
бригады достигли рекорд
ной производительности: 
г р а ф и к требовал произ
водства 850 тонн балки , 
было ж е прокатано 993 
тонны. Успеху к о л л е к т и 
ва способствовала ч е т к а я 

работа старшего вальцов
щ и к а А. П. Павлюченко , 
в а л ь ц о в щ и к а С. Х а з г а л е -
ева, старшего с в а р щ и к а 
А. П. Сахарова , старшего 
р е з ч и к а В. П. Тихонова, 
м а ш и н и с т а - оператора 
С в е т л а н ы И в а н о в н ы Да-
виденко. 

Но в целом к о л л е к т и в 
цеха за десять дней апре 
л я недодал к п л а н у 1388 
тонн. 8, 9 и 10 а п р е л я сто
я л и оба стана 300 из-за 
отсутствия металла . Под
вели нас т р у д я щ и е с я об
жимного ц е х а № 1. 

С. Г Р И Г О Р Ч У К , 
председатель комитета 
профсоюза сортопро

катного цеха . 

На этом снимке вы видите кузнеца Алексея Альбекова (справа) и 
его подручного Владимира Костромского. Комсомольцы, выпускники 

Г ПТУ-19, они вместе пришли в кузнечно-прессовый цех. 
Молодые труженики ежемесячно выполняют производственные за

дания на 150 процентов. Фото Н. Нестеренко. 

СОРЕВНОВАНИЕ 
ПРОДОЛЖАЕТСЯ 

Труженики фасонно-
вальце^сталелитейного це
ха соревнуются со своими 
коллегами с Кузнецкого 
металлургического комби
ната. Упорная борьба двух 
коллективов приносит вза
имную пользу. Так, магни-
тогорцы выполнили в пер
вом квартале 100,6 про
цента плана, снизили на 
16 процентов выход брака, 
внедрили девятнадцать 
рацпредложений с эконо
мическим эффектом в трид
цать с половиной тысяч 
рублей. И хотя у новокуз-
нечан эти показатели не
сколько выше, наши стале
плавильщики не теряют 
уверенности в конечной по
беде. Гарантией этому слу
жат лучшие показатели 
магнитогорцев по трудовой 
дисциплине, добросовест
ный труд таких людей, как 
формовщик В. Г. Панке-
ев, разливщик В. Ф. Евчен-
ко, обрубщик И. Б. Каши-
рин, электрик А. В. Полу-
баркин, земледел В. А. 
Коржова и многих других 
их товарищей. 

«Соревнование продол
жается» — говорят в цехе. 

РЕКОНСТРУКЦИЯ 
ПРОЛЕТА 

П р о д о л ж а ю т с я работы по 
расширению разливочно
го пролета в третьем м а р 
теновском цехе . М о н т а ж 
н и к и установили одну из 
двух, необходимых д л я 
расширения , ферм, п р и 
ступают к д е м о н т а ж у тор
цевой стены старого зда
ния цеха . 

Г. ВЛАДИН. 

НА. ВОЛГОГРАДСКОМ 
МЕТАЛЛУРГИ ЧЕСКО М 
ЗАВОДЕ «Красный Октя
брь» с целью сокращения 
простоев проволочного ста
на 260 при удалении за
стрявшего металла из чи
стовых клетей авторы пред
ложили установить на 
стане систему фиксации 
прохождения раската в 
клетях стана, работающую 
в автоматическом режиме. 
Система автоматически из

меряет продолжительность 
раската через чистовые 
клети стана, сравнивает ее 
с заданным временем при 
нормальной скорости про
катки, в случае расхож
дения во времени (при за
стревании раската в чи
стовых клетях) система ав
томатически включает в 
работу обрывной нож пе
ред чистовой клетью и ле
тучие ножницы перед про
межуточными клетями ста
на. Раскат разрезается, и 
в первую чистовую клеть 
попадает сравнительно не
большой отрезок, на уда
ление которого требуется 

немного времени. Осталь
ная часть раската скапли
вается перед обрывным но
жом на горизонтальном 
столе, откуда металл уби
рают без особых затрудне
ний. В результате внедре
ния предложения умень
шены простои стана и по
лучена экономия 14 тысяч 
рублей в год 

* * * 
НА ЗАВОДЕ «ЗАПО-

РОЖСТАЛЬ» разработан 
план научной организации 
труда по обеспечению пла
ново - предупредительного 
ремонта контрольно-изме
рительных приборов и 

средств автоматики. По 
этому плану предусмотре
но внедрение 19 мероприя
тий, важнейшие из кото
р ы х : специализация работ
ников на ремонте прибо
ров, внедрение поузлового 
метода ремонта приборов, 
внедрение поточного мето
да изготовления деталей, 
применение специального 
высокопроизводительн о г о 
инструмента и химико-тер
мического упрощения дета
лей для механических уз
лов приборов, организация 
государственной проверки 
приборов на месте уста
новки и др. 

Внедрение мероприятий 
плана НОТ позволит сокра
тить трудовые затраты на 
ремонт приборов на 36 ты
сяч человеко-часов в год и 
повысить производитель
ность труда на 28 процен
тов. 

НА ЗАВОДЕ «АЗОВ-
СТАЛЬ» достигнуто повы
шение стойкости шестерен 
завалочных машин марте
новского цеха в 1,5—2 
раза. Шестерни были из
готовлены из конструк
ционной стали 55ПП, 
имеющей пониженную про-
каливаемость по срав

нению со стандартны
ми углеродистыми кон
струкционными сталями с 
равным содержанием угле
рода. Эта сталь имеет мел
кое наследственное зерно 
аустенита, нечувствитель
ное к образованию зака
лочных трещин, допускает 
при закалке охлаждение 
водой и обеспечивает высо
кую твердость. Шестерни 
подвергались закалке с на
грева токами высокой 4a J 

стоты и низкому отпуску 
при температуре 180 гра
дусов в течение 2 часов. 

Подготовлено ОНТиЭИ. 


