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Совместный выпуск газет «Магнито-
строй» и «Магнитогорский металл» п а 
пусковых объектах комбината 

О п р е д е л я е т 
с д а ч а а к т о в 

Т2 РИГА ДА делегата XXVI. съез-
*^ да КПСС заслуженного строи

теля республики Зои Александров
ны Коваленко с высоким каче
ством выполнила большой объем 
отделочных работ на коксовой ба
тарее № 8-бис. 

Важные задания выполняет на 
пусковом объекте и бригада пуско-
наладчиков Коксохиммонтажа, ру
ководимая опытным специалистом 
Иваном Николаевичем Кузякиным. 

На снимках: бригадир Промот-
делстроя 3. А. Коваленко; пускона-
ладчики Коксохиммонтажа Нико
лай Саламатов, бригадир И. Н. К у -
зякин и Сергей Романов. 

Фото В. Дубровского. 

Задержки на финише 

том, как доставить эти 
ящики с оборудованием на 
площадку. 

На второй половине 
угольного тракта тоже не 
все идет гладко. На этот раз 
по вине заказчика : в дози
ровочном отделении не 
монтируется кран-балка из-
за того, что УКС металлур
гического комбината не на
ходит монорельса. Каза
лось бы, мелочь, но ведь и 
она затягивает подготовку 
объекта к пуску. 

Заканчивается отделка 
верхушки угольной башни. 
Ведутся п у ск о н а л а д о чгл ы е 
работы, которые необходи
мо завершить к 7 декабря, 
чтобы начать демонтаж 
подъемного крала около 
угольной башни. Но еще 
много работы на этом объ
екте у седьмого строй
управления. Да и Коксо-
химшонтажу следует в ко
роткий срок закончить 
здесь монтаж затворов. Это 
— чугунное литье, которое 
требует особой осторожно
сти. Достаточно сказать, 
что один затвор уже приве
ден в негодность. Мало то
го, туннель под угольной 
башней затопляет водой. 

.Спецпро м с т р о ю дана 
команда откачать воду. 
О п я т ь мелочи, о с л о ж н я ю 
щие подготовку объекта к 
пуску и тормозящие сдачу 
актов. 

Коксовая батарея. Глав
ный инженер Коксохим
монтажа Е. П. Кружков 
сообщает, что управление 
капитального строитель
ства металлургпчее к о г о 
комбината не выдает вто
рую задвижку на электро
фильтры. Нет 40 золотни
ков. А на установку кис
лой смолки, которая тоже 
входит в число объектов 
пускового комплекса, УКС 
ММК не выдает 120 погон
ных метров труб из нержа
веющей стали. 

Никто не спорит, заказ
чик в короткий срок обес
печил строительство «вось-
мерки-бис» всеми необхо
димыми материалами и 
оборудованием. Но теперь 
в период накануне пуска 
даже отсутствие ничтож
ной детали тормозит завер
шение объекта. 

В отдельный подком
плекс на строительстве 
«восьмерки-бис» выделен 
химблок и вспомогатель
ные помещения. Это опять 
же сдача актов. И здесь 
она, как говорится, горит 
синим пламенем. На складе 
огнеупоров, например, не 
получают два дня асфаль
та и неизвестно, когда он 
будет. 

Настораживают и отчеты 
испол н ите л е й. Пр ом отдел -
строй затягивает отделку 
перегрузки 15-В и коксо-
сортировки. Особенно ин
тенсивно надо работать на 
отделке коксосортировки. 
Главный инженер второго 
стройуправления М. Н. 
Павлов жалуется на опера
тивке на невнимательность 
омежников к труду товари
щей по работе: электро
монтажники крушат стек-
лоперегородки на галерее 
У-46. А это ведь в конеч
ном итоге обернется за
держкой сдачи акта готов
ности объекта. 

Нет сдачи актов у Бетон-
строя, потому что нельзя 
производить усиление элек-

Окончание. 
Начало на 1-й стр. 

троказельного тоннеля, за
канчивать пути коксовы
талкивателя и тушильно
го вагона, потому что руко
водство комплекса все еще 
не скоординировало дей
ствия смежников. Доста
точно сказать, что пути 
кокссзыталкивателя все 
еще заняты башенным кра
ном. 

Застопорилась сдача ак
тов у четвертого управле
ния. Странно, но факт : 
уперлась эксплуатация, со
глашаясь подписать акты 
лишь в том случае, когда 
будут выполнены монтаж
ные работы, к которым чет
вертое не имеет никакого 
отношения. 

Пятому стройуправле
нию необходимо в корот
кий срок сдать акты на 
тринадцатую перегрузку, 
дозировочное отделение и 
отделение окончательного 
дробления. Главный инже
нер пятого В. Ф. Скоркин 
сообщает, что акты гото
вятся к подписанию, но не 
может назвать точного сро
ка, когда они будут предъ
явлены рабочей подкомис
сией. 

В управлении производ
ственно - технологической 
комплектации треста нет 
электродов, — простаивает 
шестое управление. Ему 
надо сдать акты строитель
ной готовности коксовой 
рампы и перегрузок К-5 и 
К-6. Но и шестое управле
ние не уверено, что скоро 
справится с этой трудной 
задачей. Конечно, ссылка 
на отсутствие электродов 
существенна. Но ведь элек
троды можно все-таки за
нять у «богатых» субпод
рядчиков и тем самым ус
корить подготовку актов к 
сдаче. 

Не спешит с выполнени
ем своих работ Уралмон-
тажавтоматика на установ
ке кислой смолки и уголь
ном тракте и на трассе 
сжатого воздуха. Один ис
полнитель допускает про
волочку, а Механомонтаж 
не в состоянии поэтому, на
ходясь в технологической 
цепочке, сдать акт. И 
УРМА не может назвать 
срок сдачи трубопровода 
сжатого воздуха. 

У Промвентиляции боль
шой объем работ на уголь
ной башне. Но и здесь не 
обошлось без казуса: во
спитывая исполнителей, ру
ководство комплекса распо
рядилось, чтобы Земстрой, 
готовя фронт, все, что по
падется под лопату экска
ватора, закапывал. И Зем
строй, как исполнительный 
смежник, закопал вентиля
тор. Это уж, как говорит
ся, ни в какие ворота не 
лезет. 

Фактов приведено доста
точно для короткого выво 
да: исполнители не только 
не справляются с графи
ком сдачи актов, но и не 
чувствуют ответственности 
за судьбу стройки. А пуск 
на носу. 

Рабкоровский пост 
на строительстве кок
совой батареи J4s 8-бис: 

A. СУТУЛА, брига
дир Промотд ел строя; 

B. ЛОМАЦКИЙ, на
чальник штаба Все
союзной ударной ком
сомольской стройки; 

В. МИХАЙЛОВ, бри
гадир управления № 5; 

В. ТУМАНОВ, кор
респондент г а з е т ы 

«Магнитострой». 

На строительстве мето
дической печи № 6 сделана 
неплохая заявка на ус
пешное завершение пуско
вой программы — сушится 
дымовая труба; на исходе 
подготовка к началу суш
ки самой печи. Остаются, 
может быть, часы до того, 
как загорятся газовые го
релки печки. Можно будет 
говорить об успехе, но ни
как не о победе: много еще 
дел впереди... 

Плановое задание на но
ябрь было 282 тысячи руб
лей строймонтажных ра
бот. С ним монтажники и 
строители успешно справи
лись. Дополнительно к 
плану на комплексе было 
освоено семь тысяч руб
лей. И опять можно гово
рить об успехе, но никак 
не о победе: плановое за
дание на завершающий ме
сяц года 336 тысяч руб-

Цех углеродистой холод
нокатаной ленты. На мно
гих участках строители 
уступили место монтаж
никам. Ведется установка 
и наладка оборудования. 
Особая атмосфера на 
участке, где располагают
ся четыре линии резки и 
упаковки. Здесь работают 
бригады пусконаладочно-
го управления треста Во-
стокметаллургмонтаж вме
сте с шеф монтажниками 
фирмы «Зундвиг» из ФРГ. 

Монтаж агрегатов ведет
ся с сентября, после того, 
как была выполнена боль
шая подготовительная ра
бота. Предстояло устано
вить ограждения, подгото
вить площадку. А глав
ное — надо было подгото
вить людей к выполнению 
необычного задания. Прав
да, пусконаладчикам и 
раньше доводилось мон
тировать сложное оборудо
вание. Но на этот раз по
требовалась ювелирная 
точность. Достаточно ска
зать, что шеф-монтажники 
отклонили имевшиеся из
мерительные приборы как 
не обеспечивающие нуж
ную точность. Пришлось 
добывать новые... На метр 
поверхности на агрегатах 
резки допускается отклоне
ние не более двух сотых 
миллиметра. В то же вре
мя при установке разматы-
вателей, моталок и диско-

лей. Особенно велики объ
емы работ у Механомонта-
жа, Энергометаллургмонта-
жа, Уралсталькон с т р у к-
ции, второго управления 
и У р а л м о н т а ж а в г о-
матикп. Причем осво
ение оставшихся денег 
должно идти параллельно 
с большой работой по 
оформлению всей докумен
тации и сдаче актов. Сло
вом, забот еще предоста
точно: они предпусковые. 
И тем более не должно 
быть никаких задержек. Но 
они возникают. 

По-прежнему узким ме
стом стройки остается мон
таж систем Уралмонтаж-
автоматики. М о н т а я с i ш к и 
ждут - не дождутся, ког
да будет пущено тепло в 
помещение бака-сепарато
ра. Дело в том, что здание 
еще не закрыто вторым 
управлением, не смонтиро-

вых ножниц — важных 
узлов агрегатов резки — 
допустима точность в 0,25 
миллиметра. 

Обеспечить столь высо
кую точность могут наи
более опытные, надежные 
монтажники. Бригады 
М. С. Шалагннова и Н. П. 
Петухова, ведущие монтаж 
механочасти агрегатов, 
усилены квалифицирова я-
ными рабочими. Руково
дитель участка нусконала-
дочного управления про
раб А. И. Быков выезжал 
в Москву. На заводе «Серп 
и молот» установлены ана
логичные линии резки и 
упаковки той же фирмы. 
На месте познакомился с 
оборудованием, беседовал 
с монтажниками, выпол
нявшими работы. Так что 
к началу сентября коллек
тив пусконаладочного уп
равления был во всех от
ношениях готов к выпол
нению задания. Началась 
кропотливая работа. 

Сами по себе агрегаты— 
точнее говорить, линии 
— упаковки и резки неве
лики. Вес каждой линии 
примерно 180 тонн. И объ
емами работ монтажников 
здесь не удивить. Но вот 
точность монтажа... Да 
еще надо учитывать дру
гую сложность — линии 
богато насыщены гидрав
ликой. Вести ее монтаж 
одновременно со сборкой 

ваны Энергометалл у ремон
та жом фахверковые конст
рукции. Иными словами, 
Уралмонтажавтом а т и к у 
сдерживают эти два уп
равления. 

Не может как следует 
развернуться и Электромон
таж. Все по той же при
чине: нет возможности ра
ботать. Многие участки 
завалены трубами, метал
лом, изоляционными ма
териалами. 

Как видите, о с о б ы х 
св ерх тр у д я о с те й н ач а л у 
сушки печи нет. Все можно 
и, главное, нужно решать 
оперативно. Это касается 
Уралэнергом е т а л л у р г-
монтажа, второго управле
ния, всех управлений, за
хламивших стройплощад
ку. И. ГОРЕВА, 
профорг на реконструк
ции стана 2500 горячей 

прокатки. 

механической части брига 
ды X. Б, Закирова и А. И. 
Павленко не могут. Техно
логия монтажа такова, что 
система м и гидра вли ки 
можно заниматься с неко
торым отставанием от ме
хаников. В то же время ко
нечные сроки монтажа 
жестки — до конца декаб
ря все четыре линии дол
ж н ы быть готовы. 

Намечая работы по этим 
линиям, пусконаладчики 
установили срок выполне
ния задания — четыре ме
сяца. Сейчас специалисты 
управления с удовлетво
рением отмечают, что при
нятый ими график прак
тически совпал с тем, кото
рый предложили шеф-мон
тажники. Еще большее 
удовлетворение вызывает 
то, что работа ведется без 
отставания от графика. 
Практически подготовлена 
линия №' 2, ведутся послед
ние наладочные работы. 
На подходе третья линия. 
Н а п о л о вин у см он ти р о в ан 
четвертый агрегат и недав 
но начались работы на пер
вом. , Время торопит, но. 
монтажники не горячатся: 
спешка здесь только по
вредит делу. Ведь малей
шая ошибка, допущенная 
сейчас, потом громко от
зовется. Во время эксплуа
тации линий нарушение со
осности приведет к неров
ному наматыванию руло-

Готовы! 
Г р а ф и к в ы п о л н е н и я меро

п р и я т и й , н е о б х о д и м ы х дли 
н а ч а л а с у ш к и м е т о д и ч е с к о й 
печи № 6, и м е л н е м а л о путч-
то», п р е д н а з н а ч е н н ы х Меха-
н о м о н т а ж у . Это - оконча
ние о б в я з к и б а р а б а н а - с е п а 
ратора , ц и р к у л я ц и о н н ы х на
сосов и с и с т е м ы и с п а р и т е л ь 
ного о х л а ж д е н и я печи . Пре
ду с м ат р и в а.! 1 о с ь з а в е р ш и т ь 
о п р е с с о в к у всех си.-тем и 
м о н т а ж м н о г и х узлов . 

Эти р а б о т ы были поруче 
ны с и л ь н е й ш и м н а ш и м кол 
д е к т и в а м А. Л а з а р е в а , Г 
Ш а ш к и н а . Н. Сигаева . Они 
р а б о т а ю т на стане «2500* го 
р я ч е й п р о к а т к и с н а ч а л а 
с т р о и т е л ь с т в а . Мон i а ж н и к и 
п р и в ы к л и к- очень нелегким 
у с л о в и я м работы в дей-
с т в у ю щ е м цехе: к ж а р е , к 
с т е с н е н н о с т и . Можно ска
зать , что они стали асами 
р е к о н с т р у к ц и и . Словом. в 
у с п е х е м о ж н о было не сом
неваться . 

Сегодня м е х а н о м о н . а ж н и 
ки на р е к о н с т р у к ц и и . ана 
«2500» горячей п р о к а т к и за
являют: 

.—- Мы готовы к гуньке не 
чи. 

Б. Н К Р Е Т И Н , 
прораб М э х а н о м о н т а ж а . 

П р и з н а н ы 
п о б е д и т е л я м и 

Строители и м о н т а ж н и к и , 
нанятые на с о о р у ж е н и и кок
совой б а т а р е и № 8-бис. при
л а г а ю т б о л ь ш и е у с и л и я к то
му, чтобы ввести этот боль
шой к о м п л е к с в строй дей
с т в у ю щ и х к 50-летию коксо
х и м и ч е с к о г о п р о и з в о д с т в а 
м е т а л л у р г и ч е с к о г о комбина
та — 28 д е к а б р я . В ы я в л е н ы 
победители по итогам сорев
нования в ноябре . 

Коксоетроители уже при
выкли к тому, что отряд по 
оедителей из месяца в месяц 
в о з г л а в л я е т к о л л е к т и в уча
стка М. Л. Терниловского из 
У р а л с т а л ь к о н струкции . Так 
было и на этот раз : п о б е д а -
за у ч а с т к о м М. Терпилов-
ского. 

С реди с п е ц и а л и зирона 11 
ных с т р о и т е л ь н ы х участком 
у ж е не п е р в ы й р а з на возве
дении к о к с о в о й побеждает 
участок' к о м м у н и с т а В. Ф 
Храпатова из Бетон строя 
Среди б р и г а д п р и з н а н ы ли-
де рами э л е ктром с и та ж пики 
Ю. И, М у р а в ь е в а но Южурал-
э л е к т р о м о н т а ж а и плотники 
б е т о н щ и к и комсомольско-мо-
л о д е ж н о г о к о л л е к т и в а , воз 
г л а в л я е м ы е А, Д. Любииым 
из второго у п р а в л е н и я . 

Н. СТАРКОВ, 
п р о ф о р г на с т р о и т е л ь 
стве коксовой б а т а р . и 

№ 8-бис. 

нов, при обрезании кромок 
пойдет брак. Поэтому 
столь тщательно выверяют 
каждую позицию слесари-
монтажники Н. С. Ерофеев 
и А. С. Царевский, А. Я. 
Герлах и В. Н. Ребров. Это 
те люди, на которых дер
жится авторитет коллекти
ва участка. У смазчиков 
отично трудятся А, П. 
Тульских и Ф. М. Игумень-
шев. Им помогают предста
вители «огневых» профес
сий — электрогазосварщик 
В. И, Латный и электро
сварщик Ю. "Л. Хохряков. 
О качестве работы пуско-
наладчиков прораба Бы
кова можно судить по1 т о м у , 
что у шеф-монтажников к 
ним нет претензий... 

После завершения уста
новки и наладки линий 
резки и упаковки коллек
тиву участка предстоит 
новая в а ж н а я работа. Нуж
но будет смонтировать 
стенды сборки ножей про
дольных ножниц, бумаго
резательную машину, пло
скошлифовальный станок 
для обработки ножей. Все 
это обрудованне входит в 
комплекс монтируемых 
сейчас линий. 

Пусконаладчики хорошо 
чувствуют высокую ответ
ственность. Надо уложить
ся в сроки, и в то же вре
мя не уронить в глазах 
шеф-монтажников престиж 
магнитогорцев. С этой 
сложной задачей коллек
тив участка А. И. Быкова 
успешно справляется. 

Ю. СКУРИДИН. 

ЮВЕЛИРНАЯ РАБОТА 


