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Орган парткома, завкома и заводоуправления Магнитогорского ордена Ленина 
и ордена Трудового Красного Знамени металлургического комбината имени С т а т н а . 

Первейшая задача наших партийных^ ком­
сомольских, профсоюзных и хозяйств4нных 
^организаций—быть всегда во;главе .еоревно 
вания масс, шире развивать творческую ини- * 
циативу трудящихся, всемерно поддерживать 
и распространять почин новаторов производ­
ства. 

В прошлом номере нашей газеты опуб­
ликовано письмо передовых сталеваров тре­
тьей мартеновской печи Владимира Захаро­
ва, flfafla Семенова, Мухамеда Зинурова и 

^Геннадия Кильдюшкина, вступивших в со­
циалистическое соревнование за высокое 

прозшбдетво Мартеновского агрегата, за эко­
номию топлива, материалов и снижение се­
бестоимости продукции. 

Сталеплавильщики третьей .|0^е|(ов?»о|1'. 
печи дали слово за счет строжайшЩ. Ш -

- номии расходования шихты, %йЙШу ог­
неупоров", электроэнергии ц других. м^р^щ-
алов сэкономить в i960 году 1 Шхф^к 
рублей, за счет улучшения использойнйя 
печи и увеличения с'ема стали с одного 
квадратного метра площади пода пет Вы­
плавить сварх годового ^плана 12 тысяч 

«тода стали, в том числе 1 тысячу тонн— 
за счет сэкономленного сырья и топлива. 

Этот патриотический почин является яр­
ким свидетельством того, насколько неу­
держимо растет в нашей стране творческая 
инициатива масс, множатся ряды новато­
ров. Именно в этом движении раекрывают-

\ ся все новые и новые формы стахановско-
mkgWA&> богатейшие источники экономии 
^Дополнительного выпуска продукции. 

Как уже сообщалось, сталевар третьего 
мартевовского цеха Зоркий принял обяза­
тельство один день в месяц варить сталь 
на сэкономленном топливе, мастер Топори-
щев...из второго мартеновского цеха дал 
слово обеспечить . выплавку цесколышх 
плавок в месяц на сэкономленном раскис-] 
лительном материале. Кузнец основного ме-1 
хаиического цеха Барков уже сейчас вы­
краивает из поковочной балки одну допол­
нительную заготовку. 

Почин сталеплавильщиков третьей печи 
поднимает борьбу за экономию при высокой 
производительности агрегата- на новую 
етувень. Ценная инициатива сталеваров 
Захарова, Семенова, Зинурова и Кильдюш­
кина находит горячую поддержку во всех 
цехах нашего металлургического комбината. 

Важнейшая задача партийных и проф­
союзных организаций цехов комбината сей­

час заключается в том, .чтобы еще шире 
распространить почин новаторов за эконо­
мию и бережливость, помочь «аждому ра­
бочему в успешном выполнении принятых 
обязательств. 

Однако далеко не везде придают этому 
доджное значение. Совершенно недостаточ­
но уделяют внимания борьбе за экономию 
и снижение себестоимости продукции руко­
водители доменцого цеха тт. Борисов, Ко­
вал ьчук и Гоманков. В роли равнодушного 
регистратора стахановской инициативы в 
новом движении на заводе продолжает пре­
бывать отдел организации труда комбината, 

•возглавляемый т. Лаптевым. Это наглядно 
^показывает такой случай в кокеовом цехе 

Молодая стахановка токарь Егорова, рабо* 
тающая в механической мастерской, рекон­
струировала свой станок, значительно уве­
личила его производительность. Это заме­
чательное событие произошло в первой по-

jfc ловила марта^ а о нем стало известно толь-
<*ко в последние дни. 

Результаты нового движения будут тем 
богаче, чем активнее будет оказываться 
пещць панаш стахааовцам со стороны 
инженеров и техников. Борьба за эконо­
мию и стахановская инициатива в этом 
отношении выдвигают решительные требо­
вания перед экономистами и счетными ра­
ботниками цехов, обязанных поставить 
учёт экономических показателей с пре-
д т в о й четкостью и оперативностью, по-
Шблявдфй повседневно видеть работу каж­
дого коллектива, каждого рабочего. 

^'..•flKs^ развернутое социалистическое 
|Жу?евнование за высокопроизводительную 
^ЧРйу агрегатов, за экономию и снижение 

себестоимости продукции окажет серьезную 
помощь шщщртщ в борьбе за досрочное 
вшгоянение ̂ йосзгевоенной Стадасвой пя-

МЕТАЛЛУРГИ НА ПРЕДМАЙСКОЙ СТАХАНОВСКОЙ ВАХТЕ 

I Коллектив нашей бригады третьего блу-
минга обсудил на сменно-встречном собра­
нии славный почин сталеваров третьей 
мартеновской " печи, взявших обязательство 
в борьбе за высокую , производительность 
мартена, за экономию топлива и материа* 
лов, за-свдженйе е#е#ощости продукции. 

: Обжцмщики нашей бригады горячо под­
хватили это шнцое тнзчщгаюе. Подсчитав 
свш возможности,, коллектив бригады взял 
обязательство Шфш»шолнйть план, еэконо* 
щть 10 пр(Щейтов топлива* снизить брак 
и оплавление слитяов. 

В марте, перевыполнив план, нащ колт 
лектив почти десять смен райотал на сэко­
номленном топливе. В текущем месяце мы 
также имеем хорошие результаты. Выпол­
нив одиннадцатидневное задание на 108,2 
процента, коллектив бригады добился в I 

сравнении с мартом еще лучших показа­
телей в экономии. Мы расходовали газа на 
тонну проката на 0,8 килограмма меньше, 
чем положено по плану. 
- Такого успеха мы добились благодаря 
дружной, спаянной работе всего коллекти­
ва, честному отношению к^воим обязан­
ностям каждого обжимщика. ' 

Особенно хорошо трудятся в этом меся­
це сварщик т. Неклюдов, мастер нагрева­
тельных колодцев т. Поиович, старший 
оператор т. Нестеров, оператор т. Гапон, 
старший сварщик т. Ефимов и другие. 

Коллектив-нашей бригады прилагает все 
усилия к тому, чтобы в всенародному 
празднику 1 Мая дать Родине как моащо 
больше сверхпланового проката. 

П. К Р Ы Х Т И Н , начальник смены 
третьего блуминга. 

В проволочно-штрипсоврм цехе 
Рабочие, инженеры, техники и служащие 

проволочно-штрипсового цеха горячо от­
кликнулись на прцзыв сталеваров третьей 
мартеновской печи. По примеру сталепла­
вильщиков штрипсовики включились в со­
ревнование за высокую производительность 
труда, экономию топлива, материалов и 
снижение себестоимости продукции. 

Повышенные обязательства вши свар­
щики. Так, например, сварщики стана 
«300» Ж 2 тт. Безменов и Гилис дали 
слово за месяц обеспечить прокатку 330 
тонн металла на сэкономленном топливе. 

За экономию топлива развернулась борь­
ба и среди коллективов других станов. 
Сейчас впереди всех идут штрипсовики 
стана «250» № 1. Лучшие результаты 

на этом стане имеет бригада, где щачаяь-
ником смены т. Пугачев я мастером т. Под­
зоров. За нерву» декаду апреля она выпол­
нила производственный план на 106,1 
процента. 

Хорошо трудится и коллектив бригады, 
возглавляемый начальником смены тг~ Пет-
ражицким и мастером т. Кравцовым, Деся­
тидневное задание он завершил на" 103,1 
процента. 

Среди коллектива цеха широко разверну­
лось действенное социалистическое соревно­
вание за прокатку металла на сбереженном 
топливе. 

А. К У Р Я Н И Н , председатель цехового 
комитета проволочно-штрипсового 
цеха . 

О -

Успех инициаторов соревнования 
Инициаторы соревнования за экономию 

и вжокодрщдадительаую работу агрега­
та—^сталевары третьей печи с честью вы­
полняют принятые на себя обязательства. 

Замечательных достижений добивается 
Иван Семенов. 10 апреля он дал е'ем стали 
12,35 тонны с квадратного метра площади 
пода печи и, сварив скоростную плавку на 
1 чае 5 минут раньше графика, выдад -до-:. 

-Замеча тел ьтая инициатива в за 
Экономию и снижение себестоимости про­
дукций находит живейший отклик иа всех 
прюизводсш^неьвх {участках иашеиЧх комби­
ната. Кузнец 1бсиоввог0» адехшического 
цеха П. X. Барков шял обязая^^та^ эко­
номить металл на каждой поковочной фю&е 
на дополнительную деталь. 
. й а <шшке: Л . .Барков. 

фрто. П. Рудакова, 

полнительно к заданию 80 тонн металла. 
На следующий день т. Семенов снова сва­
рил скоростную плавку на этот раз почти 
на 2 часа раньше графика и довел с'ем 
стали до 10,5 тонны с квадратного метра. 

Хорошие показатели имеет сталевар 
Кильдюшкин. На вахте 10 апреля он снял 
с квадратного метра площади пода печи: 
10,76 тонны стали. 

За высокое качество подготовки составов 
Коллектив цеха подготовки составов из 

месяца в месяц реализует свои обязательст­
ва по досрочному завершению производ­
ственных шшшт. Тж, m итогам марша цех 
значительно перевыполнил план по всем 
показателям. 

В Цеховом соревновании ведущее ш а д 
зшяяя (коллежггив комсомодгьоко-молодежной 
брищы, ще начальником смены т. Савчен­
ко и диспетчером т. Мирошин. В прошедшем 
месяце этот коллектив по оборудованию со­
ставов н раздеванию плавок вшюлнил план 
на 106,3 процента и достиг производитель­
ности труда 111 процентов. 

Тажого успеха бригада, добилась в ре­
зультате четкой организации труда и 
технолоютекжюго процесса, а также рацио­
нальной раюстаношн рабочей силы. Боль­
шое значение в достижении успеха сыграл 
(жтшвтчвсш проводамый инструтааж 
ерш работающих и применение стаханов­
ских1 методов труда по примеру старшего 
рабочего бригады т. Жмакина. 

Хорошо трудашеь ч№ттъш&№№, Жщг 
ш н <и Полуян, обещечзивая в течение ме­
сяца (Качественную очистку внутренней по­
верхности изложниц. Быстро и качествен­

но устанавливали изложницы на поддоны, 
обдували их от пыли и мусора перестанов-
щига тт. Юдин и Карпов. 

Почетное место в соревновании за март 
занял также коллектив, возглавляемый на-
тльнгаом шены т. Фоменко и диспетчером 
т. Небожко, выполнив месячное задание ва 
104,4 процента.. Особо хорошую работу 
следует отменить бригады сменном мастера 
Панько'ва. Она в течение месяца не имела 
ни одного браковшиноопо состава и ей по 
нраву присвоено звание бригады отечного 
качества. Образцы стахановского труда в 
этой • «бригаде пшшьдважи старший рабочий 
т. Ахма|дулин, 'чистильщик Кофадав, пере­
становишь Груненков, шеяьешй каменщи­
ков т. Бахттаов и слесаря Батраков ш Па-
хомов. 

На предмайской стахановской вахте в 
апреле эти коллективы также идут с вы­
полнением производственного плана на 
106—109 процентов. 

В. Я Л Ь Ц Е В , инженер по нормирова­
н и ю . 

П. Ф О М И Н , председатель цехового 
комитета цеха подготовки составов. 

СОБРАНИЕ КОМСОМОЛЬСКОГО АКТИВА 
13 апреля и пошщении Дворца культуры металлургов нроводився заводское собрание 

комсомольского актива с вопросом: О подготовке Щ ^гшзеюва*гао»у ^щщчв^ш учеб-
вото fOAa в - комсбмбльош* ш л̂ит̂ ети завода. - ; _ 

Начало собрашя а 7 част 30 шкут вечера;/ , ; 'ЗамаАЕомсоивж 

Крепко эашйчреоовм меня натрштште-
ский ПОЧИН МОСКОВСКОЙ ОбуВ(ЩШТЫ Лщш 
Корабельниковой и сталеваров третьей мар­
теновской печи Захарова, Зинурова и Киль­
дюшкина, включившихся в социалистиче­
ское соревнование за экономию материалов 
ш снижеше себестоамости продукади. Поду­
мал я об условий йвоёй $2&&т~ш нршда 
к выводу, что и у нас в поковочншг 
можно добиться значительной экономии:. 

До сих нор расходование 31еталла HajJO-
ковочшые загчшшй шйо W щ>^лйжгез1ь-
ШШ расчетам, «на тлшож» Й m резуяьооте 
от прФкашной балет при обрубке оставались 
остатки весом 30—40 килограммов, которые 
шли на переплаёку в. ^доеновские цехи. 
Но &ет применить бооке точюй -^аетет, а 
это я имею возможность осущшгаэа^; при­
бегнув к счетной линейке, то остаток 
от клждой бажи можно увеличить от 5 Й 
до 60 кшоараммо®. А такой «дда; металла 
уже можно вполне пушить т сашсяш-
телъную заготовку. 

Через мои рукш на ̂ кузнечном молоте 
проходит в день 4—5 Палок и если мне 
удастся сберечь ежедневно хоггя бы 50 ки­
лограммов металла, то за месяц у меня на­
капливается экономия до 1200—1400 «ки­
лограммов, то-есть примерно норма моего 
смемого задания. 

В какой 'мере может осулдесжтъся у 
нас экономия, показываем один пример ш 
моей практики. Неравно мы ИЗГОТОВЛЯЛИ 
хомуты — детали для оборудования домен­
ной пета. Из одай QiairoTOBKH кузшцы ва­
шего отдела дали по 4 хомута, а я выга­
дал, прибегнув к более точной раскройке,— 
10 штук хомутт По моему способу по-том 
стали делась столько же этих деталей и 
друюие ваши кузнецы. 

Сейчаю я ушатвливаю порядок сохра­
нения сбережеиноапо металла на своей пло­
щадке. Кушеэдый отдел за счет сбережен­
ного металла может ежемесячно, выдаваяъ 
многие сотвд: дополнительньгх деталей в 
кузйешых з&шовках. Вызываю на социа-
л^тическое соревнование эа эконшию ме­
талла одного Щ передовых кузнецов нашего 
отдела т. Курко. : \ : ttfe ; 

П, Ь А Р К О В , к у з н щ ocwiHOfo мв-
ханичешого цеха. 

Ценная инициатива 
сталеваров-новаторов По примеру сталеваров 

третьей мартеновской печи 

Резервы экономии 
поковочного металла 


