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Накануне пуска — 
уникальная печь 

(Начало на 1 стр. ) . 

Задолго до остановки специ
алисты ИДП кропотливо выбира
ли тип печи, которую предстоя
ло возвести: обжегшись на мо
локе, дуешь и на воду. Заказ 
типичен для нашего времени: 
агрегат должен быть экономич
ным, выдавать продукцию отлич
ного качества, иметь хорошие 
экологические параметры и — 
д л я у д е ш е в л е н и я с т о и м о с т и 
строительства — вписаться в 
существующие агрегаты очист
ки. Технологическое задание 
выполняли специалисты СП «Из-
веста» Донецка. Наш Гипромез 
выдал рабочую документацию 
шахтной печи нового поколения. 
Обжиг извести в ней ведется и в 
прямо- и в противотоке... 

Демонтаж провели быстро: как 
известно, ломать — не строить. 
С монтажом агрегата все обсто
яло значительно сложнее. То не 
хватало специалистов, то обору
дования, то сроки его изготов
ления назывались слишком уж 
неподходящие... 

На август наметилось боль
шое отставание. В работу вклю
чилась производственная д и 
рекция ОАО «ММК» во главе с 
заместителем генерального ди
ректора по производству Р. Та-
хаутдиновым и главным инжене
ром Е. Карповым. Руководители 
комбината поручили специали
стам ИДП переделать балансы 
извести , подтвердившие, что 
пуск новой печи позволит не по
купать известь у ц е м з а в о д а 
втридорога. И тогда решили ус
корить строительство и завер
шить его в начале декабря. 

Определяли ход стройки в ос
новном три организации: «Про-
катмонтаж», «Монтажник», «Ме-
таллургремонт № 3». Эпизоди
чески подключались Союзтеп-
лострой, ЦРМП № 1. 

— Сейчас нерешенных вопро
сов нет, — рассказывает глав
ный инженер ИДП С. Тиховидов. 
— По-прежнему Р. Тахаутдинов 
и Е. Карпов дважды в неделю на 

оперативках-решают проблемы 
прямо на месте. Большую лепту в 
строительство печи вносят пред
ставитель СП «Известа» Донец
ка и автор проекта шахтной печи 
В. Зуев, ведущий разработчик 
Гипромеза В. Ушаков, начальник 
строительства А. Медведев. 

Работы на всех объектах строй
ки идут параллельно. Уже присту
пили к выполнению своего комп
лекса специалисты цеха КИПиА, 
ЦАСУ: новая печь будет работать 
в автоматическом режиме. Вмес
то привычного щита с контрольно-
измерительными приборами в по
мещении обжигальщиков появит
ся обычный компьютер. На дисп
лее можно наблюдать за всеми 
параметрами технологического 
процесса. Обжигальщики будут 
вмешиваться в отлаженный про
цесс только в крайнем случае. 

Лучшие из лучших — А. Дол
гих, В. Ищук, А. Стыценко, А. Гав-
рин — уже прошли курс пользо
вателей ЭВМ, сейчас «обкатыва
ют» знания на специальном стен
де. К сожалению, они привыкли 
работать с показывающими и ре
гистрирующими приборами. Но 
руководство ИДП уверено, что 
обжигальщики, квалифицирован
но работавшие на печи КС, в со
вершенстве освоят и новую тех
нологию. К четверке первопро
ходцев «пристегнули» еще чет
верых, более молодых обжигаль
щиков. «Уж коли идти вперед, то 
с молодежью, она более перспек
тивна»,— считают на ИДП. 

— С пуском шахтной печи ККЦ 
получит столько извести, сколь
ко необходимо, — заявил С. Ти
ховидов. — На новом агрегате мы 
сможем производить как кальци
нированную, так и магнезиальную 
известь.. . В дальнейшем здесь 
планируем получать магнезиаль
ную известь, она является полу
продуктом для получения плот-
носпеченного доломита для про
изводства конвертерных огнеупо
ров. На комбинате не первый год 
существует программа получения 
огнеупоров для ККЦ из местного 
сырья, и мы по мере сил пытаем
ся ее выполнить. 

В перспективе рядом с первой 

шахтной печью можно построить 
такую же вторую. Затраты на ее 
строительство не превысят суще
ствующие: энергетика подведе
на, есть тракты подачи и выдачи 
материалов,газоочистка. Кстати, 
аспирационные системы будут 
очищать отходящие дымы с но
вой печи практически полностью. 
Газоочистка справится и с дыма
ми второй печи. 

Почему, едва успев построить 
первую, специалисты ИДП заго
ворили о второй? С пуском тре
тьего конвертера может снова 
возникнуть дефицит извести. Да
лее — на этой площадке нужна 
высокотемпературная печь, в ко
торой магнезиальную известь 
будут спекать для получения сы
рья конвертерного огнеупора. 

Нынешняя стройка была бы за
морожена, если б не подключил
ся к проблеме изготовления го-
релочных у с т р о й с т в п р е ж н и й 
комбинатский т а н д е м : ц е н т р 
энергосберегающих технологий 
и цех ремонта металлургическо
го оборудования. Горелочные ус
тройства стоят очень дорого, да 
еще завод-изготовитель требует 
много времени. ЦЭСТ разрабо
тал горелочные устройства, по 
его чертежам ЦРМО их быстро 
сделало... 16 ноября они достав
лены к месту установки. Есте
ственно, это обошлось намного 
дешевле... 

Пуск печи — д е л о достаточно 
сложное, в него все внесут по
сильную лепту : цех КИПиА, 
центр АСУ, ЦЭСТ, энергетики, 
гидравлики... Ввод в строй шахт
ной печи — это и перспектива. 
Поэтому генеральный директор 
ОАО «ММК» на базе механичес
ких служб обжигового, дробиль
ного цехов и известняково-обжи-
говой фабрики Ы- 3 планирует 
организовать новый аварийно-
ремонтный участок, который при
зван при проведении ремонтов 
повышать производительность 
труда и технического обслужи
вания механического оборудова
ния в цехах ИДП. 

Г. ПОГОРЕЛЬЦЕВ. 

ПРОИСШЕСТВИЯ IIUulUrEtll 
В конце октября в кислородно-
конвертерном цехе произошел пожар 
на электромостовом кране № 81. 

Причиной послужило короткое замыкание элект
рокабелей. Почти год назад по аналогичной причи
не на нем уже был пожар, что не назовешь случай
ным стечением обстоятельств. Почему вновь и вновь 
горят электромостовые краны? Не проводятся пла
ново-предупредительные ремонты? Проводятся. А 
вот как — это другой вопрос. 

В день пожара кран № 81 находился на ремонте, 
а через четыре часа вспыхнул огонь. Ремонт про
изводился на механическом и электрооборудова
нии крана, но наряд на его производство отсутство

вал. Следовательно, контроля за качеством рабо
ты не было. Заработал кран — и хорошо. 

Косвенной причиной любого пожара на произ
водстве является халатность: где-то не досмотре
ли, где-то «пронесло», где-то на что-то просто 
«закрыли глаза». А на кранах нередки отложения и 
разливы масла, наличие мусора и сгораемых мате
риалов. В результате — пожары. 

Виновные будут привлечены к административной 
ответственности, материальный ущерб взыскан. Но 
пожары не прекратятся, пока администрация цеха 
не наведет порядок не только в крановом хозяй
стве, но и во всем ККЦ. 

О. З А И Г Р А Л И Н А , 
м л . и н с п е к т о р П Ч - 5 1 . 

ОРБИТЫ «МАРСА» 

От конвертеров 
ДО МНЛЗ 
После ввода в строй 
третьего конвертера 
потребуется замена 
металлоконструкций ныне 
работающих первого 
и второго агрегатов — 
они уже отслужили 
свой срок. 

Д Л Я приобретения корпусов конвер
теров не хватает средств, поэтому 
сейчас проверяют возможности полу
чения на стане «4500» листопрокат
ного цеха гнутой профильной заго
товки для «бочек» конвертера. На, 
ОАО «ММК» необходимо решить ком
плекс задач — от геометрии заготов
ки, качества металла, используемого 
для бочек, до технологии сборки и 
сварки. Боковины бочек металлурги 
совместно с представителями науки 
и ремонтно-механического з а в о д а ; 
«МАРС» намерены научиться изго
тавливать здесь, а днища конверте
ров, пожалуй, придется заказывать на 
специальном заводе: у машиностро
ителей нет машин для их изготовле
ния. 

В интенсивном режиме работают и 
машины непрерывного литья загото
вок ККЦ. Их металлоконструкции де
формируются, особенно в местах вза
имодействия с горячим металлом. С 
вводом в строй третьего конвертера в 
ККЦ планируют выплавлять 8 млн тонн 
стали. Как заявил директор по'маши-
ностроению А. Гостев, возникает не
о б х о д и м о с т ь р е к о н с т р у к ц и и всех 
МНЛЗ с их одновременным усовер
шенствованием. На всех машинах на
считывается восемь «ручьев», и РМЗ; 
«МАРС» намерен ежегодно менять по 
одному. Что для этого необходимо? 

Р а с с к а з ы в а е т А. Г о с т е в : 
— Чтобы реконструировать один 

«ручей» от второй д о 13-й секций 
МНЛЗ требуется изготовить 740 тонн 
оборудования. Его обработка «выли
вается» в 60200 станкочасов. Значит, 
необходимо не только дополнитель
но поставить 30 станочников, но и за
купить новые токарные станки,.стан
ки для изготовления роликов, для глу
бокого сверления, отрезные... Площа
ди для их размещения есть и в ЦРМО 
№ 3, который мы в воплощении новой 
программы считаем базовым, и в ЛПЦ 
№ 7, где уже смонтирован фрезерно-
расточной станок Ульяновского заво
да.. . 

Генеральный директор ОАО «ММК» 
принял программу реконструкции ма
шин непрерывного литья заготовок.; 
Готовится приказ по комбинату, где 
будут оговорены все технические и; 
о р г а н и з а ц и о н н ы е меры. З а в о д у 
«МАРС» нужна помощь комбината и в 
покупке оборудования, и в формиро
вании бюджета «МАРСа», необходи
мо получать от комбината как мини
мум 2,5-3 млн рублей в месяц. 

Предполагается, что инженерная 
база проектирования машин будет в 
Гипромезе, технологическая и изго-
товительская — на «МАРСе». Со вре
менем наработаем опыт и, думаю, 
сможем изготовить машину и для от
ливки сортовых заготовок. 

Г. ГИРИН. 

U и тшш т щшщш ж Ш 1 Ж 
Ч И 1 А 1 Б Л Б П 

Н е с к о л ь к о с о т м а г н и т о г о р ц е в з а п о л н и л и в пят 
н и ц у вечером о п е р а ц и о н н ы й з а л у з л а с в я з и : в г о 
р о д е п р о в о д и л с я « Д е н ь п о д п и с ч и к а » и б ы л а ра
з ы г р а н а л о т е р е я . 

Наша газета, «Магнитогорский рабочий», «Русский 
дом» и «Антенна» представили свои призы. Книги, элект
рочайник, электробритву и китайскую кружку выиграли 
наши подписчики Е. 3 . Фролов (номер квитанции 0079), 
О. А. Павлова (номер квитанции 304) и С. Д. Андашкина 
(номер квитанции 7208). Поздравляем их. Призы дожида
ются их на Главпочтамте: нужно только обратиться туда 
со своей подписной квитанцией на «Магнитогорский ме
талл». Еще два лотерейных приза его счастливые обла
датели получили прямо в операционном зале из рук глав
ного редактора «Магнитогорского металла» В. Рыбака. 
«День подписчика», проводимый во всех отделениях свя
зи Магнитки, прибавил к числу наших читателей на буду
щий год еще около двухсот человек. 

Подписка на нашу газету продолжится до 25 декабря, 
и коллектив редакции надеется, что желающих регуляр
но получать «ММ» станет больше. А в цехах ОАО «ММК» 
и в ряде дочерних обществ продолжается оформление 
подписки в счет заработной платы. 

На снимках: розыгрыш лотерейных призов «ММ»; офор
мление подписки. 

Ф о т о В. МАКАРЕНКО. 

Стоимость ГОДОВОГО 
комплекта «ММ»-99 

в отделениях связи -
40 рублей, 

в киосках«Роспечати» 
31 рубль. 
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