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Сталеварская арифметика 
Владимира Щедрина 
В кислородно-конвертерном цехе ОАО «ММК» выплавлена 100-миллионная тонна стали 
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Первую сотню миллионов тонн магни­

тогорской стали почти три десятка мар­
теновских печей выплавили за четверть 
века. Такой же по продолжительности от­
резок времени потребовался рабочим 
крупнейшего в стране первого мартенов­
ского цеха ММК, чтобы достичь стомил­

лионного рубежа уже на десяти ста­
леплавильных агрегатах и печах. 
Планку в те же сто миллионов, заме­

тим, лишь на трех конвертерах стале­
вары ККЦ одолели за неполные 16 лет. 

. . .В свои мальчишеские шестнад­
цать Владимир Щедрин еще в школе 
точно знал, что станет сталеваром. 
Можно сказать, что дорогу в про­
фессию ему проторил его отец 
Александр Михайлович, немало 
лет отработавший в мартеновском 
цехе на Челябинском металлурги­
ческом заводе. Десять лет выпус­
кник Магнитогорского горно-ме­
таллургического института Вла­
димир Щедрин по направлению 
отработал в кислородно-конвер­
терном цехе на заводе в Темир-
тау. В начале девяностого вер­
нулся в родной город, чтобы 

уже мастером производства помочь зем­
лякам в освоении и пуске ККЦ. Первую 
плавку в новом цехе Владимир Алексан­
дрович вспоминает как один из самых яр­
ких моментов своей трудовой биографии: 

- Цеховые кадры были еще не доста­
точно обучены, недоставало опыта, по­
этому я, как имевший сноровку, стоял на 
ручках слива плавки. Операция ответ­
ственная: надо точно попасть струей ме­
талла в ковш, чтобы одновременно мож­
но было добавлять ферросплавы и про­
чие добавки. Пусковая плавка на первом 
конвертере - это полностью не опробо­
ванное, не отработанное оборудование. 
Отсюда и сложности. Поначалу всегда все 
непредсказуемо: случается, не открыва­
ется одна задвижка, вторая.. . Плавка тя­
нулась долго, более двух часов, хотя по 
технологии процесс длится около сорока 
минут. И сливалась первая сталь ККЦ 
тоже трудно. Да и сам продукт нормаль­
ным можно было назвать очень условно: 
металл вышел недораскисленным - обыч­
ная картина для всех первых плавок. Осо­
бая значимость момента заключалась еще 
и в том, что впервые запускали не только 
конвертер, но и машину непрерывного 
литья заготовок, агрегат доводки стали. 
И все же это была удача! Если честно, 
гораздо больше утомили предпусковая 
беготня и суета. Пустили - и стало на­
много легче. Во всяком случае, мораль­
но. 

С места события 
16 октября 8 часов 15 минут. Крас­

ный уголок кислородно-конвертер­
ного цеха. Рабочие второй бригады 
только что покинули свои трудовые 
посты, поэтому пришли на торже­
ственное собрание, посвященное вы­
пуску стомиллионной тонны стали, 
не при параде - в привычных робах. 
И в этом особый знак: работая в ноч­
ной смене, именно они приближали 
заветный рубеж. Поздравить труже­
ников ККЦ прибыли руководители 
комбината и профсоюзного комите­
та. О мощном рывке в наращивании 
производства с пяти до десяти мил­
лионов тонн стали в год и планах на 
будущее говорил вице-президент 
О О О « У п р а в л я ю щ а я к о м п а н и я 
ММК» Андрей Морозов. На новые 
трудовые достижения конверт ерщи-
ков напутствовали председатель ко­
митета профсоюза комбината Вла­
димир Близнюк, начальник кисло­
родно-конвертерного цеха Игорь За­
харов. Почетные грамоты админис­
трации , профсоюзного комитета 
предприятия вручены полутора де­
сяткам сталеплавильщиков. Среди 
них машинист крана Александр 
Челмакин, мастер Сергей Морозов, 
разливщики Владимир Башкиров и 
Василий Арбузов, машинист дистри­
бутора Андрей Васильев. 

Сын Щедрина Александр тоже недолго 
колебался с выбором профессии. Уже 
второй год трудится подручным стале­
вара на агрегате-крестнике своего отца -
первом конвертере. Одновременно пости­
гает теорию в техническом университете. 
Хотя, как считает Щедрин-старший, в 
учебниках далеко не все прописано. 

- В нашей профессии без внутренней 
убежденности и, если хотите, особой фи­
лософии никак. Вот сейчас на втором кон­
вертере сливают плавку, сталевар режет 
горловину на сливе, - поглядывая в эк­
ран монитора , рассуждает Владимир 

С трудовой победой! 
Поздравляю сталеплавильщиков комбината 

с очередным трудовым достижением -
выпуском юбилейной 100-миллионной тонны 

конвертерной стали! 
Первая сталь в ККЦ была сварена почти шестнадцать лет назад. 

Переход от мартеновского к кислородно-конвертерному способу 
выплавки стали явился важной вехой в истории ММК. Сегодня 
кислородно-конвертерный цех Магнитки с годовым производ­
ством более десяти миллионов тонн по праву считается одним из 
самых мощных в мире среди аналогичных предприятий. 

Подобный результат стал возможен благодаря совершенствова­
нию технологических процессов, модернизации производства и, 
конечно же, самоотверженному труду металлургов. Огромное 
спасибо всему коллективу и ветеранам цеха, а также тем, кто помо­
гает в обеспечении производственного процесса выпуска конвер­
терной стали, за высокопрофессиональный труд и добросовестное 
отношение к делу. Новых вам успехов и удачи в достижении целей! 

Виктор РАШНИКОВ, 
председатель совета директоров ОАО «ММК». 

Александрович. - А между прочим, тем­
пература там сейчас свыше полутора ты­
сяч градусов. Уже через месяц даже су­
конная куртка сталевара, пропитанная 
специальным составом, прогорает едва ли 
не дотла. А что уж говорить о человеке? 
Тут без характера ничего не получится. 
Так что философия наша - в могучем сло­
ве «надо». Даже если не хочется, даже если 
тяжело. И не важно, хорошее ли, плохое 
ли у тебя настроение, этой раскаленной 
штуковине человеческие эмоции чужды. 
Конвертеру в работе нужен равный по 
силе и характеру соратник. 

С места события 
На юбилейную вахту заступают 

лучшие рабочие цеха: старший ста­
левар Владимир Щедрин, дистрибу-
торщик Андрей Васильев, машинист 
завалочной машины Андрей Аристов, 
разливщик стали Сергей Шиянов, 
оператор МНЛЗ Юрий Кувшинов, 
ковшевой Борис Авралев. На «име­
нинниках» - красные ленты. Корот­
кое поздравление, фото на память. 
Пусковой бригаде не до сантимен­
тов: юбилейная тонна должна по­
явиться в жестком рабочем графи­
ке цеха. 

Н а к а н у н е 
выдачи торже­
ственной плав­
ки старший ста­
левар ККЦ не 
волновался за 
ее ход: все бу­
дет как надо . 
Тем более что 
рядом надеж­
ные, проверен­
ные р а б о т о й 
ребята - зубры 
с т а л е в а р е н и я . 

А вот у первого подручного третьего 
конвертера Николая Полянского торже­
ственные пуски еще впереди. Про него 
Щедрин говорит: «Человек на своем мес­
те, в работе свой почерк имеет». Хотя тут 
же признается, почерк у каждого, может, 
и свой, а вот стиль для пользы дела с го­
дами непременно унифицируется. 

- Все работают примерно одинаково. 
Разнимся разве что в количестве накоп­
ленных с годами «шишек». Например, на 
первых порах молодому подручному не­
просто бывает отличить сталь от шлака, 
по неопытности такой может напустить 
шлак в сталь-ковш. Если парень с инте­
ресом к делу относится, будет прок и от 
наставника. Когда я в Темиртау работал, 
рядом машинистом дистибутора был 
Хайрон Иванович. Дую я плавку, а все 
равно, как у него, не получается. Про­
шу объяснить. Он, конечно, растолковы­
вал, а все равно подшучивал: «Я тебе 
объясню, но глаза-то свои тебе не постав­
лю». Фактически так и получается. Сам и 
руками, и глазами опыта набираешься. 
Основной же принцип, которого придер­
живаются наши цеховые старожилы: «Де­
лай как я». 

С места события 
8 часов 37 минут. На третьем кон­

вертере начинается шихтовка. Семь 
минут - на завалку более чем ста 
тонн лома, еще четыре - на заливку 
почти трехсот тонн чугуна. В тече­
ние последующих 17 минут в резуль­
тате продувки температура в чреве 
конвертера возрастет от 1350 до 1650 
градусов. Жарко будет всем. Но толь­
ко так «закаляется» юбилейная 
сталь. 

Со дня первой плавки в трудовой био­
графии сталевара Владимира Щедрина 
было несколько торжественных, «круг­
лых» по количеству тонн выпусков, в их 
числе - пятидесятимиллионная. Все со­
звучно с многотрудным путем самого 
цеха. Уже «набитой рукой» конвертерщи-
ки пускали второй агрегат. А спустя не­
сколько лет благословили на ратный труд 
и третий конвертер. За минувшие 16 лет 
неизмеримо возрос производственный 
потенциал цеха, появились новые агрега­
ты и машины, работающие не только на 
объемы и качество продукции. Как гово­
рит Владимир Александрович, рекорды 
в ККЦ сейчас устанавливаются едва.ли 
не каждый день. В месяц уже свыше де­
вятисот тысяч тонн научились выдавать. 
А было время, на первом конвертере 
стартовали с трех плавок в смену. Потом 
вышли на серию из двух-трех. Через от­
метку «семь» дошли до 15 плавок. Те­
перь на трех конвертерах одолели рубеж 
в ежесменных тридцать плавок. Благода­
ря новым материалам, технологиям и, 
главное, старанию людей, уже и стойкость 
перешагнула за пять тысяч плавок: ког­
да-то начинали с шестисот. Более того, 
нынче конвертерщикам Магнитки по си­
лам выпускать практически все извест­
ные в мире марки стали. 

С места события 
9 часов 05 минут. Первый подруч­

ный сталевара, повернув конвертер 
наповалку для замера температуры, 
констатировал: технологические па­
раметры соблюдены. Внизу под кон­
вертером уже стоит на старте стале-
разливочный ковш. 

9 часов 13 минут. Стальной «фей­
ерверк» ознаменовал рождение сто­
миллионной тонны металла кисло­
родно-конвертерного цеха ММК. 
Есть стомиллионная тонна конвер­
терной стали Магнитки! 

Одновременно личный пятнадцатимил­
лионный счет почетного металлурга Рос­
сии, дважды лауреата премии имени Носо­
ва сталевара ККЦ Владимира Александро­
вича Щедрина пополнился еще 350 тонна­
ми стали. Как обычно, на рабочей площад­
ке внизу металл приняла и доставила до 
агрегата доводки стали машинист-транс­
портировщик горячего металла Ирина Ген­
надьевна Щедрина - жена и надежный по­
мощник сталевара. 

Татьяна ТРУШНИКОВА. 
Фото Дмитрия РУХМАЛЕВА. 
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