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ВКЛАД 
ЭНЕРГЕТИКОВ 

Хорошо отработали 
энергетики центральной 
электростанции комбина­
та в прошлый месяц. Вы­
работано дополнительно 
к месячному заданию бо­
лее семнадцати миллио­
нов киловатт-часов элек­
троэнергии. Успех этот 
— результат производи­
тельной работы ударни­
ков коммунистического 
груда старшего машини­
ста котельной Михаила 
Даниловича Богданова, 
машиниста турбин Нико­
лая Григорьевича Дем-
ченкова и других. 

В конце ноября у энер­
гетиков электростанции 
произошло еще одно 
важное событие: в срок и 
качественно была завер­
шена реконструкция пя­
той турбины, где отличи­
лись мастер Владимир 
Васильевич Панов, сле­
сарь Борис Михайлович 
Рубцов и другие. -

Завершающий месяц 
первого года десятой пя­
тилетки—декабрь — тру­
женики станции начали 
успешно. На их сверх­
плановом счету уже сот­
ни киловатт-часов допол­
нительно выработанной 
электроэнергии. 

Н. ИСАКОВА, 
начальник производ­
ственно-технического 

отдела ЦЭС. 

ОТГРУЗКА 
ПРОДУКЦИИ — 
ГЛАВНАЯ 
ЗАДАЧА ДНЯ 

С ВЫСОКИМ 
ш в о м 

Хорошо работают в 
д е к а б р е труженики 
второй бригады адъюста-
жа первого листопрокат­
ного цеха. У этого кол­
лектива, руководимого 
бригадиром А. И. Боро­
диным, за шесть дней де­
кабря счет отгруженного 
сверх плана проката пре­
высил 350 тонн. 

В бригаде успешно 
трудятся такие мастера 
своего дела, как штабе-
лировщик А. В. Ткачен-
ко. машинист крана Н. П. 
Аксенова, упаковщик 
Н. Фахрутдинов и дру­
гие, которые задают вы­
сокий темп работы. 

В. ШУЛЬГА. 
старший мастер 

адъюстажа ЛПЦ Л» I. 

ЧУГУН, СТАЛЬ: 

ГОДОВЫЕ 
ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 

ВЫПОЛНЕНЫ! 
Ударным трудом за­

вершают первый год де­
сятой пятилетки стале­
плавильщики и домен­
щики комбината. Они 
досрочно выполнили го­
довые социалистические 
обязательства, выплавив 
28 тысяч 200 тонн чугу­
на и 50 тысяч тонн ста­
ли. 

Наилучших показате­
лей в социалистическом 
соревновании среди ста­
леплавильщиков доби­
лись коллективы марте­
новских печей М М 1, 4, 
5, 12, 14, 15, 21 , 31 , 
34 , 35 . Среди доменщи­
ков наибольший вклад в 
трудовую копилку цеха 
внесли коллективы до­
менных а г р е г а т о в 
М М 7, 8, 9, 10, 4. 

ю . КОЛОВ. 

День первый 
ЗАМЕНА СТАНА «450» 

НА СТАН «530» 

К исходу первых суток 
реконструкции общее опере­
жение графика составило 8 
часов. Успех достигнут бла­
годаря досрочному оконча­
нию демонтажа, который 
был выполнен за 16 часов 
вместо 24 по графику. Ком­
сомольский отряд комбина­
та, рубивший бетон в ноч­
ную смену, оказался не на 
высоте. Как отмечают ру­
ководители реконструкции, 
молодежь работала совсем 
не по-комсомольски, без эн­
тузиазма. Кроме этого, ска­

залось, по-видимому, и отсут­
ствие оЯвта, и то, что рабо­
чие РСЦ, возглавлявшие 
комсомольские звенья, не 
сумели организовать работу 
молодых участников рекон­
струкции. 

Во время демонтажа от­
личились рабочие пуско-на-
ладочного управления трес­
та Востокметаллургмонтаж. 
Особенно хорошо работали 
слесари-монтажники Скосы-

рев, Дудко, Шрамков, Тру­
нов, Приказюк, Макаров, 
Гордиенко, Осипов, Гробер, 
Прыгунов, электросварщик 
Битюцкий. Тон в работе кол­
лектива ЦРМО № 2 зада­
вали бригада Шелякова, 
слесари Куприянов, Влась-
евнин, Пинчук, Соколов, ав­
тогенщики Марков, Лежнев, 
Дунаев. Хорошо потрудился 
немногочисленный коллектив 
ЦРМО № I: неожиданно бы­
ла обнаружена залитая бе­
тоном металлическая плита 
под редуктором 4 5—6-й кле­
тей, и ремонтникам доволь­
но-таки быстро удалось ее 
демонтировать. Бесперебой­
но вывозили оборудование 
водители автотранспортного 
цеха.. На 10 часов раньше 
графика демонтировали 
электрооборудование трудя­
щиеся Южуралэлектромон-
тажа. Лучшими здесь были 
бригада Быстрова, которая 
убирала ненужное оборудо­
вание машзала и поста «С», 
электросварщик Исламбе-
ков, электромонтажницы 
Варфоломеева и Капранова. 

Штаб реконструкции ста'-
на «450» по итогам первых 
суток признал победителями 
в соцсоревновании коллек­
тив цеха ремонта металлур­
гического оборудования № 2 
и коллектив механиков ПНУ 
треста Востокметаллургмон­
таж. Вторые места и денеж­
ные премии присуждены 
коллективам АТЦ и СРСУ 
№ 6. 

НА ПРАВОМ ФЛАНГЕ ПЯТИЛЕТКИ 

В коллективе цеха ремонта металлургического обору­
дования № 2 многие станочники досрочно завершили 
выполнение заданий и социалистических обязательств, 
принятых на первый год десятой пятилетки. 

В числе их и токарь ударник коммунистического тру­
да Валентина Николаевна КИРИНА, которую вы види­
те на этом ейимке. За самоотверженный труд Валентина 
Николаевна в прошлой пятилетке награждена медалью 
«За трудовую доблесть», юбилейной медалью в ознаме­
нование 100-летия со дня рождения В. И. Ленина, зна­
ком «Победитель соцсоревнования 1973 года». 

Фото Н. Нестеренко. 

П Е Р В А Я С М Е Н А 
Второго декабря в 

красном уголке марте­
новского цеха № 3 на­
роду собралось больше, 
чем обычно. Вместе с 
кадровыми рабочими 
пришли сюда учащиеся 
одной из групп ГПТУ 
№ 13. У ребят в этот 
день было праздничное 
настроение — они впер­
вые должны были само­
стоятельно обслуживать 
разливочный пролет це­
ха. Начальник цеха В. С. 
Федосеев поздравил ре­
бят с таким значитель­
ным событием, пожелал 
им успешно отработать 
первую самостоятельную 

смену. И молодые рабо­
чие не подвели. Под ру­
ководством мастера про­
изводственного обучения 
М. Ф. Шубина, мастеров 
разливки и старших раз­
ливщиков учащиеся вы­
сокопроизводительно и 
качественно провели все 
операции по разливке 
стали и обработке стале-
разливочных ковшей. За 
смену ребята разлили са­
мостоятельно пять пол­
новесных плавок. 

А. ДЮКАРЕВ, 
председатель цехового 

комитета третьего 
мартеновского цеха. 

Итоги выполнения производственного плана за ноябрь и с начала 1976 года по Магнитогорскому, 
Кузнецкому и Нижнетагильскому металлургическим комбинатам (в процентах) 

ММК КМК нтмк 
За С нач. За С нач. За С нач. 
м-ц года м-ц года м-ц года 

Чугун 100,2 100,2 Чугун 100.5 100,5 Чугун 100,1 100,2 
Сталь 100,3 100,4 Сталь 100,3 99,4 Сталь 100,9 100,7 
Прокат 100,0 100,1 Прокат 100,3 100.1 Прокат 101,0 100,9 
Кокс 98,3 100,1 Кокс 101,0 100,8 Кокс 101,9 101,9 
Руда 100,5 100,9 Руда 101,6 99,8 Руда 101,0 100,6 
Агломерат 100.9 100,5 Агломерат 101,6 100,7 Агломерат 100,9 101,2 
Огнеупоры 102.3 102,3 Огнеупоры 100,9 102.0 Огнеупоры 95,6 98,0 

Итоги выполнения производственного плана за ноябрь 1976 года 
по цехам и агрегатам (в процентах) 

У металлургов 
страны 

На основании анализа 
фактической производитель­
ности, продолжительности 
работы, простоев, загрузки, 
сортамента, хрономеграж­
ных данных и технической 
нормы производительности 
обжимного цеха Западно-
Сибирского металлургиче­
ского завода установлена 
возможность повышения 
годового производства от 
6,5 млн. тонн по всаду. Для 
достижения этого разрабо­
таны рекомендации, каса­
ющиеся температуры посада 
слитков, подачи составов со 
слитками в отделение на­
гревательных к о л о д ц е в 
(ОНК), , порядка посада и 
выдачи слитков, скоростного 
режима их прокатки, а так­
же предложения, направлен­
ные на совершенствование 
организации материального 
потока в'обжнмном цехе. 

Показано, что с целью 
дальнейшей интенсификации 
режимов работы цеха необ­
ходимо автоматизировать 
работу нажимного устрой­
ства, увеличив скорость пе­
ремещения верхнего валка 
до 250 мм/сек, заменить 
ножницы обводной линии 
непрерывно - заготовочного 
стана более мощным, увели­
чить до 2 м/сек скорость 
движения тележки убороч­
ного устройства, удлинить 
на 15—16 м приемный роль­
ганг, изменить схему авто­
блокировки слиткоВоЗов. 

Подготовлено сотрудни­
ками О НТК к»мб*н«ата. 

ммк КМК нтмк 
Доменный цех 100,2 Доменный цех JVS 1 100,0 
Доменная печь № 2 100.1 Доменная печь № 1 100,9 
Доменная печь М» 3 100.1 Доменная печь Дй 3 100,2 
Доменная печь Л» 4 100,0 Доменная печь № 4 103,7 
Доменная печь № 6 100,1 Доменная печь № 2 100,4 

103,7 

Доменная печь № 7 100.3 Доменная печь № 3 101.7 
Мартеновский цех № 2 100.1 Мартеновский цех 100.3 Мартеновский цех .V» 2 101,2 
Мартеновский цех № 3 100.7 Мартеновский цех 100,3 

Мартеновский цех .V» 2 

Мартеновская печь № 2 99.3 Мартеновская печь № 2 97,0 
Мартеновская печь Л» 3 100.1 Мартеновская печь Л'° 3 100,2 
Мартеновская печь № 11 100.0 

Мартеновская печь Л'° 3 
Мартеновская печь № 17 100,0 

Мартеновская печь As 12 100.5 Мартеновская печь № 10 102.7 
Мартеновская печь № 17 

Мартеновская печь „Ys 13 100.1 Мартеновская печь N° 7 100,4 
Мартеновская печь „Ys 22 101.8 Мартеновская печь № 8 102.6 
Мартеновская печь Лв 25 101.6 Мартеновская печь ,Ys 15 100,2 
Обжимный цех ЛГв 1 100.5 Обжимный цех 100.6 
Блюминг № 2 100.5 Блюминг 102.1 
Бригада № 2 блюминга «Ys 2 100.1 Бригада № 2 блюминга 100,3 
Средне.тистовой стан 100,5 Листопрокатный цех 100.2 

Бригада № 2 блюминга 

Стан «500» 100.5 Среднесортный стан 100,3 
Копровый цех № 1 106.1 Копровый цех 101.7 Копровый цех 103.8 
ЖДТ 97.7 Ж Д Т 98.9 Ж Д Т 100.6 


