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М Е Х А Н И З А Ц И Я РУЧНОГО Т Р У Д А — 
«Государство заботится об улучшении условий и ох­

ране труда, его научной организации, о сокращении, а в 
дальнейшем и полном вытеснении тяжелого физического 
труда на основе комплексной механизации и автомати­
зации производственных процессов во всех отраслях на­
родного хозяйства». 

Статья 21 Конституции' СССР. 

КЛЮЧ К УСПЕХУ 
З а последнее время в це­

хах сталеплавильного произ­
водства был выполнен ряд 
работ, позволивших 'Высво­
бодить от тяжелого ручного 
труда 372 рабочих, облег­
чить труд 530 рабочих и 
получить экономический эф­
фект около 2 млн. рублей. 

•В мартеновских цехах,, 
например, внедрены машины 
для подсыпки порогов и тор­
кретирования задних стенок 
мартеновских печей. Внедре­
ние этих машин позволило 
увеличить производство ста­
ли на 100 тые.тонн в год и ' 
получить годовой экономи­
ческий эффект в сумме 350 
тысяч рублей. 

Механизация торкретиро­
вания футеровки сталераз-
ли'вочных ковшей позволила 
увеличить стойкость ковшей 
на .З налива, уменьшить тру­
дозатраты и получить эконо­
мический эффект 60 тысяч 
рублей в год. • 

Большая работа по меха­
низации и улучшению техно­
логии разливки стали осу­
ществляется в мартеновском 
цехе № 1. В этом цехе пере­
ведены три разливочные 
площадки на шиберную раз­
ливку, к концу года через 
шиберные затворы будет 
разлито более 3 млн. тонн 
стали. Внедрение шиберной 
разливки позволит резко по­
высить пропускную способ­
ность разливочных пролетов, 
которые в настоящее время 
являются . одним из узких 
•мест мартеновских цехов. 

В 'цехе .ремонта промыш­
ленных печей за последнее 
время, получен значительный 
эффект за очет внедрения на 
ремонтах сталеплавильных 
агрегатов специальных ма­
шин (экскаваторов-плани­
ровщиков, бульдозеров, ав­
топогрузчиков и др.) . За 
счет 'внедрения комплекса 
машин сократилась продол­
жительность ремонта печей 

на 10 часов, высвобождено 
"12 каменщиков и получен 
годовой . экономический эф­
фект в сумме 80 тысяч руб­
лей. 

В цехе подготовки соста­
вов ликвидированы ручные 
операции по подмазке и за­
тирке прибыльных надста­
вок, внедрены теплоизоля­
ционные плиты для утепле­
ния головной части слитка. 
За счет уменьшения голов­
ной обрези получен эконо­
мический эффект боле? 500 
тысяч рублей в год. ' 

В копровом цехе № 1 от 
внедрения реактивной уста­
новки для механизации очи­
стки вагонов от мусора по­
лучен экономический эффект 
в сумме около 100 тыс. руб­
лей. Кроме того, эта работа 
позволила высвободить 36 
человек от тяжелого ручного 
труда. 

Однако нерешенных воп­
росов по механизации в ста­
леплавильном про изводе тве 
на сегодняшний день остает-. 
ся несоизмеримо больше, 
чем до сих пор было решено. 

Не уменьшилась и акту­
альность проблем по меха­
низации, а наоборот возрос­
ла. Например, актуальность 
проблемы механизации раз­
делки и заделки сталевыиу-
скного отверстия сталепла­
вильных агрегатов с вводом 
в эксплуатацию двухванных 
сталеплавильных печей зна­
чительно обострилась. Уже 
сейчас ощущается неотлож­
ная необходимость дальней­
шего совершенствования ши­
берной разливки стали, глав­
ным образом, с точки зрения 
стойкости затворов и меха­
низации ручных работ по их 
сборке, установке на ковш и 
самого процесса разливки. 

Очень много необходимо в 
ближайшее время сделать 
по внедрению монолитных 
футеровок ковшей, залив­

ных и сталевыпуекных же 
лобов. Из-за нехватки огне­
упоров в стране вопрос этот 
— государственной важно 
ств. 

Становится невозможной 
эффективная механизация 
ручных работ в цехе ремой 
та промышленных печей без 
освоения' блочной кладки 
сталеплавильных агрегатов. 
Этот вопрос требует ком­
плексного решения: необхо­
димо разработать конструк­
цию блочной кладки печей 
провести работы по увеличе­
нию стойкости этих блоков, 
разработать средства меха­
низации работ по их-изготов­
лению, установке и разбор­
ке на печах. 

В цехе подготовки соста­
вов новая технология раз­
ливки стали с применением 
теплоизоляционных плит по­
родила острую проблему ме­
ханизации установки этих 
плит в изложницы, решение 
которой крайне необходимо 
не только потому, что- на 
этой операции занято «соло 
50 человек тяжелым физиче­
ским трудом, но и потому, 
что здесь труд связан со 
сложными условиями рабо­
ты в зоне высоких темпера­
тур. 

В" огнеупорном производ­
стве до сих пор остается ак­
туальнейшей проблемой ме­
ханизация ручных работ, 
связанных со съемом с прес­
сов, садкой В обжиговые пе­
чи и пакетировкой огнеупор­
ных изделий. 

В копровых цехах непоча­
тый край работы по механи­
зации ремонта прессов, 
уборке подвальных помеще­
ний и дальнейшего совер­
шенствования огневой раз­
делки лома. 

Далеко не,полный пере­
чень проблем по механиза­
ции сталеплавильного произ­
водства убеждает в том, что 
для решения этих вопросов 
недостаточно сил комбина­
та. Необходима действенная 
помощь я а учн о - нас лед ов a -
тельских и проектножон-
структорских институтов, a 
также машиностроительных 
заводов. 

И. РОМАЗАН, 
главный сталеплавиль­

щик комбината. 

(Коксохимическое произ­
водство комбината, насчиты­
вающее «& Своем составе 14 
коксовых, батарей, является 
крупнейшим в мире но про­
изводству кокса. Н о оно из­
вестно не только огромными 
масштабами объема произ­
водства, оно является одним 
из передовых по уровню тех­
ники, производительности 
труда, механизации и авто­
матизации трудоемких про­
цессов, а также по испыта­
нию, внедрению и освоению 
новой технологии и техники, 
более полного использования 
существующих агрегатоз и 
их существенной-модерниза-
ции. 

На нашем коксохимпроиз-
водстве впервые решались 
крупные технические пробле-

-мЫ коксохимической про­
мышленности СССР как в 
направлении разработки но­
вых технологий, так и <а об­
ласти механизации, трудоем­
ких операций. 

В КХП впервые были соз­
даны надежно 'работающие 
механизмы чистки дверей 
печных камер, комплексно 
механизированы и автомати­
зированы кокоосортировки, 
создан механизм чистки пу­
ти вагоноопрокидывателя, 
установлены центрифуги для 
дешламации и обезвожива­
ния каменноугольной смолы, 
позволяющие повысить эф­
фективность бездымной за­
грузки. 

В соответствии с Основ­
ными направлениями разви­
тия народного хозяйства, 
принятыми XXV съездом 
КПСС и предусмотренными 
десятым пятилетним планом", 
коксохимиками намечены 
дальнейшие рубежи техни­
ческого прогресса. 

В силу специфики основ­
ных технологических процес­
сов и их аппаратурного 
оформления 'кокоохимпроиз-
водство пока' остается - по 
условиям труда сложным 
производством. Поэтому во­
просы механизации и авто­
матизации основного произ­
водства, всп омога тельных 
процессов и операций у нас 
всегда стояли остро. Остро­
та вопросов механизации и 
автоматизации, острота про­

б л е м облегчения условий 
труда заключается в том, 
что решение их позволило 

бы решить, во-пер_вых, соци­
альную проблему по ком­
плектованию и закреплению 
кадров, во-вторых, повысить 
и стабилизировать качество 
выпускаемой продукции, 
прежде всего основного на­
шего продукта — металлур­
гического кокса. 

За счет внедрения меро­
приятий по Механизации тру­
доемких операций в период 
с 1973 по 1978 годы на, КХП 
высвобождено 33 человека. 
Численность трудящихся, 
выполняющих работу вруч­
ную при машинах и меха­
низмах, уменьшилась с 365 
человек в 196.5 году до 265 
человек в 1977 году, а коли-

вагоноз от просылей коиса. 
Это решение находится сей­
час в стадии осуществления. 
Этой же лабораторией раз­
работана конструкция меха­
низма по уборке «концов»— 
остатков коиса после выда­
чи его из камеры. Постоян­
но усовершенствуется меха­
низм чистки бронерам, по­
зволяющий улучшить герме­
тичность коисовых камер за 
счет чистоты прилегающих 
поверхностей.Это не только 
ум ен ьш а ет газов ыд е лен и е, 
но и улучшает эксплуата­
цию батарей и резко снижа­
ет объем ручного труда. 

Впереди у коксохимиков 
еще -много проблем по меха-

^Задачи— 
масштабные 

чество трудящихся, выпол­
няющих работы вручную по 
наладке и ремонту машин и 
механизмов, за этот же пе­
риод сократилось с 624 че­
ловек до 573 человек. 

'Основными работами по 
механизации труда, внедрен­
ными за последнее время в 
цехах КХП, являются: меха­
низация чистки бронерам 
коксовых печей батарей 
№ 1—4, 13—14 и, частично, 
на батареях „N° 9—10, меха­
низация чистки горловин 
стояков от отложений пра-
фита, механизация чистки 
емк осте й к а менн о у г о л мга й 
смолы от отложэний фусов, 
•очистка прилегающих по­
верхностей крышек стояков 
и т. д. 

В настоящее время сов­
местно со службой механи­
зации продолжаются рабо­
ты по внедрению уетаноыхи 
механизированной очистки 
саморазгружающихся ваго­
нов угольного склада ,0т ос­
татков угля. Осуществление 
этого мероприятия не только 
позволит улучшить сход уг­
ля с вагонов в зимнее время, 
но и обезопасить труд груз­
чиков, которые выполняют 
работы по очистке вагонов 
вручную. 

Лабораторией механиза­
ции найдено решение по 
очистке путей тушильных 

низации труда во всех пере­
делах коксохи мпроизв одет в а, 
таких, как разрушение ком­
ков •смерзшегося угля на ре­
шетках угольных ям и ста­
ционарного роторного -ваго­
ноопрокидывателя, зачистка 
вагонов парка МПС, ком­
плексная механизация работ 
до обслуживанию верха пе-. 
чей, механизация и автома­
тизация но отберу проб .про­
дукции и контролю ее каче­
ства и количества в потоке. 

Коксохимики понимают, 
какой напряженный и ог­
ромный путь пройден имя и 
какие задачи решены. Отда­
вая должное тому, что уже 
сделано за прошедшие годы, 

-они сознают масштабность 
задач, решить которые пред­
стоит для обеспечения ново­
го и более высокого уровня 
эффективности работы кск-
сохимпроизводства. 

Только тесные контакты с 
з а вод а м и -изгот овит е л ям и, а 
также общие усилия квали­
фицированных инжЕнерио-
технических и рабочих кад­
ров, исследователей и проек­
тировщиков позволят выпол­
нить намеченную программу. 

Л. ШЕЛЯКИН, 
начальник коксохимиче­

ского производства. 

ЗАБОТЯСЬ 0 ЖЕНЩИНЕ-ТРУЖЕНИЦЕ Коллективом производства 
товаров народного потребле­
ния совместно со службой 
механизации комбината вы­
полнен целый ряд эффек­
тивных работ по сокраще­
нию ручного труда в произ­
водстве. 

В штамповочном отде­
лении цеха металлоизделий 
на пяти вырубных пресесах 
уст ан ов л ены пне вм а т ические. 
задатчики металлической 
полосы в штамп пресса, из­
готовленные на комбинате и 
обеспечившие работу прес­
сов в автоматическом цикле 
без участия рабочего. Высво­
бождено от монотонного и 
небезопасного ручного тру­
да четыре человека. В отде­
лении оцинкованной посуды 
с освоением более совершен­
ного способа изготовления 
посуды из оцинкованного 
листа взамен горячего оцин­
кования и внедрением про­
изводительных станков-по­
луавтоматов, сведенных в 
три поточные линии, совер­
шенно изменился характер 
труда работниц этого участ­
ка. Их труд с т а л и 
производительней, и несрав­
ненно легче, а, кроме того, 
— и это самое главное — 
оздоровлены, условия труда. 

Эти и другие, работы по 
механизации производства 
позволили в течение девятой 
и трех лет десятой пятиле­
ток высвободить от тяжело­
го ручного труда более 130 

рабочих основных профес­
сий — штамповщиц, эмали-
ровщиц, упаковщиц и т. д., 
облегчить труд 540 рабочих. 

Однако принимаемых мер 
по- устранению и уменьше­
нию ручного труда при про­
изводстве, товаров народно­
го потребления явно недо­
статочно. До сих пор доля 
ручного труда в цехах на­
шего производства слишком 
высока, выше средней по 
комбинату. Остаются неме-
х аниз ир ов энными .я аиб о лее 
трудоемкие ручные операции 
по эмалированию изделий, 
на которых занято свыше 
200 женщин. Вырубка заго­
товок, вытяжка, обрезка и 
забортовка изделий выпол­
няется на прессах и специ­
альных станках со значи­
тельным использованием 
ручного труда, т. к. задача 
листа и заготовок в пресс и 
станок осуществляется 'вруч­
ную. 30 женщин вручную 
устанавливают и снимают 
посуду с конвейера печй от­
жига. На малопроизводи­
тельных, с ручной установ­
кой полуфабрикатов прес­
сах для приклепки армату­
ры к изделиям работают 30 
.человек. Слабо механизиро­
вана упаковка и погрузка 
готовой продукции в крытые 

вагоны. На этих операциях 
.занято более 50 женщин. 

Уже сейчас заметно неко­
торое отставание в механи­
зации" нашего производства 
в сравнении с передовыми 
предприятиями отрасли, та­
кими, как Лысьвенекий мет-
завод и другие, где, правда, 
производство товаров народ­
ного потребления является 
одним из основных произ­
водств. 

Мы наметили целый ряд 
мероприятий по механиза­
ции производства, которые 
позволят снизить долю руч­
ного труда и высвободить 
около 40 человек. Эти меро­
приятия в основном каса­
лись изготовления своими 
силами хорошо зарекомендо­
вавших себя на других пред­
приятиях полуавтоматов для 
эмалирования различных ме­
таллоизделий. В настоящее 
время уже освоен в произ­
водстве многопозиционный 
автомат для ан утреня его 
эм аяир ов а ния цилиндриче­
ских изделий, который поз­
волил высвободить семь эма-
яировщиц и облегчить труд 
обслуживающих автомат ра­
ботниц. В ближайшее время 
будут изготовлены и освое­
ны еще три автомата для 
эмалирования кастрюль « 

ведер, введен в строй кан­
ве йе рн о -тр ая и л ьн ы л а гре г а т 
«Силезия» производства 
ПНР. Но все это очень и 
очень-мало в .сравнении с те­
ми задачами, которые стоят 
перед нами. И, самое глав­
ное, низки темпы изготовле­
ния и монтажа необходимо­
го оборудования, которые 
сдерживаются из-за недо­
статочной мощности цеха 
механизации, строительно-
монтажных организаций, пе­
регруженности ремонтно-ме-
ханических цехов заказами 
по ремонтам, основных ме-
т алл урги ч ески х агрег ахов. 
Наглядный тому пример — 
затянувшийся ввод в эксплу­
атацию ко»%ейерно-травиль-
.ного агрегата «Силезия» из-
за большого объема строи­
тельно-монтажных работ. А 
ведь его "внедрение позво­
лит высвободить 12 человек, 
исключить нахождение рабо­
чих в среде веществ повы­
шенной токсичности и улуч­
шить культуру производ­
ства. 

Трудность и решении воп­
росов механизации ручного 
труда . при изготовлении то­
варов народного, потребле­
ния состоит еще и в том, что 
научно исследовательские 
институты и проектно-кон-
структорские организации ае 

занимаются разработкой тех­
нической документации по 
механизации ручных работ, 
в частности, по эмалирова­
нию металлоизделий. Выпу­
скаемое отечественной про­
мышленностью серийное 
прессовое оборудование не 
о т в е ч а е т условиям 
производства товаров народ­
ного потребления,- специаль­
ные типы оборудования для 
операций обрезки, закатки, 
р а з д а влив ан ия, проф ил ь н ой 
формовки вообще не вы­
пускаются. Изготовленные и 
апробированные на род­
ственных предприятиях 
станки и механизмы отече­
стве нно й ир ом ыш леяностъ ю 
в серийное производство, не 
запускаются, а потому каж­
дое предприятие изготавли­
вает такое оборудование 
своими силами и с больши­
ми материальными и трудо-. 

.вы1ми затратами. Принятое 
МЧМ СССР решение о стро­
ительстве в г. Керчи завода 
по изготовлению нестан­
дартного оборудования для 
производства товаров народ­
ного потребления реализует­
ся в жизнь очень медленно. 
Закупаемое же за рубежом 
для этих целей оборудова­
ние поставляется, как пра­
вило, только вновь строя­
щимся предприятиям. 

Неоднократные обраще­
ния к различным научно-ис­
следовательским и проектно-
конструкторским организа-
зациям и заводам-изготови­
телям по вопросам механи­
зации ручного труда остают­
ся без ответа. На некоторых 
заводах успешно освоена 
конденсаторная аварка труб­
чатых конструкций. Данная 
технология, вполне приемле^ 
ма для изготовления спинок ^ * 
кроватей в цехе металлоиз­
делий нашего производства. 
Но ни авторы этого проек­
та — Ц К Б велостроения 
(г. Харьков), ни ' институт 
электросварки им. Патюна 
(г. Киев), ни, н а к о н е ц , 
ВНИИМЕТМАШ (г. Моск­
ва ) , куда мы обращались 
неоднократно, решить этот 
вопрос не берутся, а ведь 
внедрение такого мероприя- . 
тия позволит высвободить 
более 30 женщин-штампов­
щиц от тяжелого ручного 
труда. 

Вот почему мы возлагаем 
большие надежды «а науч­
но-техническую., конферен­
цию по механизации трудо­
емких процессов. 

Н. РАССОЛЕНКО, 
начальник техотдела 

ПТНП. 
Р. ШАХТАРИН, jf 

начальник" отдельной ла­
боратории механизации 

УГМ. 


