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Н А П Р А В О М Ф Л А Н Г Е П Я Т И Л Е Т К И 

ВЕЛИКОМУ ОКТЯБРЮ — 
ДОСТОЙНУЮ ВСТРЕЧУ! 

Новаторы— 
празднику 

по ВСЕМУ ЦИКЛУ 
Коллектив комбината успешно выполнил октябрьский 

план по производству основных видов продукции. В счет 
социалистических обязательств дополнительно к плану 
произведено 1000 тонн чугуна, 3600 тонн стали, 200 тоня 
прокатной продукции. Таким образом, на сверхплановом 
счету первого года десятой пятилетки стало 23 тысячи 
тонн чугуна, 44200 тонн стали, 9000 тонн проката. 

В октябре реализовано продукции сверх плана на 
894 тысячи рублей, а с начала года план по реализации 
перекрыт на 13 млн. 850 тысяч рублей. 

Н е выполнены в прошлом месяце планы по выпуску 
валовой продукции и производительности труда. 

В. С В Е Р Д Л О В И Ч , 
заместитель начальника планово-экономического 

отдела комбината. 

М о л о д ц ы ! 
В октябре выполнение заказов по первому мартенов

скому цеху составило 98,9 процента. В выполнении зака
зов особенно отличились мастерка двухванных агрегатов 
А. Н . Кретинин, Р . М . Фрадкин, А . Г . Карпов. И х работа 
— это стопроцентное выполнение заказов. С л а в а масте
рам своего дела! В. О П Е К А Н Е Ц , 

секретарь бюро В Л К С М первого 
мартеновского цеха. 

ВЕСОМЫЙ ВКЛАД 
Последнее время .в трудовом соперничестве выделяет

ся коллектив бригады № 2 (начальник смены В . А . Чуди-
нов) : в октябре сверх плана разделано 2000 тонн метал
лолома. Ударно потрудились в первый день ноября — в 
этот день сверх плана разделали 515 тонн металлолома. 
О с о б о весомый вклад в успешное выполнение повышен
ных предпраздничных обязательств бригады вносит эки
п а ж пресса Б-101 № 2. С огоньком трудятся старший 
прессовщик Н . А . Гандзюк, стропальщик В . Н . Белов, 
машинист крана Н . Н . Скутин. 

М . Г Е Р А С И М Е Н К О , 
председатель цехкома профсоюза копрового 

цеха № 1. 

Отставание, имезшееся на 
реконструкции 2-й доменной 
печи, ликвидировано 2 но
ября. Руководители ремонта 
отмечают, что наиболее на
пряженные усилия пришлось 
затратить на м о н т а ж ко
лошниковой площадки. Здесь 
в числе других трудился 
коллектив прораба В . П . Ку 
рынкина с монтажного уча
стка № 1 первого управле
ния Уралдомнаремонта, — 
инициатор подхваченного 
всеми ремонтниками почина 
ликвидировать отставание к 
59-й годовщине Великого 
Октября . А на некоторых 
участках работы ведутся с 
опережением графика. И з 
хода выполнения сетевого 
графика .видно, что ремонт
ники экономят 6 суток при 
работах на проеме шахты 
печи, на 4 суток опережает
ся график монтажа нисходя
щих газоотводов, монтаж
ных балок, оборудования 
главного подъема, на неде
лю идут впереди при монта
ж е пешеходных шахт. 

Отставание ликвидирова
но значительно раньше, чем 
намечено принятыми повы
шенными предпраздничными 
соцобязательствами коллек
тивов. Принесли свои плоды 
улучшение организации тру» 

да, энтузиазм, активизация 
социалистического соревно
вания. * 

2 ноября. В эти сутки 
пальма первенства присуж
дена бригадам прораба В . А . 
Акбулатова монтажного 
участка № 1 первого уп
равления Уралдомнаремон
та. Н а втором месте—трубо-
лроводный участок этого ж е 
управления (руководитель 
В . И . С и д о р о в ) , третье место 
занял участок № 4 шестого 
стройуправления Уралчер-
метремонта (руководитель 
В . П . Щ е р б а к о в ) . 

Сейчас важно закрепить 
достигнутые успехи. И это 
возможно, судя по одному 
из многих сообщению, посту
пивших вчера. Н а данном, 
этапе реконструкции боль
шое значение имеет опера
тивная уклаака углероди
стых блоков лещади печи. 
99 штук уложили за смену 
бригады монтажников А . Г. 
Кашеварова и В . Е . Удода , 
норма выполнена на 175 про
центов. В этот ж е день на 
177 процентов выполнили за
дание бригады монтажников 
В . С . Якунина, В . А . М и х а й 
лова, Н . П . Бугуева , уложив 
120 блоков. 

К, ИВАНОВ. 

Г А З О В Щ И К доменного 
цеха комбината А . Г . 

Улинкин в творческом со
дружестве с мастером М . В . 
Яхонтовым разработали ра
ционализаторское предложе
ние, позволившее значитель
но улучшить теплоизоляцию 
кольцевого воздухопровода 
доменной печи № 9. ч 

О н и предложили заменить 
теплоизоляцию из каолино
вых мат на диатоновый кир
пич, что уменьшило затраты 
на выполнение этой работы 
(кирпич в несколько десят
ков раз дешевле каолиновых 
мат) без снижения качества 
теплоизоляции. 

В денежном выражении 
экономия составляет 13,9 
тыс. рублей в год. 

а П Я Т О М листопрокат-
^ * ном цехе рационализа

торами центральной лабора
тории автоматизации Л . А . 
Самохиным и Г. Ф. Ш н а й 
дером совместно с начальни
ком прокатного отделения 
П . 3 . Елесиным и другими 
разработано предложение по 
установке специального циф
рового табло задания на 
прокатку. Электронный по
мощник, предложенный нова
торами, выдает четкую ин
формацию технологическому 
персоналу о заданиях на 
прокатку и тем самым со
кращает время на перестрой
ки стана, а т а к ж е способ
ствует повышению качества 
продукции. Годовая эконо
мия в денежном выраже
нии составляет 17,3 тысячи 
рублей. 

Подготовлено группой 
информации совета ВОИР. 

У М Е Т А Л Л У Р Г О В 
С Т Р А Н Ы 

Н а Криворожском цен
тральном горно-обогатитель
ном комбинате внедрен го
ризонтальный вя бр око нвейер 
для удаления просыии из-
под налет обжиговых ма
шин. 

Виброк онвейер пр е дета в-
ляет собой лоток, зафутеро-
ванный н е р ж а в е ю щ е й 
сталью и установленный под 
утлом 5 градусов. Колеба
тельное движение передает
ся от вибратора. Проектная 
мощность конвейера 50 т/час, 
что обеспечивает передачу 
всех просыпей. 

Применение конвейеров 
на обжиговых машинах по 
зволяет увеличить произ
водство окатышей. Эконо
мический эффект составля
ет 83 тысячи рублей в год. 

Материал подготовлен 
сотрудниками О Н Т И 

комбината. 

Среди передовиков произ
водства второго копрового 
цеха называют машиниста 
крана Надежду Федоровну 
Игуменцеву. Двадцать лет 
трудится на комбинате На

дежда Федоровна. Она удар
ник коммунистического 
труда, награждена знаком 
«Победитель соцсоревнова
ния 1975 года». II . Ф. Игу-
менцева вносит весомый 
вклад в выполнение обяза
тельств. 

За строкой решений X X V съезда К П С С 

ТРУДОВАЯ ПЕРЕКЛИЧКА: 
«Основными направлениями развития народного хо- ' 

зяйства С С С Р на 1976—1980 годы» поставлены перед 
металлургами серьезные задачи. Одна из них звучит так: 
увеличить в 1,5—2 раза выпуск Эффективных видов ме
таллопродукции: холоднокатаного листового проката, 
листового проката с покрытиями, гнутых профилей, про
ката с упрочняющей термической обработкой, из низко
легированной стали, листовой нержавеющей и трансфор
маторной холоднокатаных сталей... 

Освоение многих эффективных, экономичных профи
лей проката возложено на соревнующиеся между собой 
предприятия — Нижнетагильский, Новокузнецкий и М а г 
нитогорский металлургические комбинаты. Как выпол
няют флагманы черной металлургии ответственное зада
ние? На этот вопрос отвечают ведущие специалисты 
комбинатов. 

Напомним, что очередная трудовая перекличка откры
лась статьей заместителя главного прокатчика М М К 
А . Добронравова и главного калибровщика В. Подушки
на «Почин сделан» («Магнитогорский металл» от 21 ок
тября 1976 года). 

Сегодня мы предоставляем слово кузнечанам и тагиль-
чанам. 

тей сообщения и даст эконо
мический эффект 170 тысяч 
рублей в год. 

С целью получения более 
качественного проката на 
комбинате проделана боль
шая работа и по совершен
ствованию технологии. В 
рельсобалочном цехе при 
прокатке двутавровых балок 
используется четырехвалко-
вая клеть. Е е применение 
позволяет сократить расход 
металла на тонну готовой 
продукции за счет прокатки 
на минусовых допусках на 
пять килограммов. Произво
дительность стана за!.метно 
возросла, а расход валков 
уменьшился в 2—3 раза. В 
результате внедрения этой 
клети значительно улучшил
ся товарный вид продукции. 
Именно это позволило, в 
первую очередь, предъявить 
государственной комиссии к 
аттестации на Знак качества 
два профиля рельеобалочно-
го цеха\ Заметную экономию 

с С И Б И Р С К О Й М А Р К О Й 
С П У С К А прокатного 

производства на К у з 
нецком комбинате сибирские 
металлурги старались как 
можно полнее и лучше удов
летворять потребности на
родного хозяйства в самых 
различных видах продук
ции. Предприятие ежегодно' 
ооваивает 5—7 новых про
филей проката. Н е стала 
исключением и новая пяти
летка. Так, только в девятой 
пятилетке освоен выпуск бо
лее тридцати прогрессивных 
профилей со сложной кон
фигурацией из различных 
марок сталей. В " качестве 
примера м о ж н о назвать про
дукцию рельсобалочного це
х а : швеллер неравнополоч-
ный, подкладку к железно
дорожным рельсам, специ
альную башмачную полосу 
для тракторов. Комбинат 
является единственным по
ставщиком в С о ю з е трам
вайных ре.чьсов, а это один 
из самых сложных профилей 
проката. В среднесортном 
цехе освоено производство 
угловых профилей с пере
менной толщиной полок, 
швеллеров с параллельными 
полками. В сортопрокатном 
цехе стали катать лемешную 
полосу с двусторонним лез
вием. 

Говоря о расширении сор
тамента профилей, следует 
сказать и об изменениях их 
марочного состава. Н а ком
бинате постоянно увеличи
вается производство низко
легированного металла. Если 
в 1987 году его доля в об
щем Объеме производств» 

проката составляла 5,4 про
цента, то в прошлом году 
она возросла до 8,2 процен
та. 

Н а ряде машиностроитель
ных заводов, изготавлива
ющих шестерни для грузовых 
автомобилей, использовали 
до недавнего времени ле
гированную сталь с последу
ющей термической обработ
кой. Освоение нашим комби
натом выплавки углероди
стой стали пониженной про-
каливаемости позволило 
устранить термообработку И 
механизировать процесс по
лучения деталей. Количест
во заказов на этот металл 
быстро растет. 

Н а X X V съезде партии пе
ред металлургами была по
ставлена задача: улучшить 
качеств ен я ы е х ар акт еристи -
ки проката, расширить сор
тамент, освоить новые марки 
стали для прокатной про
дукции. Проблемы эффек
тивности и качества никогда 
прежде не ставились столь 
масштабно и так целеустрем
ленно, как в настоящее вре
мя. 3fe первый год десятой 
пятилетки только в средне
сортном цехе были освоены 
такие новые профили, как 
специальная накладка с же
лезнодорожными рельсами и 
специальный взаимозаменяе
мый профиль для крепления 
горных выработок, в сорто
прокатном цехе — клемма 
для раздельного крепления 
рельсов к железобетонным 
шпалам. Последний профиль 
был запущен в производство 

по просьбе Мин^терета пу. 

металла даст и внедрение 
специального рейпера при 
нагреве блюмсов, прокат ко
торого мы освоили первыми 
в Союзе . О н позволяет более 
равномерно прогревать заго
товки, чтобы увеличить воз
можность прокатки с мину
совым допуском. Такой ж е 
эффект дает сокращение 
пропусков через клети бла
годаря постоянному совер
шенствованию калибровки. 

В ближайшее время в 
рельсобалочном цехе будет 
пущено в эксплуатацию от
деление термической обра
ботки железнодорожных 
рельсов. Объемная их за
калка позволит повысить 
стойкость в полтора раза . 
Э т о особенно важно, так как 
наши рельсы у ж е идут на 
Б А М , а нынче начнется ос
воение шаропрокатного ста
на, который будет обеспечи
вать стальными мелющими 
шарами не только горноруд
ные предприятия комбината, 
но и многие другие. 

П р и освоении новых про
филей прокатчики сталкива
ются с рядом .трудностей. 
Так, Министерство черной 
металлургии С С С Р практи
чески не дает времени на их 
освоение. В с е еще недоста
точно применяется матери
альное стимулирование в 
этом важном деле. Н а вновь 
освоенную продукцию пона
чалу не всегда находятся за
казчики. Вернее, новый про
кат плохо рекламируется. 
М а л о е ж е количество зака
зов требует от нас дополни-

(Окончание! на 2-й «тр.) 

Обновляется домна № 2 

ммк - кмк - нтмк 


