
ВЫСОКАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ 
ПО ВЫПЛАВКЕ СТАЛИ 

,|22 и ю н я мартеновский цех № 2 дал 
в и с о к у ю производительность по выплав­
ке' стали. 

Намного перевыполнили план ста­
левары семи мартеновских печей — 1 , 
2 , 5, О, 7 , 9 и 11 -й . Всего по цеху 
план выполнен на 109 ,7 проц. 

С начала месяца цех идет иа уров­
не 96 ,9 проц. плана. 

Если мартеновцы будут и в после­
дующие дни работать так , к а к 22 
и ю н я , то месячный план будет, безу­
словно, выполнен. 

А для этого имеются все условия. 
— О — 

Как распределяют премии 
на мартене 

Мартеновский цех ,М> 2 на протяже- . 
jxunii ряда месяцев не выполнял произ ; 

во детве н ной программы. 
В апреле цех серьезно взялся за 

приведение в порядок пролетов и дру­
г и х участков. Определенные результа­
ты в этом были достигнуты. 

В мае план по цеху был недовыпол­
н е н , но производительность, по сравне­
н и ю с прошлыми месяцами, все ж е рез­
ко возросла. 

Подытоживая результаты работы в 
мае, заводское ж ю р и нашло возможным 
выделить некоторую сумму на преми­
рование инженерно-технических работ­
ников цеха. 

Эту премию распределили между 
средним и старшим командным соста­
вом и руководителями участков. 

Казалось б ы , что сменный инженер­
но-технический персонал, руководители 
участков являются основными фигура­
ми , обеспечивающими высокую выплав­
к у стали. Но не так понимает ото 
старший нормировщик цеха тов. Ло­
гинов . 

Согласно его распределению, началь­
н и к и смен получили от 225 до 275 
рублей ; обер-мастера—от 200 до 275 
рублей, сменные инженеры литейного 
пролета - от 100 до 125 рублей, но за­
то он сам получил 275 рублей. 

Выходит, что Логинов решал судьбу 
производства в большей мере, чем кто-
либо из начальников смен, сменных 
инженеров, обер-мастеров и т. д. 

Весь штат его помощников—Верхов-
пев, К а т к о , Якименко также не были 
обделены. Они получили до 120 рублей, 
тогда как инженер литейного пролета 
Горбачев получил премию только 100 
рублей 

Тов. Горбачев работает в цехе четы­
ре года, он хороший производственник. 
Но как ему тягаться с такими «специа­
листами» ка к Кашко—расчетчик наря­
дов илн Верховцев—нормировщик. 

Если дали премию работающим в 
БОТе цеха, то чем служащие планово­
го отдела, например техник Повичко-
ва, хуже их? Но ей ничего не дали, 
хотя все знают, что она добросовестный 
и хороший работник. 

Приходится удивляться несерьезно­
му подходу к распределению премий со 
стороны начальника цеха тов. Ново-
лодского. 

Но постановлению СНК СССР и ЦК 
ВКН(б) о черной металлургии началь­
никам цехов дано в р у к и мощное орудие 
стимулирования хорошей работы в виде 
ежемесячного фонда премирования за 
выполнение плана. 

Но нельзя допускать, чтобы второ­
степенные люди в цехе получали боль­
шие премии, а основной производствен­
н ы й костяк, решающий судьбу произ­
водства, был поставлен на второй план. 
Это противоречит постановлению пар­
тии и правительства. 

О. М Е Ж Е Н Н Ы Й , 
председатель цеховой 
комиссии по з а р п л а т е 

мартена № 2 . 

Ново - Тагиль­
ский металлурги­
ческий з а в о д 
(Свердловская об­
ласть) в текущем 
квартале получит 
от коксохимзаво-
да кокс и газ . 

Стояки коксо­
вых печей бата­
реи 16 2 

Фото-клише 
ТАСС. 

ПУТИ ПОВЫШЕНИЯ 
СТОЙКОСТИ СТОПОРОВ 

! Стоимость "-талepaecciiвочиоюо п К О В -
' шешго припаса составляет ничтож-
] иый /процент 'в чйщей ютоиавоефи стали, 
одшмко его значение в атроцеюсе раз­
ливки очень велико. Плохое (качество 

' пг ниаса приносит презмадные [убытки 
как от прямых потерь металла при 

!р№зличаке "стала, так и от загрязнения 
металла неметаллическими включения­
ми, возникновением на поверхности 
слита-ов плен и ороч. 

I[дебелое раенрострапганьш -вид ава­
рии при раилшжо по вине ошеударов 

разЧ\дииение «етревеяя (стопора) 'ков-
шсшымн шлаками и каш следствие — 
разливка с иекроющим стопором. Осо­
бенно часто :-»то давление немеет место 
н ковшах больший C M i K O C T l I — ТО 1 0 0 

В мартеHO'Bc.iK нх дтачах Шгаптогар-. 
- к-л'(I заведа раз лишка, бен стопора. — 
пиление не редкое, В то же время име­
ются зашоды, которые совершенно на­
жили такие аварии. Интересен в атом 
отношении опыт Вчщи-естского завода 
в Свердловске. Здесь стопорные труб­
ки готовится различного диаметра для 
верхней и нижней части стайера. 
(Верхняя -часть стопора на. -/з дабирает-
ся [гз трубок с мружнъш диаиметром— 
НИ» мм., нижняя часть на "высоту '/а 
п а трубок диаметром 130 мм. 

Между верхней и нижней час; ас;ч 
стивера ставится промежуточная труб-
ка. имеющая в нижней части .дна-
М ( тр 100 „мм, и в верхней части 
КШ MM. I . , : ' ; ' 

ЛТатни того режем у аатюду следует 
угол штат и оно л вливать, подобрав диа-
•мстр трубок в соответствии с'емкостью 
ковша и средним временам разливки. 

Следует за мстить, что качество «то-
гюрнььх трубок огаеуиорного це-ха Ма-г-

. ifKTrtmpCKOro завода ич какое. Причин 
пес-дадько: 

!. Стопорные трубки везде обычно 
гптоинвен iiia сырья лучшего качества, 
нежели рядовой шамотный корни-ч и по 
отлияиой технологии. На Матиитогор 

I с ком а а воле эта возможность не прв-
(усмотрепа при проектировании и 
строительстве завода, поэтому эти из-

! дели я готовятся из обычной шихты. 
| Правда, при четкой организации рабо-
Iты во временя ! В огнеупорном «цехе, не j о т к л ю ч е н а возможность иоготоилемня 
;«s т вето т i>e 111 юго игр гш ас а системати ! tec к 11 

НЕПРОСТИТЕЛЬНЫЙ ПОСТУПОК 
МАСТЕРА 

Не случайно пертня н оравп-гтельетво 
уделяют копровому хозяйству серьез­
ное внимание. От копрового цеха зави­
сит нормальная работа мартеновских 
печей 

Но руководители цеха нон режа ем у 
не сделали для себя никаких выводов. 
Габона но улучшается, а с жаждьм 
дном ухудшается, Ма тикая с пер­
вого июня нот того дня, чтобы у час 
в сменах все обошлось благополучно. 
18 нюня по вине четвертой бригады 
поврежден грейфер, 19 июня поломан 
магнитный блочок и нирваны тросы. 

•Все эти случаи остались не замечен­
ными со стороны руководителей цеха 
тт. Мельчугова п Мартынова. 

Мастер тов. Ива пинков, хорошо зная, 
что кто1]м)й грейфер находится в иен" 
при ином состоянию, отдал ра-сиоряже-
оно машинисту крана -тов. Боброву 
с и ят ь с хопперов решетки. В результа­
те грейфер был разбит. 

Такой случай мот произойти лишь 
в обета но»!л - полной бч>з • cnwrpi -тв< ш но­
ете- И ! '.-О 1 \ Т \ ! . - | THM'TH. 

П'ль'зя чт отмстить, чт > та уранитт-
доша, .которая «царит в лтл&те масто-
ров, приносит большой вред. В casviOM 
деле, наиболее ввалифмигроваиные ма­
стера, получаю!' но 500 рублей в месяц, 
а мастера, которые совсем пела вид 
пришли в цех п едва-едва, начинают 
разбираться в работе, получают по 
Г.Г)0 руб. 

Работу копрового- цеха необходимо 
п ере: тро $гть. ХВАТОВ, 

мастер копрового цеха. 
БУБНОВ, слесарь. 

из разных шихт, но это сопряжено с 
известными трудностями, и иех «того 
не делает. 

*_'. Глины Вукоульотюто месторожде­
ния слабо изучены, недостаточно одно­
родны; некоторые пласты 'содержат до 
1 проп, растворимых солей натрия, 
калия, магния, которые при высыханий 
заготовки высаливаются на наружную 
поверхность и после обжига дают ко­
рочку, имеющую отличный от общей 
массы K - iM i j iuu i ieHT расширения и пото­
му легко оскалинающуюея при охлаж­
дении. Наблюдается явление шелуше-
li и я надел ни. Термостойкость изделий 
плохая. 

й. Опшупордаеть (Буксульсстх глади 
низкая в лучшем случае 1000 (' , 
что далеко недостаточно для произ­
водства ответетвмшшго ковшевого при-
Пае - а . 

(Исходя из этого, для .повышения 
c-тойщетц cT-onopoBi, ио наш ому мне­
нию, нужно инровести "следующие ме-
])ои-р пятня: 

1) ^Попользовать опыт ВИЗа по пз-
готовлен.пю стопорных трубок с раз-
лячной талицизиой стенок для 'верящей 
и нижней част» етооорак 

2) ;Погпшыть imwHOijHibue трубки ш 
снецнальных шихт, для чего орглчпнао-
.:: гь иемедлонно раооту агретитов во 
времнэшг [тж, чтобы атеряюитдм-еошлшаеа 
для трубок могла заготовляться. Для 
оОеснечеип я ВОЗМОЙЙНОСТИ н^рошлвод-

•ств-а етвегпетти^пного припаса в даль­
нейшем, необходимо предусмотреть хо­
тя бы на 1911 год капитальные затра­
ты для организации самостоятельного 
потока. 

Н) Что касается сырья, то необходи­
мо производить предварительные ана­
лизы па содержание растворимых со­
лей ,п для ответственного -ирднаса 
употреблять глины *• возможно более 

, ннзкj им их •<• оде р жаи и > чм. 
4 ) Для повышения огнеупорности 

и те-рсм-остойкости нужно добав­
лять ъ шихту каолины. Так 
кж елеимпгские каолины «одержат зна­
ча т ел ы г ы й 11 род ел I T куеочк ов д.нлрна 
разлггчной жрун поста, нх н!рад.наритель-
ио нужно обогащать. Добавка запесо-
ченных каолинов (без обогащения мо­
жет повести к отрицательным резуль­
татам. 

Г. АРИСТОВ. 

Как нам помог диспетчер 
Неволин 

В нечной сиене 19 июня на стане 
«ЗОСЪ К» 1 бригада мастера Г у н и н а 
катала угловое железо. Прокатка про­
изводилась из заготовки сечением 
1 2 0 X 1 2 0 . Нашей смене надо было во 
что бы то ни стало закончить высадку 
этой заготовки к 7 час. у тра , так ка к 
следующей смене надо было делать пе­
ревалку на швеллер, который должен 
прокатываться из заготовки сечением 
1 0 6 Х М 6 . 

Заготовку сечением 1 0 6 Х Ю 6 , но 
распоряжению начальника смены Кан-
даурова, начали садить в нагреватель­

ные ночи в 3 часа 25 ман . Таким об­
разом, наша бригада вполне успела 
бы закончить п р о к а т к у у голка к 7 ча­
сам утра . Об этом было сделано пре­
дупреждение диспетчеру комбината Не-
волину с просьбой увеличить давление 
г а з а . 

Диспетчер Н е в о л ю пообещал п р и н я т ь 
меры к увеличению давления газа , но 
своего обещания не выполнил . Из-за 
его халатности бригада переработала 
35 мин. и сделала много б р а к а : заго­
товка была холодновата. Так помог 
нам диспетчер Неволин. М , Ю 1 Д Е Н К 0 . 

— О — 

С Е Д Ь М А Я СЕССИЯ 
ГОРОДСКОГО СОВЕТА 

2 0 июня в 7 часов вечера в помеще­
нии горкома ВЬ'Нпо а7-fт згаж) состо­
ится седьмая «ееедо торо'лсшго Сове­
та дснутта то в трудя щихс я. 

Депутаты, занятые на работе >о ;ве-
чернее врешь ют работы «ос-вобозда-
i|< «вся. 

Исполком горсовета, 

Не допускать 
ни одного случая 

травматизма 
Задача каждого хозяйственника , и н ­

женерно-технического работника, пар­
тийных и профсоюзных организации 
постоянно и всемерно охранять здоро­
вье рабочих, не д о п у с к а й , ни одного 

• случая травматизма па производстве. 
I К а к видно, иного взгляда на этот 
I счет придерживаются руководители ос­
н о в н о г о механического цеха (начальник 
' т о в . Сытии ) . Здесь травматизм не толь-
I к о не снижается, по за последнее вре­
мя возрастает. Приведем такие факты. 

(Токарь Моргунов стал убирать струне-
| к у , не надев р у к а в и ц ы . Он поранил 
[ р у к у . Токарь Сонмиров не закрепил 
к а к следует деталь и включил станок. 
В результате он также получил ране­
ние. Токарь Королев, не остановив 
станок, схватился рукой за деталь, ушиб 
р у к у . 

Приведенные мной факты свидетель­
ствуют о том, что охрана здоровья и 
т е х н и к а безопасности и гнорируются ад-
м ин истративно-технически ми работн и-
ками. Ведь если бы рабочим были ка к 
следует растолкованы правила по тех­
нике безопасности, тех случаев, о ко ­
торых я рассказал, конечно, не п р о ­
изошло бы 

Администрация цеха и профсоюзная 
организация обязаны обратить сугубое 
внимание на состояние т е х н и к и безо­
пасности. Н у ж н о прежде всего убрать 
из цеха весь мусор, сделать необходи­
мые ограждения, защитные приспособ­
ления на механизмах 

П. ЕРМАКОВ, 
и н ж е н е р , технический 
инспектор ЦК с о ю з а . 


