
РЕЗЕРВЫ - НА СЛУЖБУ 
ПРОИЗВОДСТВУ ЛУЧШЕ ИСПОЛЬЗОВАТЬ 

ОБОРУДОВАНИЕ В МЕХАНИЧЕСКОМ ЦЕХЕ 
В целях выявления резервов 

для повышения производительно
сти труда станочников в механи
ческом цехе было проведено изу
чение использования 13 метал
лорежущих станков в течение 
5 смен. Наблюдения показми, что 
время основной работы станков, 
затрачиваемое непосредственно 
на, обработку деталей, занимает в 
балансе рабочего времени 51,3 
процента, а в отделыЙГе смены не 
более 15—-30 процентов. 

Так, например, 21 июня ста
нок .NTs 95 был защт на обработке 
деталей только l i , 2 процента ра
бочего времени; 'станок Ш 272— 
16,9 процента, у станок № 93— 
33,8 проценту", 22 июня станок 
№ 96 был занят работой 20,5 
процента. 

Большой Сдельный вес в балан
се рабочег^ремени станков зани
мает время, затрачиваемое на 
вспомогательные работы (установ
ку и сняке деталей, приспособ
лений). Шк показывают наблюде
ния, станки много простаивают по 
организационным, техническим и 
другим причинам. Так, например, 
21 июня станок № 95 в течение 
смежны не работал 338 минут или 
70/4 процента всего рабочего вре
мени, в том числе: в ожидании 
к£ана—154 минуты и по причи-

v H e технической неисправности— 
164 минуты, В ту же смену ста
нок № 272 не работал 352 мину
ты или 73,3 процента- рабочего 
времени, а именно: на ремонте 
302 мицуты, в ожидании крана 
27 минут и в ожидании заточки 
резцов 17 минут. 22 июня станок 
Ж 96 не работал в течение смены 
252 минуты или 70 процентов 
рабочего времени, в том числе: 
простоял на ремонте 208 минут и 
но разным другим причинам 44 
минуты. 24 июня станок № 166 
не работал 170 минут или 35,4 
процента всего рабочего времени, 
простояв по причине длительного 
отдыха-токаря 109 минут, в ожи
дании крана 38 минут и по дру
гим причинам 23 минуты. 

Данные фотографии работы 
станков показывают, что большие 
потери рабочего времени металло
режущих станков частично объяс-

Июльский номер журнала 
«Сталь» открывается статьей 
«Перспективы производства чу
гуна в электропечах», написан
ной работником Красноярского 
завода «Сибэлектросталь» канд. 
технических наук А . Г. Гераси
мовым. 

В разделе «Доменное про
изводство» помещены также 
заметки о проектировании ски
повых подъемников для домен
ных печей (авторы инженеры 
И. П. Приходько и Б. А . Лев-
шин) и отклик инженера 
С И . Шкуматова на ~ статью 
Н. Г. Молчанова «О сроках 
службы доменных печей». 

Раздел «Сталеплавильйое 
производство» открывается 
статьей работников завода 
«Серп и молот» канд. техн. на1 

у к Н. П. Шетвина и инженеров 
А. А . Лебедькова, В. П. Тунко-
ва и А . Д. Зайцевой «Повыше
ние выхода годного путем обо
грева прибыльной части слит
ка». Сравнительно простые и 
экономичные способы интенсив
ного обогрева прибылей слитков 
и фасонных отливок дают воз
можность существенно умень
шить вес прибыльной части и 
увеличить выход годного. 

няются также слабой организаци
ей работы обслуживающих кра
нов, в результате чего станки про
стаивают в ожидании крана в 
среднем до 25 минут в смену 
каждый. 

Только за эти несколько смен 
наблюдения немногочисленная 
группа станков в ожидании крана 
простояла 550 станко-минут, что 
равно производительности одного 
станка более, чем на полную сме
ну. До 8 процентов рабочего вре
мени теряется из-за неисправно
сти самих станков. В отдельные 
смены простои станков по этой 
причине составляют более полови
ны всего рабочего времени. Так, 
21 июня станок № 272 простоял 
из-за технической неисправности 
302 минуты или 62,9 процента 
рабочего времени. При этом сле
дует отметить, что станочники во 
время простоев на другие станки 
не переводятся и никакой другой 
работой не загружаются. 

Значительные потери рабочего 
времени вызываются также оста
новками станков в связи с заточ
кой режущего инструмента. От
дельные станочники на заточку 
инструмента теряют от 15 до 40 
минут в смену. Так, 24 июня то
карь т. Дюшкин на заточку инст
румента затратил 29 минут или 
6 процентов рабочего времени, а 
токарь т. Ерашенников—43 ми
нуты. 

Данные об использовании ме
таллорежущих станков в большом 
токарном отделении свидетель
ствуют о том, что в механическом 
цехе вопросу использования 
станков со стороны сменного ру
ководящего персонала уделяется 
недостаточно внимания, резервы 
повышения производительности 
станков должным образом не ис
пользуются. 

Наряду с этим, факты показы
вают, что в отдельные смены в 
результате недостаточно четкой 
организации труда имеют место 
случаи, когда станки и высоко
квалифицированные токари про
стаивают из-за «отсутствия» ра
боты. Так, например, 22 июня 
токарь станка № 92 т. Кузьмин 
простоял в ожидании работы 52 

Инженер М. М. Эпштейн рас
сказывает о работе по измере
нию температуры верха насадок 
тазовых регенераторов марте
новских печей на КМК. 

В разделе «Прокатное и труб
ное производство» напечатана 
статья инженеров С. В. Ма-
каева, Г. В. Котельникова, 
М. И. С т а р о с е л е ц к о г о и 

Ш. А . Наруцкой о новом колесо
прокатном цехе Нижне-Тагиль-
ского металлургического комби
ната. По прокатному производ
ству публикуются также замет
ки о производстве на КМК 
рельсовых подкладок к железо
бетонным шпалам (инженер 
Г. П. Ефимова), о грузозахват
ном инструменте клещевых кра
нов (инженеров А . И. Чигирин
ского и А . М. Четвертака) и о 
«минусовых концах» при про
катке круглых профилей (инж." 
П. А . Скоболова). 

В разделе «Металловедение и 
термическая обработка» поме
щен материал по травлению 
нержавеющих сталей. 

В этом разделе помещены 
также заметки инженеров 
Г. А . Хасина н А. Д. Шость об 
интенсификации работы автома
тизированных термических пе-

минууы, 24 июня токарь станка 
№ 15 т. Овчинников простоял 
в ожидании работы 36 минут. 

Значительная часть потерь ра
бочего времени связана с наруше
нием правил внутреннего трудо
вого распорядка и, главным обра
зом, нарушением трудовой дис
циплины. Так, но причине опоз
дания с обеденного перерыва, то
кари тт. Сараев, Лунев, Никола-
шин и Дюшкин потеряли 116 
станко-минут, а по причине са
мовольной отлучки от рабочего 
места станочники тт. Неповинный, 
Еушнир и Гуцалюк за три смены 
потеряли 90 станко-минут. 

21 июня станок т. Чуркина ра
ботал только 68 минут, подгото
вительно-заключительная и вспо
могательная работы составили 
19.5 процента, ожидание крана:— 
32,1 процента, простои из-за не
исправности станка — 34,2 про
цента. В этой же смене токарь 
т. Игуменцев использовал станок 
81 минуту, всякие вспомогатель
ные и подготовительно-заключи
тельные работы составили у него 
14.6 процента, а простои—68,5 
процента, в том числе: токарь 
просидел без дела в ожидании ре
монта станка 329 минут или 
62,9 процента рабочего времени. 

Токарь т. Белов 22 июня, в суб
ботний день, когда длительность 
рабочего дня всего 6 часов, 
использовал станок только 40 ми
нут, на всякие вспомогательные 
операции он затратил И 2 минут, 
в том числе на уборку рабочего 
места 54 минуты. 

Ясно, что ^подобным положе
нием в использовании станочного 
оборудования в основном механи
ческом цехе мириться нельзя. Не
обходимо принять все меры к то
му, чтобы увеличить коэффици
ент использования станков и 
добиться повышения производи
тельности труда станочников. 
Этого можно добиться путем улуч
шения подготовки и "организации 
Производства, строгого планирова
ния работы, усиления надзора за 
эксплуатацией станков. 

Н. О К Т Я Б Р Е В , 
ст. инженер нормативно-

исследовательской лаборатории. 

чей с выдвижным подом и канд. 
техн. наук Е. С . Товпенца о 
влиянии режима термической 
обработки на устойчивость пе
реохлажденного аустенита. 

По экономике публикуется 
статья кандидата эконом, наук 
Л. Л. Зусмана об экономии 
сырья в черной металлургии. 

В разделе «Металлургиче
ская теплотехника» помещен 
материал кандидата техн. наук 
А. Я . Лернера об авторегулиро
вании горения сложных смесей 
в металлургических агрегатах. 

По энергетике помещен мате
риал, посвященный испаритель
ному охлаждению мартеновских 
п&чей (автор инженер С. Мои
сеевич). 

Применение валков с литыми 
калибрами ведет к повышению 
производительности станов и 
улучшению качества проката 
при существенном уменьшении 
коэффициентов расхода сортово
го и валкового металла, о чем 
рассказывают авторы статьи 
«Производство валков с литы
ми калибрами» докт. техн. наук 
А. Е. Кривошеев и инженер 
Б. Б. Езерский. 

Последний раздел журнала* 
«Общие вопросы» посвящен 
исследовательским работам 
Уральского института черных 
металлов, Ново-Тагильского ме
таллургического завода *и Ена-
киевского металлургического 
завода, проведенным в 1956 г. 

На снимке: передовики паровозного депо ЖДТ котельщик 
Н. К. Васиневич и электросварщик Н. М. Хлопунов — победите

ли в соревновании рабочих ведущих профессий в течение трех 
месяцев. Фото Е. Карпова. 

Плохо работает наш фасоноли-
тейный цех, заданий не выполня
ет. Но и со стороны руководства 
не видно действенных мер, обес
печивающих улучшение работы. 

Много помех имеется на нашем 
участке мелкого стального литья. 
Ритмичную работу нарушает то, 
что нас не обеспечивает один 
кран. Да и он часто уходит обслу
живать участок, обрубки, где есть 
кран, но простаивает, так как от
сутствует крановщица. 

Когда же кран работает на на
шем участке, то и тогда большой 
пользы от него не имеем, так как 
один подкрановый рабочий не в 
силах обслужить участок. 

Как наш участок, так и другие 
ре'зко чувствуют нехватку марша-
Дитовой краски для покраски 
форм. Ее не успевают готовить. 

Администрация цеха мало за
ботиться о том, чтобы мы имели 

работу по своей квалификации. 
Формовщики нашего участка име
ют 5, 6, 7-й разряды, а выпол
няют работу в большинстве чет
вертого разряда. 

К тому же и инструмента нуж
ного нет. Нам часто приходится 
орудовать киркой, а кирка всего 
одна на пять бригад. Так и бега
ют за ней формовщики, убивая 
время. 

А об условиях для нормального 
труда и думать нечего. Крыша 
протекает, вода попадает в бун
кер, портит формовочный матери
ал, готовые формы. А ремонтом 
крыши занимаются очень медлен
но. 

Конечно, все это не может 
не сказаться отрицательно на ра
боте, и выполнение заданий у нас 
систематически срывается. 

Н. Д А В И Д Е Н К О , П. 0 Б 0 Л 0 Н К 0 В , 
формовщики. 

Ордер дали, а комнату заняли 
Токарь Владимир Зеленский в 

основном механическом цехе рабо
тает давно. И пока жил он одино
ким в общежитии, беспокойств 
особых не испытывал. Но, когда 
он женидея,~"пришлось уйти из 
общежития и хлопотать о кварти
ре. На первых порах ему повезло, 
в управлении коммунального хо
зяйства выписали ордер на ком
нату, которую освободила фрезе
ровщица нашего же цеха т. Соло-
дилова, переехавшая в другой дом. 

Но как только В. Зеленский 
рассчитался с общежитием и 
вместе с женой прибыл в назна
ченную комнату, она была заня
та. Ее облюбовала себе С. Насоно
ва работница жилуправления. 
Уговаривали, спорили, а она — 
ни в какую. 

Обратились' к начальнику Пра
вобережного жилрайона т. Куземе, 
не помогло. Не увенчалось успе
хом и обращение к начальнику 
УКХ т. Светлову. 

Дни идут, молодожены, раски
дав вещи по знакомым, тщетно 
ходят по учреждениям, доказывая 
свое право на комнату. А захва
тившая ее С. Насонова продолжа
ет спокойно в ней поживать. Так 
сама работница УКХ показывает 
плохой пример, что, к сожалению, 
проходит для нее безнаказанно и 
встречает одобрение со стороны 
руководителей УКХ. 

М. Ч Е Ч У Л И Н , 
председатель ж и л и щ н о -

бытовой комиссии цехкома 
основного механического цеха. 

Нужды жильцов общежития 
Несколько раз я был в общежи

тии № 5 комбината, где живут 
молодые рабочие котельно-ремонт
ного цеха. В беседах многие 
жильцы говорили о необходимости 
улучшить в общежитии культур
но-массовую работу и устранить 
существеннйе недостатки. В част
ности, нельзя считать нормаль
ным такое положение, когда крас
ный уголок заселили жильцами и 
теперь негде проводить массово-
политическую работу. Кроме того, 

в общежитии нет никаких музы
кальных инструментов, нет теле
фона и аптечки. На устранение 
этих недостатков необходимо обра
тить внимание как работников 
жилищного района УКХ, так и ру
ководителей котельно-ремонтного 
цеха. 

И. К 0 3 Л Е Н Н 0 В , 
пенсионер. 

Редактор Д . М. ГНИЛОРЫБОВ. 

СЕГОДНЯ И ЗАВТРА В КИНО 
КИНОТЕАТР «КОМСОМО

ЛЕЦ» «Музыка с Марса», 
«Звезды на крыльях». 

КИНОТЕАТР им. ГОРЬКОГО: 
«Старик Хоттабыч», «Чело
век родился», «Анна на шее». 

Д В О Р Е Ц К У Л Ь Т У Р Ы МЕТАЛ
ЛУРГОВ: сегодня «Ханка». 
ДОМ К У Л Ь Т У Р Ы МЕТАЛЛУР

ГОВ (правый берег): «Честь 
семьи». 

КИНОТЕАТР «М А Г Н И Т»: 
«Закройщик из Торжка». 
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ПИСЬМА В РЕДАКЦИЮ 

Создавать условия в работе 
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