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ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ 
В С Е М У З А В О Д У 

Заключение технической 
омиссии об обстоятельствах 
; причинах аварии в машин-
ом зале коксового цеха с 
^остаточной полнотой вскры* 
to, что^двария явилась ре-
улыпакЦр пренебрежения 
элементарными правилами 
пехнической экспюатации 
механизмов и агрегатов. 

Начальник машинного зала, 
юпреки требованиям инст
рукции, предложил ввести в 
действие эксгаустер 1-й ба-
пареи, предложил, несчотря 
ш определенные сигналы об 
ЫаснсЩт аварии. 

Шслё* первого взрыва, раз
рушившего задвижку и от-
грыьшеЬо доступ газу в 
ьдйние зала, элементарные 
гравила требовали немед-
хенной остановки всех агре-
атов, очистки зала от газа 
i установки новой задвижки, 
Эяк? сделано не было. 

Пшлектив коксового ц°ха, 
У - ' ' ^ н аз лучших коллек
тивов*нашего завода. Но руко
водители „Кокса" не воспита 
щ еще во всех звеньях своего 
шпарима уважения к пра
вилам эксплоатации, к тех-
ткг и ее использованию. Ааа-
тщ на пНоксец, ее причины-— 
imo суровое предупреждение 
\сему заводу. Она снова и сно
ха напоминает о необходимо
сти железной дисциплины 
ш профзодстве, подлинно 
тгаханошкого овладения тех- i 
aiKoji, самой решительной 
борьбы со всеми нарушени
ями правил технической эксп-
юатации, еще большего повы
шения революционной бди-
цельности. 

Соревнование блюмингов 

Шлаковщики смены Доронина 
занимаются очковтирательством 

Н а г р е в а т е л ь н ы е к о л о д ц ы — 
с а м о е у з к о е место о б ж и м н о 
го ц е х а . И п о ж а л у й , ни где 
так не с и л ь н ы п р о я в л е н и я 
н е с о ц и а л и с т и ч е с к о г о о т н о ш е 
ния к т р у д у , как с р е д и с в а р 
щ и к о в и ш л а к о в щ и к о в . 

24 м а я , н а п р и м е р , б ы л а в о з 
м о ж н о с т ь л е г к о п р о к а т а т ь 200 
с л и т к о в , но с в я р щ и к Б ы к о в 
п у с т и л ш л а к от ячеек в ш л а 
к о в о й к о р и д о р и без р а з р е ш е 
ния начальника с м е н ы и стар
ш е г о с в а р щ и к а заставил р а б о 
чих ч и с т и т ь ш л а к . Р а б о ч и е 
у г о р е л и и не с м о г л и заняться 
ч и с т к о й о с т а л ь н ы х ячеек. В 
р е з у л ь т а т е на гревательные ко 
л о д ц ы с о в е р ш е н н о п е р е с т а л и 
г р е т ь . 

П р о с т о и в э т о й смене с о р 

вали в ы п о л н е н и е плана о р д е 
н о н о с ц е м т о в . Б о г а т ы р е н к о . 

Н е ч е с т н о с д а е т нам с м е н у 
т о в . Д о р о н и н . Б ы в а ю т с л у ч а и , 
к о г д а с в а р щ и к и с м е н ы Д о р о 
нина з а ш л а к о в а н н ы е я ч е й к и 
з а с ы п а ю т к о к с и к о м , ч т о б ы во 
в р е м я п р и е м к и с м е н ы м ы не 
с м о г л и з а м е т и т ь з а ш л а к о в к и . 

Н а м ж е п о с л е п р и е м к и п р и 
х о д и т с я ч и с т и т ь я ч е й к и вмес 
т о н о р м а л ь н ы х 20 м и н у т 2-3 
часа . 

М ы м о ж е м к а т а т ь 220 слит 
к о в . Н о д л я э т о г о н у ж н о 
че с т н о е , д о б р о с о в е с т н о е о т н о 
ш е н и е всех р а б о ч и х и к о м а н 
д и р о в к с в о и м о б я з а н н о с т я м 

Л А Н И Н . 
Начальник с м е н ы 

блюминга . 

Новиков нагрел 135 олитков 
24 мая тов, Черныш прокатал 

196 слитков. Обязательство не бы 
ло выполнено только потому, что 
crap лий вальцовщик стана . 0 1 0 " 
Резенков не подготоввлся своевре
менно к переходу па другой про
филь. Л о его вине цех простоял 
30 мин... 

Надо отметить исключительно 
четкую работу сварщика Новикова. 

0а нагрел 135 слитков, тогда кав 
с арщик Попелюк нагрел только 61 
слиток. 

Секрет хорошей работы Новикова 
заключался в том, что он следил 
8 а гааномерным поступлением газа 
в ячейки и аа очнеткей ячеек от 
шлака. 

ГАВРИЧК0В. 

Н а ч а л ь н и к п е р е д о в о й с м е н ы с р е д н е с о р т н о г о с т а н а г 

И Е Ж . Б у р ь я н о в . ( С т а т ь ю т о в . Б у р ь я н о в а ч и т а й т е на 3 стр ) 
Фито В. Георгиева 

Тов. Огородников набирает темпы 
2В мая старшей оператор блю

минга Оюродниьов (начальник сме
ны Трубников, старший сварщик 
нагревательных колодцев тов. Воз-
весеяска!) проватал 186 слитков— 
115G тонн. Простоял 1 час. 

Ставший оператор тов. Свисту
нов (начальник смены т. Савельев, 

старший сварщик € миговский) про
катал 247 слитков—-936 тонн. 
Простоял 2 часа 40 минут. * 

Старший оператор тов. Богаты
ренко (начальник смевы тов. Ла
пин, ставший сварщик тов. Козлов) 
прокатал Мб слитков—763 тонны. 
Простоял 2 часа 40 минут. 

Е Ш Ш Ш Ш 28 мая 

КАК БЫЛ 
ПОСТАВЛЕН РЕКОРД 

И з д н е в н и к а с м е н ы и н ж . А н а н ь е в а 

38 тонн за час 

ЛИШЕННЫЙ HFX Выплавлв-
ю 4465 т о н н - 9 ? , 1 проц. 

M A P I Е Н 0 В С К И И ЦЕХ. Выплав 
IBHO Ш% тн. стали—74,1 проц 

ПРОКАТ. Получено готово
го проката 1778 тоня — 62,6 
троцэнтв. 

О & Ж И И Н Ы Й U F X . Обжато 
463 гонкы —72,5 проц. 

ЗАГОТОВОЧНЫЙ ЦкД. Получено 
одной заготовки 1954 т о н н ы — 

54,7 проц. 
ПРЬДНЕСОРТНЫЙ L E X . Про-

о т а п а £61 тонна—54,9 проц. 

МЕЛКОСОРТНЫЙ ЦЕХ. Прока
тано 265 тонн—25,4 проц, 

Ш Т Р И П С 0 В Ы Й ЦЕХ. Проката 
но 386 тонн—1 £4,4 проц. 

ПРОВОЛОЧНЫЙ ЦЕХ. Прока
тано 166 тонн . 

КОКСОВЫЙ ЦЕХ. Выдано 497 
п е н е й — 1 0 5 , 7 прои. Металлур
гического кекса —5054 тонны — 
101,9 пргц. 

РУПНИК . Готовой доменной 
р у д ы ММ тени—83,0 проц. 

ДВЕ СМЕНЫ 29 МАЯ 
1оке. 

•Порвал с м е н а 'Гара.неи*о а ш д а -
щ 158 печи !.'...;<:•;(., при норме 144 
.ечи. Барзибаниая нроба — 290 т\ 
вторая с м е н а Макарова в и д а л а 

•*<е.й jcoivca, с барабанной про 

оон 2ЯО килограммов . 
Домна. 

П е р в а я с м о т а Л и т а и нова вышки 
ш л а 1600 тони ч у г у н а . П ш и к сл . 
ray ю нро]«вад'1.*т«аЫ:1'ОСть д а л а 
бри гада м а с т е р а Д у ш к а ж ш гор 

ш ш о г о Черсшггтгаго ш ш н и 
Л' 1 2,. ш ш в л д а ь ш а я 525 т о н н , при 
норме. 883 т о н н ы . 

В о второй* ехкоте В и с л е «на
плавлено 1260 т о н н ч у г у н а . Л у ч 
III у Ю II РОИ303 О Д I IT IV I M l ос 'Г ь д а л а 

б р и г а д а м а с т е р а К а л у г о й а, ъы-
•ил лн и н и т и 430 т о н и . 
Мартен. 

Первая - с м е н а П е т ух она, п ы д а -
л а 0 ила вое. весом 1082 тонш.г. 
В т о р а я с м е н а Клстдаюго в ы д а л а 
тажже 6 плавов. 
Блюминг. 

В и ер® ой смене хорошо работа 
л и с т а р ш и й он.-рал-ом Огородни
ке!: ( с таршин гвиргшж В о з н е с е н 
С1КИЙ и с в а р щ и к Воробьев) . З а 
смену прокатано Юл слитков — 
1 245 тонн по осаду . О б щ и й про-1 
стой — 45 м и н у т . j 

В о второй с м е н е Зимелжовй т \ 
старшего оператора Ч е р н ы ш а про 
катано 1-1.5 слитки в — 1)70 тонн 
(ориентеройочяо). П р о с т о й — 2 чал 
с а вместо с п л а н о в ы м . I 

26 мая до начала смены штрипсо
вого стана каждый раб чий осмот
рел свой агрегат и подготовилсн к 
прокатке, с твердым намерением 
перекрыть рекорд предыдущей смены 
Цасеиой. 

В семь часов утра ананьевцы при
ступили к работе. 

Остановка 
через пять минут. . . 

Через пять минут работы приш
лось остановить стан из-за хала;но-
сти вальцовщика Колодки на, кото-
рый не закрепил линейку на 9-й 
клети. По его пине получился б^зк 
— 360 килограммов заготовки. Про
стоял» 15 ми* ут. За 45 мин. прока
тали 15,5 зоноы. 

Во вторгм часу работа стана вы
равнивается, хотя простой был 20 
минут. По вине элекфнков выбило 
авто чат четвертой клети. За 40 минут 
прокатако 18,7 т.-нны. 

Снова остановка става по виые 
старшею вальцовщика Л болы, пло
хо настроил чнетов ю клеть. II )лос-
ка выходила серпообразной и плохо 
п падала в ролики трайбоаипарата. 
Простой 20 минут. За 40 минут про
катано 23,9 тонны. 

Набираем темпы. Простоев нет. 
Прокатано 27,? тонны. 

* * * 
Хороший ритм работы длится еще 

2а минут. И вдруг на стеллаж: не-
хв-нает заготовки для поелдкч в 
не чь Тов. Асаньев немедленно при
нимает меры, и через i0 мни заго
товка нормально по ^ается на ст л-
лаж. За 50 минут прокатан) 24,2 
тонны. 

Успешная работа в шестой час, 
без простоев, предвещает перевыпол
нение намеченною плана. У всего 
коллектива - смены расчет энтузиазм 
Каждый зорко следит за своим умаст-
«ow. Прокатано 28 тонн. 

В последний чг:с работы H I лицах 
у всех чувствуется боарость и уве
ренность, что рек рд смены Царевой 
будет перекрыт. Заготовка полается 
хорошо прогретой, ст-'*н великолепно 
настроен, механизмы бе;* отказа ра
ботают. Простоев ист. Всего прока
тано 38 тонн. 

** 
За смену выпущено 176 тонн год

ной продукции, а смена Царевой 
дала 155,2 тонны! 

Большую энергию н умение орга
низовать работу показал начальник 
смены инженер Ананьев. Под его 
руководством коллектив, за короткий 
срок освоивший стан, -выдал в эту 
смену запроектированное количество 
нгринса хорошего качества. 

Хорошо работали мастер прокат
чик Шаповал, вальцовщики Б >нда-
ренко и Камышеа, сварщики тт. Чер
нов и Еваокимов. Точно отрегулиро
вал обороты валков старший опера* 
iop-сгзхаао..ец Басов. 

Штзбелировча —очень тяжелая, го
рячая работа, всегда являлась самым 
узким местом н ежесменно задер
жи ваая работу стана на полтора-два 
часа. Начальник ' .миы сделал пере
мещение рабочих ва этом тяжелом 
участке. Бригадиром здесь поставлен 
т. Штинов. 

Штнвов хорошо организовал рабо
ту, и за всю ем.-иу по вине штабе-
лировшинов не было ни одной мину
ты простоя. 

После окончания работы провели 
сменное собрание. Отдельным то
варищам, д< пустившим простои, кол
лектив п]зедложил подтянуться, 
чтоиы в конце месяца наша смена 
стала передовой на стане, 

С. КУРМАН08. 


