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На правом фланге пятилетки 

Во втором мартеновском цехе хорошо известно 
имя сталевара первой мартеновской печи Ильи Яков 
левича К А Л Ь Ч Е Н К О . В 1975 году после окончания 
технического училища пришел он работать в этот кол
лектив. Здесь под руководством опытных наетавни 
ков приобрел практические навыки и стал умелым 
сталеваром. 

Неоднократный победитель внутрицехового социа
листического соревнования, Илья Яковлевич Каль-
ченко вместе со своей бригадой выплавил в 1988 году 
дополнительно более тысячи тонн стали, выполнив 
заказы на 100 процентов. 

На снимке: ударник коммунистического труда 
сталевар Илья Яковлевич К А Л Ь Ч Е Н К О . 

Фото Н. Нестеренко. 

С О О Б Щ А Е Т РАБКОР — _ __ 

ЭКОНОМИМ В Р Е М Я 
Коллектив звеносбороч-

ной базы цеха пути управ
ления железнодорожного 
транспорта комбината в 
прошедшем году несколько 
изменил систему сборки 
стрелочных переводов. 
Раньше сборка производи
лась раздельным способом 
на месте укладки. Теперь 
подход принципиально 
иной: ее практически пол
ностью осуществляют не
посредственно на базе. 

Стрелку собирают с 
двух блоков, сначала саму 
стрелку с рамными рельса
ми и часть переводной кри
вой, потом крестовину с 
контррельсами и вторую 
часть переводной кривой. 
После сборки блоки стре
лочных переводов козло
вым краном погружают на 
железнодорожные полу со т-
ки и транспортируют их на 
место укладки. 

Такая система позволи
ла значительно ускорить 
укладку стрелок в путь, 
которая выполняется с по
мощью стрелового крана. 
Этот вариант оказался бо
лее производительным, а 
потому и более выгодным. 
При использовании раз
дельного способа монтажа 
стрелки времени затрачи
валось гораздо больше, да 
и физического труда тре
бовалось много. Операция 
эта была очень трудоем
кой. 

В настоящее время ук
ладку стрелки ведут бло
ками, сам процесс ее меха
низирован. Что это дает: 
работать железнодорожни
кам стало гораздо легче". 
Это первое. Второе. Если 
раньше, при монтаже 
стрелки раздельным спосо
бом, требовалось пять мон
теров пути, которые были 
полностью загружены в те
чение всей смены, то те
перь три монтера пути 'и 
одигг крановщик за два ча
са укладывают весь" стре
лочный перевод. Таким об
разом, время выполнения 
работ сократилось пример
но в пять раз. ' ' 

Остается только подвес
ти итог. В прошлом году 
коллектив звеносборочной 
базы, которым руководит 
мастер Л . Н. Женовак, со
брал новым способом уже 
около ста стрелок. Особен
но отличились па сборке 
стрелочных переводов 
бригадиры Г. П. Муравен-
ко, Н. Ф . МуСтафин, кра
новщик Н. В. Власова, 
старший пропитчик Л . Ф. 
Волосников, монтеры пути 
3. Е. Степанова,,Р. Д . Ко
валь и другие трудящиеся. 

С. М А Л Ы Ш , 
ветеран труда, наш об
щественный коррес

пондент. 

ТОЛЬКО ПО ЗАКАЗАМ 
Уверенно пошел во второй год пятилетки коллектив 

.второго мартеновского цеха. За первые пять суток 
января дополнительно он выдал 225 тонн стали. Наи
более ровно работают с первых смен года коллекти
вы 1-й, 9-й и 10-й мартеновских печей, выдавшие в 
общей сложности 750 тонн сверх заданного. 

Без брака, в соответствии с заказами выдают пер
вые плавки 1987 года сталеварские бригады под ру
ководством мастеров Г. И. Саханското, А. С. Авра-
менко, Р. А. ХасаноЕа, Н. Ф. Луценко и Л . П. Кис-
лйна, сталеваров Е. М. Степанова, В П. Будилина, 
В. Н. Федорова и П. М. Тукеева. 

Л . Ф И Л И М О Н О В , 
старший нормировщик мартеновского 

цеха № 2. 

За 8 часов 
до Нового года 

«Им предоставили 
полную самостоятель
ность и полную ответ
ственность за свои дей
ствия. Оставалось при
ложить инициативу. На
прашивался один вы
ход: тросами кантовать 
шлаковозные ковши до
менщиков. Кабины са
мих крановщиков во 
время этой операции на
ходились непосредст
венно над вытекающей 
расплавленной массой. 
Идти на это долж
ны были добровольцы. 
Но просить никого не 
пришлось, все шли са
ми на рискованную опе
рацию. 

— Попробовали три 
троса разной длины. 
Требовалась ювелирная 
работа — трое сколь
зил по окружности ков
ша. «Притирка» на пер
вой партии ковшей за
няла 28—30 минут. А 
потом пошло: цепляем 
трос снизу, разбегаем
ся, машинист крана на
чинает кантовать..». 

Это отрывок из рассказа 
о ликвидации аварии на де
вятой доменной печи. Мате
риал помещен на 2-й слр. 

К о г д а подводит светофор 
ОСТРЫЙ СИГНАЛ 

Кто читал рассказ А. П, 
Че х о в а «Злоумышлен
ник», помнит, как негра
мотный мужик отвинчивал 
гайки, которыми крепятся 
желез1 юдорож11 ые рельсы. 
Ему нужны были грузила 

для рыбной ловли. Крестья
нин попросту не понимал, 
что его действия могут при
вести к крушению поезда, 
к беде, и потому обвинять 
его в злом умысле было 
бесчеловечно. 

Ну, а как назвать людей, 
, которые в наше время по 

существу повторяют его 
для грузил им не нужны, за
то цветные светофильтры 
действия. Правда, гайки 
со светофоров время от вре
мени исчезают. Только в 
начале ноября прошлого 
года в северной горловине 
станции Западная и в райо
не Ново-копрового отделе

ния станции Стальная бес
следно исчезли цветные 
стекла с шести железнодо
рожных светофоров. .-

Машинист электровоза, 
ведший на станцию Запад
ная с Ново-копрового отде
ления состав думпкаров, на 
входном светофоре увидел 
белый сигнал, что разре? 
шало ему. следовать даль
ше. Случилось это в ноч
ное время, и поезд наехал 
на «заблокирова и н у ю » 
стрелку. При выяснении 
причин аварии оказалось, 
что путь открыт не был, 
просто современный зло
умышленник похитил крас-, 
ное стекло светофильтра 
со светофора. 

На восстановительные 
работы ушло около двух 
часов. И потери измеряют
ся не только видимым 
материальным и мораль

ным ущербом. Самое глав
ное — создается аварий
ная ситуация на железной 
.дороге, исход которой мо
жет быть очень тяжелым. 

Возле канадого светофо
ра сторожа не поставишь. 
Да и расхитители не посто
ронние л ю д и , а такие же 
работники комбината. Так 
пусть же знают, что их 
«невинные» действия уго
ловно наказуемы, а сами 
о н и . - - преступники. И 
пусть не надеются, что их 
выручат отговорки типа 
«не знал», «не подумал», 
и всего-то одно стеклышко 
взял: закон будет не на их 
стороце. 

М. Г А Т Т А Р О В , 
бригадир электромон
теров СЦБ Ж Д Т , наш 
общественный коррес

пондент. 

Седьмой листопро
катный цех поставляет 
народному хозяйству 
швеллер, уголок, гоф
рированный металл — 
то есть те самые- эко
номичные гнутые про
фили, в которых остро 
н у ж д а ю т с я м н о г и е 
предприятия. 

СОВМЕСТНЫМИ 
УСИЛИЯМИ 

В декабре здесь успеш
но выполнен план, допол
нительно к .заданию потре
бителям отправлено 2630 
тонн продукции. В прош
лом я^е месяце тут обстоя
тельно готовились к рабо
те в новых условиях. И вот 
сейчас ежедневно металл 
предъявляется органам 
Госстандарта. И сдается с 
первого раза. 

Около 400 видов про
филей катается здесь, и, 
как правило, сложные. 
Точно выдержать жесткие 
размеры не так-то просто. 
Представители госприемки 
активно помогают техно
логам. Совместными усили
ями устраняются замечен
ные дефекты. Скажем, 
если во время прокатки об
наружено отклонение, то 
немедленно делается пере
валка; если на металле по
явилась технологическая 
грязь, то стан начинают 
мыть, обновляется эмуль
сия; если порезка пошла 
неважная — заменяют но
жи и т. д. А уж сколько 
раз проверяется правиль
ность калибровки валков 
на каждый профиль — не 
счесть. • • 

Продукция государствен
ными контролерами прини
мается на специализиро
ванной площадке. Пожа
луй, единственное неудоб
ство —- это то, что некото
рые виды металла прихо
дится принимать прямо на 
стане, на полу, потому что 
стеллажи высокие. Но в ян
варе листопрокатчики обе
щают навести здесь долж
ный порядок. Словом, 
седьмой цех один из -самых 
благополучных на комби
нате. Благополучный во 
всех отношениях: произ
водственное задание тут 
выполняется с запасом, а 
качество дефицитной про
дукции безупречное. 

К. ИВАНОВ. 

Итоги выполнения производственного плана за декабрь и за 1986 год по Магнитогорскому, 
Кузнецкому и Нижнетагильскому металлургическим комбинатам (в процентах) 

М М К К М К Н Т М К 
За За За За За За 
м-ц год м-ц год м-ц « год 

Чугун 100 101,3 Чугун 100,2 101,2 Чугун 1 0 0 , 4 ' 101,0 
Сталь 100,5 101,7 Сталь 100,3 101,2 Сталь 100,3 100,8 
Прокат 100,1 100,5 Прокат . 95,8 100,8 Прокат 101,3 101,4 
Кокс 100,3 101,0 Кокс 100,5 101,1 Кокс 104,8 101,2 
Руда 100,6 104,2 Руда — Руда 100,1 100,2 
Агломерат 100,4 101,0 Агломерат 100,8 • 101,1 Агломерат 100,0 100,7 
Огнеупоры 100,1 102,2 Огнеупоры ; —1 . ' — Огнеупоры 100,7 101,2 

Итоги выполнения производственного плана за декабрь по цехам и агрегатам (в процентах) 

М М К К М К Н Т М К 
Доменный цех 100 Доменный цех № 1 100,1 
Доменная печь № 2 100 Доменная печь № 1 100,3 Доменная печь № 2 101,9 
Доменная печь № 3 100 Доменная печь № 3 100,2 
Доменная печь № 4 100,1 

Доменная печь № 3 
Доменная печь № 4 81,3 

Доменная печь № 6 100 Доменная печь № 2 100,2 
Доменная печь Кя 7 100 

Доменная печь № 2 
Доменная печь № 3 100,1 

Мартеновский цех № 2 101,3 Мартеновский цех № 1 100,1 Мартеновский цех № 2 101,1 
Мартеновский цех № 3 100,1 Мартеновский цех № 2 100,1 
Мартеновская печь № 2 100,8 Мартеновская печь № 2 100,4 
Мартеновская печь № 3 101,7 Мартеновская печь № 3 98,5 
Мартеновская печь № 11 100,6 Мартеновская печь № 17 103,1 
Мартеновская печь № 12 101,0 Мартеновская печь № 10 101,5 

104,4 Мартеновская печь № 13 102,1 Мартеновская печь № 7 102,2 Мартеновская печь № 13 104,4 
Мартеновская печь № 22 93,2 Мартеновская печь № 8 109,9 
Мартеновская печь № 25 
Обжимный цех № 3 

101,6 Мартеновская печь № 15 97,1 Мартеновская печь № 25 
Обжимный цех № 3 92,3 Обжимный цех 100,0 

100,3 Блюминг № 2 99,4 Блюминг 100,3 
Бригада № 2 блюминга № 2 98,5 Бригада № 2 блюминга 100,3-
Среднелистовой стан 100,8 Листопрокатный цех. 110,1 
Стан 500 100,8 Среднесортный стан 98,8 

100,0 Копровый цех № 1 102,3 Копровый цех 101,5 Копровый цех 100,0 
Ж Л Т 100.7 Ж Л Т 98,7 Ж Д Т 100,0 


