
К 20-летию комбината 

БОЛЬШЕ МЕТАЛЛА РОДИНЕ 
31 января 1932 года была задута пер

вая домна Магнитогорского металлурги
ческого комбината, который носит дорогое 
имя вождя трудящихся всего мира Иосифа 
Виссарионовича Сталина. 

Я горжусь тем, что мне довелось участ
вовать в выплавке первого магнитогорско
го чугуна. Мысленно оглядываясь на 
пройденный путь комбинатом за 20 лет, 
я вспоминаю все отапы его развития. 

Магнитка является настоящей кузни
цей кадров. Здесь я, как и многие другие 
металлурги, овладел сложной у техникой и 
стал мастером доменной печи, оснащен
ной новейшим оборудованием. 

Шестая домна, на которой я сейчас ра
ботаю, была построена в тяжелые годы 
Великой Отечественной войны. Родине ну
жен был металл для разгрома гитлеров
ских орд. Это хорошо понимали строители 
и металлурги. Горячее чувство советского 
патриотизма вдохновляло магнитогорцев 
на самоотверженный труд во имя победы 
над врагом. Наша красавица-домна была 
воздвигнута в невиданно короткий срок. 
В короткое время мы освоили ее сложную 
технику и стали плавить чугун. 

Закончилась война. Страна приступила 
к залечиван|ю рай. Потребовались новые 
тысячи тони металла для восстановления 
и развития народного хозяйства. Домен
щики Сталинской Магнитки дали слово 
изо дня в день повышать темпы производ
ства, дать столько чугуна, сколько его 
потребует Родина. Свое слово мы сдер
жали. 

Как и в первые послевоенные годы, так 
и сейчас, в годы широко развернувшегося 
в нашей стране коммунистического строи
тельства, коллектив доменщиков идет в 
первых рядах борцов за металл, из меся
ца в месяц выполняет обязательства в со

циалистическом соревновании. В прошлом 
году коллектив нашего цеха достиг зна-

' чительно лучшего коэффициента исполь
зования полезного об'ема доменных печей, 

"чем брал по обязательству. По сравнению 
с 1946 годом выплавка чугуна в цехе 
значительно повысилась, а производитель
ность труда увеличилась вдвое. ' 

За счет бережного расхода сырья, топ
лива и материалов коллектив цеха в 
1951 году достиг снижения себестоимости 
чугуна и дал 17 миллионов 900 тысяч 
рублей сверхплановой экономии. 

В нашем цехе трудятся замечательные 
доменщики. Имена мастеров тт. Овсянни
кова, Орлова, Переверзева, горновых 
тт. Занасковского, Андросова, Горшкова, 
газовщика т. Лычака и многих других из
вестны далеко за пределами Магнитогор
ска. Это — старая гвардия доменщиков 
Сталинской Магнитки. Как и раньше, 20 
лет тому назад, наши ветераны отдают 
все силы труду на благо Родины. 

В последние годы в цехе выросла плея
да молодых доменщиков. Мастера произ
водства Алексей Лисенков, Константин 
Хабаров, горновой Юрий Бушуев и многие 
другие показывают образцы трудовой доб
лести. Они успешно овладели новейшей 
техникой доменного производства и не 
уступают, а порой даже обгоняют в рабо-, 
те старых доменщиков. 

Активно участвуя в коммунистическом 
строительстве, магнитогорские доменщики 
с каждым днем увеличивают выплавку 
чугуна. Они знают, что чем больше будет 
металла, тем крепче мир на земле, тем 
успешней будет строительство коммунизма 
в нашей стране. 

А. ШАТИЛИН, мастер шестой до
менной печи, лауреат Сталинской 
премии. 

На снимке: старейший машинист зава
лочной машины первого мартеновского цеха 
И. Г. Крячко, производивший первую за
валку мартеновской печи на Магнитогор
ском комбинате. В настоящее время он так
же работает по-стахановски, скоростным 
методом, обеспечивая образцовую работу 
сталеваров 

Фото Е. Карпова. 

Стахановская вахта штрипсовиков 
Отлично несет стахановскую вахту в 

честь 20-летия комбината коллектив ста
на «300» № 2 проволочно-штрипсового 
цеха. Благодаря самоотверженному труду 
всех бригад, стан изо дня в день перевы
полняет производственный план. 

Образцы стахановского труда здесь по
казывает коллектив первой бригады, ко
торой руководят начальник смены, моло
дой инженер т. Литвак и мастер произ
водства т. Дейнеко. 22-дневный план ян
варя бригада реализовала на 107,2 про
цента. 

Хорошо работает и вторая бригада, во 
главе с начальником смены т. Монстако-

вым и мастером производства, Почетным 
металлургом т. Самохваловым. Эта брига
да также значительно перевыполняет 
план. 

На стане «250» № 1, коллектив кото
рого тоже имеет с начала месяца многие 
сотни тонн сверхпланового металла, луч
ше всех работает первая бригада, руково
димая начальником смены т. Пугачевым 
и мастером производства т. Фоминым. Эта 
бригада выполнила план 22 дней января 
на 103,2 процента. 

Н. ТРУБНИКОВА, член цехко
ма проволочно-штрипсового цеха. 

Лыжный кросс 
20 января на лыжной станции спор

тивного общества «Металлург» -состоялось 
открытие лыжного кросса, посвященного 
34-й годовщине Советской Армии. 

Кросс начался забегом мужчин на дис
танцию 10 километров. В этот день луч
ших результатов добились физкультурник 
цеха «Электросети» т: Ахметов и физ
культурник ремонтно-строительного цеха 
т. Первицкий. Оба они прошли дистанцию 
в 10 километров значительно раньше по
ложенного времени. 

В течение первых четырех дней в лыж
ном кроссе приняло участие 250 молодых 
металлургов, из них 170 человек закон
чили дистанцию во-время, и, таким обра
зом, сдали норму на значок ГТО. 

Г. КАРАМЫШЕВА, председатель 
совета спортивного общества «Ме
таллург». 

0 

Ш а х м а т н ы й т у р н и р 
23 января в шахматном клубе Дворца 

культуры металлургов закончились послед
ние игры на первенство комбината по шах
матам. Играли сильнейшие шахматисты, 
ранее вышедшие в финал. 

Победу одержал инженер ПВС-2т . Пана-
сюк. Он набрал всех больше очков и занял 
первое место. На второе место вышел ра
ботник автобазы т. Горбенко. 

ПОБЕДИТЕЛИ В С О Р Е В Н О В А Н И И 
ВЕДУЩИХ ПРОФЕССИЙ 

Завадской комитет металлургов и управ
ление комбината подвели итоги социали
стического соревнования рабочих ведущих 
профессий и ^мастеров за декабрь 1951 года. 
За достигнутые.высокие качественные и ко
личественные показатели в работе присвое
но звание «Победитель в социалистическом 
соревновании» следующим товарищам: 

Бородину Трофиму Исоновичу—-мастеру 
второй доменной печи, выполнившему план 
выплавки кондиционного чугуна на 108,1 
процента, достигшему лучшего коэффициен
та "использования полезного об'ем а печи. 

Андросову Игнату Петровичу—горновому 
второй доменной печи, выплавившему не
сколько сот тонн сверхпланового чугуна, 
добившемуся выполнения графика выпуска 
чугуна на 100 процентов. 

Ивашову Дмитрию Романовичу—газов
щику второй доменной печи, обеспечивше
му веление заданного температурного и 
дутьевого режима, чем способствовал 
улучшению коэффициента использования 
полезного об'ема печи. 

Шаброву Григорию Александровичу — 
машинисту вагон-весов доменного цеха, 
обеспечившему выполнение плана на 108,1 
процента. 

Новокрещенову Аланию Андреевичу — 

мастеру производства второго мартеновско
го цеха, выполнившему производственную 
программу на 113 процентов, при отсутст
вии брака и плавок не по заказам. 

Мальцеву Александру Кузьмичу — ста
левару 2-й печи первого мартеновского 
цеха, выплавившему сверх плана несколько 
сот тонн стали. 

Сильченко Федосию Кирилловичу—стале
вару 15-й печи, выплавившему сотни тонн 
сверхплановой стали, увеличившему сем 
стали с одного квадратного метра площади 
пода печи на 200 кг. Коллектив печи сэко
номил 380 тысяч рублей. 

Выродову Алексею Александровичу—стар
шему разливщику 2-го мартеновского цеха, 
выполнившему норму выработки на 135,6 
процента. * 

Беглецову Анатолию Васильевичу — ма
шинисту завалочной машины 2-го мартенов
ского цеха, выполнившему норму выработ
ки на 136,3 процента. 

Фнсенко Степану Илларионовичу--маши
нисту шихтового крана 3-го мартеновского 
цеха, выполнившему норму выработки на 
146,9 процента. 

Гордееву Кузьме Ефимовичу—машинисту 
разливочного крана второго мартеновского 
цеха, выполнившему норму выработки на 
135,6 процента. 

Литвякову Трофиму Евграфовичу—мас
теру разливки 3-го мартеновского цеха, вы
полнившему план на 104,3 процента. 

Диденко Степану Яковлевичу—старшему 
оператору блуминга № 2 обжимного цеха, 
обжавшему сверх плана несколько тысяч 
тонн металла, уложившемуся в норму по 
расходу металла и значительно снизивше
му выход брака. 

Камышникову Михаилу Трофимовичу-
старшему вальцовщику стана «500» сорто
прокатного цеха, добившемуся выпуска 
многих сот тонн проката сверх плана, сэко
номившему 7,4 процента условного топ
лива. 

Лебедеву Леониду Кузьмичу — старше
му сварщику стана «500» сортопрокатного 
цеха, выполнившему норму выработки на 
134,5 процента. 

Букину Ивану Федоровичу — люковому 
коксовых печей коксохимического' цеха, 
добившемуся выполнения плана по обслу
живаемой батарее на 101,3 процента. 

Духанину Андрею Ивановичу — дверево-
му Коксовых печей коксохимического цеха, 
добившемуся выполнения плана на 101,8 
процента. 

Мельникову Дмитрию Васильевичу—ма
шинисту двереэкстрактора коксовых печей 
коксохимического цеха, выполнившему нор
му выработки на 122. процента. 

(Окончание в след. номере). 

ПИСЬМА В РЕДАКЦИЮ 

Еще о работе 
шестой столовой 

Столовая № 6 ОРСа комбината обслу
живает трудящихся фасоно-литейного и 
основного механического цехов. И надо 
сказать, 0!бслуживает неважно. . 

Ежедневно в часы обеденного перерыва 
можно наблюдать очереди у кассы и бу
фета. Это получается потому, что админи
страция столовой вменила в обязанно^^ 
кассиру отпускать и хлеб. Так, что 
обслуживание каждого желающего поку 
шать кассир, она же хлеборезка, затрачи 
вает очень много времени. При таком «об
служивании» не остается времени для 
приема пищи. 

Да и многим «счастливчикам», которым 
удалось довольно быстро получить в кас
се талоны на обед и купить хлеба, не 
всегда удается нормально пообедать. И 
столов общего зала обслуживает одна офи
циантка. Вполне понятно, что она при 
всем желании не может быстро разнести 
обеды на все столы. К тому же она вы
полняет и обязанности посудницы. 

Вот и приходится посетителям либо 
сдавать талоны обратно в кассу, либо 
в течение нескольких минут скушать пер
вое, второе и третье блюда. 

Качество обедов низкое. Работники сто
ловой взяли за правило готовить, напри
мер, картофельное пюре или другие к* 
тофельные блюда накануне, а потом и 
гревать их и продавать. Поэтому, второе^ 
приготовленное из картофеля, всегда бы
вает невкусное. 

У крана, где моют руки, полотенца и 
мыла никогда не бывает. 

Недавно в столовую назначен новый 
директор т. Мочальников. Мы обращались 
к нему с требованием создать условия для 
нормального приема пищи, улучшить ка
чество блюд. Тов. Мочальников обещал 
устранить недостатки. Но все остается 
по-старому. 

В. СЕМИН, Т. КОСАРЕВ, Я. КАЛМЫ
КОВ — рабочие чугуно-литейного 
цеха. 

В. КОСТРУБИН, начальник смены. 
© _ _ 
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Почему не выполняется приказ? 
4 декабря 1951 года директор комби

ната издал приказ «О мероприятиях ной 
увеличению производства чугуна, стали и 
проката в 1952 году». Этим приказом 
главный механик комбината т. Рыженко 
был обязан изготовить и установить обо
рудование для чистки и смазки изложниц 
вне здания двора изложниц. Исполняю
щему обязанности начальника ремонтно-
строительного цеха т. Грекову вменялось 
в обязанность осуществить строительные 
работы по установке оборудования на тер
ритории цеха подготовки составов. 

Об'ем работ, которые обязаны выпол
нить работники отдела главного механика 
и ремонтно-строительного цеха,—большой. 
Но тт. Рыженко и Греков не торопятся. 

Еще 13 ноября цех подготовки составов 
выдал отделу главного механика заказ на 
изготовление гидросбивов и другого обо
рудования для чистки и смазки изложниц. 
Но до сего времени к выполнению этого 
заказа не приступили. Ш 

Работники цеха подготовки составов \Щ 
раз обращались к т. Рыженко с вопросом, 
когда начнется выполнение заказа, но не 
получили от него надлежащего ответа. 

Ремонтно-строительйый цех ограничил
ся только тем, что выкопал котлован фун-

| дамента под очистку. Рабочие цеха под
готовки составов вынуждены вести чист
ку и смазку изложниц старым способом. 

Мы спрашиваем тт. Рыженко и Грекова: 
когда же они думают выполнять приказ 
директора? Когда мы будем вести чистку 
и смазку изложниц не примитивным спо
собом, а при помощи механизмов? 

П. ФОМИН, председатель цехкома 
цеха подготовки составов. 
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