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ВОЗВЕДЕНИЕ ТРЕТЬЕГО КОНВЕРТЕРА 
серьезнейшее испытание для строителей ОАО «ММК» 

Е С Л И буквально д е с я т о к лет назад 
к и с л о р о д н о - к о н в е р т е р н ы й цех Магнитки был 
главной с т р о й к о й с т р а н ы и был объявлен 
Всесоюзной у д а р н о й к о м с о м о л ь с к о й 
с т р о й к о й , то сегодня завершение начатой 
тогда р а б о т ы поручено небольшому в о б щ е м -
то коллективу «Промжилстроя». 
Значение третьего к о н в е р т е р а для б у д у щ е г о 
всего к о м б и н а т а , для обеспечения устойчивой 
в ы с о к о э ф ф е к т и в н о й р а б о т ы его 
металлургического комплекса т р у д н о 
переоценить . Правда, оценивая сегодняшнее 
положение дел на с т р о й к е , этого не с к а ж е ш ь . 
Складывается впечатление, что для 
с т р о и т е л е й э т о какой-то т р е т ь е с т е п е н н ы й 
объект, п о т о м у что в запасе у заказчика 
имеется непочатый вагон времени. 
Как идут сегодня р а б о т ы на о с н о в н о м 
объекте года, какие п р о б л е м ы стоят перед 
строителями и м о н т а ж н и к а м и , кто сегодня 
т р у д и т с я на возведении к о н в е р т е р а - э т и м и 
д р у г и м в о п р о с а м целиком посвящен 
сегодняшний выпуск «Строителя». 

Нужен ли комбинату третий конвертер? 
Впрочем, эта ситуация не такая уж гипо

тетическая. Одна из аварий на конвертере 
уже ставила домны, а значит и весь комби
нат, на грань остановки. Вот почему именно 
доменщики выступили с инициативой ускоре
ния строительства третьего конвертера. 

Третья «бочка» изначально была заложе
на в проект кислородно-конвертерного цеха. 
Поэтому работы по ее установке были нача
ты еще до пуска первых двух конвертеров. 
Но затем стройка была заморожена: как все
гда не хватало средств. Возможно, иссякли 
терпение и настойчивость в «пробивании» 
инвестиций. Или просто не достало мудрос
ти предвидеть сегодняшние экономические 
революции. А впрочем, кто тогда мог пред
видеть, что вся жизнь страны коренным об
разом изменится, соответственно претерпит 
перемены и производство? 

Но не будем слишком углубляться в исто
рию. Достаточно сказать, что строительство 
третьего конвертера стало составной частью 
инвестиционной программы, для реализации 
которой ОАО «ММК» и добивается кредитов 
у западных банков. Как известно, в эту про
грамму входят четыре главных объекта: стан 
«2000» холодной прокатки стального листа, 
цех улавливания N* 2 на коксохиме, третий 
конвертер и комплекс шлакоперерабатываю-
щего предприятия. Все эти четыре объекта 
в едином пакете, как единая инвестицион
ная программа Магнитки, прошла все высо
кие международные экспертизы и проверки. 

Время идет, а возможные инвесторы не 
спешат вкладывать свои деньги в развитие 
ОАО «ММК». А необходимость третьего кон
вертера ощущается все острее. Доменщики 
первыми почувствовали остроту проблемы, и 
предложили построить третий конвертер на 
сэкономленные средства, то есть собствен
ными силами. 

Идея показалось соблазнительной имен
но своей расчетной реальностью. Если обес
печить 20-процентное сокращение затрат на 
производство, это должно дать, по подсче
там экономистов, примерно 600 миллиардов 
рублей экономии за год. А строительство 
третьего конвертера обойдется в 300 милли
ардов рублей. 

Так что проблема финансирования строи
тельства третьего конвертера, можно ска
зать, решается в цехах и производствах ком
бината. И решается плохо. Во многих цехах 
затраты на единицу продукции не только не 
снижаются, но даже растут. Поэтому и ра
боты на главном объекте года идут, что на
зывается, в час по чайной ложке. 

Без денег 
стройка чахнет 

-Чтобы освоить за год 300 миллиардов 
рублей, - говорит начальник комплекса стро
ительства третьего конвертера А.И. Слонин, 
- надо ежемесячно выполнять работ почти 
на 30 миллиардов. Но за три первых месяца 

Представим такую гипотетическую ситуацию: один из двух 
действующих конвертеров стоит на очередном капитальном 
ремонте, а на втором произошла авария. На ее устранение 
потребуется часов 12 адского труда практически всех 
конвертерщиков. Что делать в этой ситуации с чугуном, 
выдаваемым домнами комбината? Ведь доменной печи нельзя 
сказать: потерпи немного рожать чугун - нужды в нем пока нету. 
Можно, конечно, немного замедлить «ход» печи, но совсем 
остановить процесс - значит «закозлить», заморозить домну, 
окончательно вывести ее из строя. 

текущего года освоено примерно два с по
ловиной миллиарда рублей. 

Это неутешительное сообщение Анатолия 
Слонина можно прокомментировать только 
следующим образом: если такими темпами 
и дальше будет идти строительство, пуск 
третьего конвертера можно будет ожидать 
ровно через десять лет. 

А если серьезно, то положение на строй
ке сегодня действительно плачевно, и нуж
ны решительные меры, чтобы кардинальным 
образом исправить его. 

Из истории строительства ККЦ. Че
тыре заместителя Председателя Совета Ми
нистров СССР поочередно проводили в Маг
нитке Всесоюзные совещания по реконструк
ции ММК, составной частью которой было 
с трои тель с тво кислородно-конвер терного 
цеха. Работу многих министерств и ве
домств, выполнение заказов Магнитки де
сятками предприятий Союза согласовывали 
на этих совещаниях. Принимали оперативные 
решения по самым острым проблемам - от 
финансирования до обеспечения стройки 
кадрами. Ежемесячно на строительстве ККЦ 
проводили выездные заседания обкома 
партии КПСС, где тоже намечали меры, сти
мулирующие строительство, а генеральный 
директор комбината проводил на объекте 
оперативные совещания еженедельно. 

Этим напоминанием хотелось только лишь 
показать уровень организаторской работы и 
уровень принимаемых решений при строи
тельстве кислородно-конвертерного цеха. На 
возведении третьего конвертера еженедель
ные оперативные совещания по понедельни
кам проводит начальник комплекса А.И. Сло
нин. На очередной такой оперативке 7 апре
ля Анатолий Иосифович вынужден был сооб
щить руководителям подрядных организа
ций пренеприятнейшую весть о том, что ап
рельским бюджетом ОАО «ММК» на строи
тельство третьего конвертера предусматри
вается всего лишь 289 миллионов рублей. (Не 
300 и 250, а именно 289 миллионов - так точ
но, видимо, оценены все намечаемые рабо
ты.) 

Эта месячная программа повергла в уны
ние всех исполнителей. Начальник «Метал-
лургмеханомонтажа»А.А. Нестеров даже не 
захотел со мной разговаривать после опе
ративки: «Мне сказать нечего!» Махнул ру
кой и сердито зашагал прочь. 

Все управления бывшего треста «Восток-

металлургмонтаж» принимали активнейшее 
участие в строительстве кислородно-конвер
терного цеха. Не обойтись без специализи
рованных управлений, ставших теперь само
стоятельными акционерными обществами, и 
на возведении третьего конвертера. «Метал-
лургмеханомонтаж», в частности, должен 
смонтировать тракт газоочистки. Не обой
тись и без «Прокатмонтажа», мастеров ко
торого приглашали на сложнейшие работы от 
Мариуполя до Комсомольска-на-Амуре, от 
Череповца до Бекабада. 

Огненные строчки 
мастеров 

Из истории строительства ККЦ. 
Элементы кожуха двух действующих сегод
ня конвертеров сваривали в цельные «боч
ки» сварщики высочайшей квалификации. Их 
приглашали из всемирно известного инсти
тута им. Патона. Дело в том, что толщина бро
невой «рубашки» конвертера составляет 150 
миллиметров: она должна выдерживать в те
чение, минимум, десяти лет колоссальные на
грузки. Ведь в «бочке» конвертера тысячи 
раз будет закипать в бушующей стихии ог
ненно-жидкий металл, при температуре свы
ше полутора тысяч градусов варится в каж
дой «порции» почти по 400 тонн стали. От
ветственность у сварщиков колоссальная. 

На третьем конвертере эту ответствен
ность принимают сварщики «Прокатмонта
жа». Сварку кожуха конвертера им придется 
вести не сразу: вначале надо будет прове
рить их работу на специальных образцах 
металла. Даже приобретение этих образцов 
составляет сегодня серьезную проблему: 
металл надо купить и привезти из Санкт-Пе
тербурга. 

Сварка образцов должна проходить точ
но так же, как сварка самого конвертера. 
Огненные строчки накладываются специ
альными электродами - шов за швом, беспре
рывно, если понадобится, в течение суток или 
двух. Это непременное условие, потому что 
сварной стык должен быть совершенно од
нородным. После просвечивания рентгеном 
-механические испытания: образец должен 
выдержать повышенную нагрузку на разрыв. 

Даже при положительном результате обя
зательна сварка второго образца - для пол
ной гарантии. Если же оба образца не вы

держали испытании, электросварщики дол
жны быть заменены. Новая группа сварщи
ков должна пройти ту же проверку на новых 
образцах. Иначе нельзя - слишком многое 
зависит от мастерства, надежности работы 
сварщиков. 

Не могу сказать, насколько дешевле обой
дется сборка третьего конвертера силами 
сварщиков «Прокатмонтажа», чем это было 
сделано с привлечением специалистов из 
института имени Патона, но уверенности и 
гарантии, думаю, не прибавится. 

Хотя, как говорится, не боги горшки обжи
гают. Собирают же работники «Металлург-
монтажа N' 1» теплообменник котла - утили
затора для третьего конвертера. При строи
тельстве первых двух конвертеров на выпол
нение этой тонкой и ответственной операции 
тоже были собраны лучшие электросварщи
ки со всего Союза. Нельзя было смотреть на 
их работу без восхищения, одно слово - ма
стера, рабочая элита. Их отличало от других 
командированных специалистов даже то, что 
они были совершенно равнодушны к алкого
лю: нельзя потерять твердость руки - огнен
ный шов это сразу «заметит». 

Проблемы вместо 
металла 

- Проблем на стройке больше, чем поло
жительных решений, — признает Анатолий 
Слонин. - Буквально по крохам «выбиваю» 
металл для конструкций. Нет арматуры для 
выполнения бетонных работ. Нет пока спе
циальных электродов ни для сварки самого 
конвертера (а перед этим -образцов), ни для 
сварочных работ на монтаже газового трак
та. До сих пор не заключены договора на по
ставку оборудования для третьего конвер
тера. На это тоже потребуются средства, а 
их недостает. 

Из истории строительства ККЦ. Для 
изготовления стальных колонн высокой час
ти корпуса конвертерного цеха на Челябин
ском заводе металлоконструкций не было 
низколегированного ме талла. Такой стальной 
лист на нашем комбинате не производился. 
Пришлось через министерство черной метал
лургии срочно заказывать этот металл на 
другом предприятии. Его поставки штаб 
стройки контролировал до полного их завер
шения. 

Конечно, сегодня никаких координирую
щих и контролирующих органов самого вы
сокого уровня на строительстве третьего кон
вертера нет. Комбинат сам заключает дого
вора, сам должен расплачиваться с постав
щиками, сам финансировать работы и сам -
пожинать плоды своих усилий. Сегодняшние 
всходы на ниве строительства третьего кон
вертера не могут пока радовать никого: слиш
ком чахлые и слабые, они целиком соответ
ствуют посевам и заботам о них. 


