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СВЕРХ 
ПЛАНА 

Радуют своими высокими 
производственными показч-
телями труженики адъюста-
жа первого листопрокатно
го цеха во втором году де
сятой пятилетки. Задание по 
отгрузке товарного проката 
за двадцать .пять дней янва
ря ими выполнено, при этом 
дополнительно к плану от
гружено еще 200 тонн про
ката. Выполнено также за
дание и по отгрузке проката 
на экспорт. 

Наибольших успехов в со-
циалисгнческсм соревнова
нии среди бригад адъюста-
жа добился коллектиз вто
рой бригады, которой руко
водит ударник коммунисти
ческого труда А. Бородин. 
На сверхплановом счету 
бригады десятки тонн от
груженного металла. Высо
копроизводительно в эти дни 

, трудились ударники комму-
' нист'ичеокого труда старший 
штабелировщик А. Про
шли, упаковщик М. Фах-
рутдинов, машинист крака 
Н. Аксенова, старший рез
чик Т. И'заиов и другие. 

В. ШУЛЬГА, 
,. мастер адъюстажа 

первого листопрокатного 
цеха. 

Хорошо трудится в янва
ре коллектив первого марте
новского цеха. За 23 дня 
этим коллективом " выплав
лено 2357 тонн сверхплано
вой стали, в том числе за 
прошедшую неделю допол
нительно к плану вьодпо 
753 тонны стали. 

В цехе ежесуточно подво
дятся итоги соревнования 
между сквозными бригада
ми. 24 января первенствова-
па третья бригада, обслу
живающая 29-й двухван-
иый агрегат. За сутки на 
29-й печи было выплавлено 
215 теин стали дополнитель
но к заданию, причем все 

Так держать! 
плавки были выданы по за
казу. Такой успех — заслу
га членов сквозной бригады 
мастера В. Ьодолазкина, 
сталевара А. Петрова, ма
шиниста завалочной маши
ны А. Архипова, мастера 
разливки Г. Лихидыко, раз
ливщика Н. Скоробулатова, 
машиниста крана А. Крайне
ва. Бесперебойное снабже
ние печи всем необходимым 
— это заслуга бригадира 
огнеулорщиков Н. Шарапо
ва, огнеупорщика Н. Дени
сенко, водителя автопогруз

чика М. МаНанова. На ших
товом дворе в третьей брига
де трудятся бригадир ших
ты Н. Паичук, шихтовщик 
Н. Саранцев, машинист ших
тового краяа Л . Калинчук. 
Успеху бригады способство
вали также и работники 
мижсерного отделения — 
миксеровой Р. Мухамедзя-
нов и машинист «рана Ю. 
Перевалов. 

А. СВИСТУНОВ, 
председате'ль комитета 

профсоюза первого мар
теновского цеха. 

Л У Ч Ш И Й 
М А С Т Е Р 

Мастер производства. Он 
ие только руководитель, но 
л воспитатель, ве только ор
ганизатор, но я создатель 
доброго, товарищеского кли
мата в своем коллективе. 
От его умелого руководст
ва во многом зависят я про
изводственный результат 
всего коллектива. «Совре-
меняый руководитель, — 
как отметил на XXV съезде 
КПСС Л. И. Брежнев, — 
должен органически соеди
нять в себе партийность с 
глубокой компетентностью, 
дисциплинированность с 
инициативностью и творче
ским подходом к делу. Вме
сте с тем на любом участке 
руководитель обязан учи
тывать и социально-полити
ческие, воспитательные ас
пекты, быть чутким к лю
дям, к их нуждам, запро
сам, служить примером в 
работе и в быту». 

Если каждый мастер про
изводства возьмет эти поло
жения себе на вооружение, 
то его качество работы, без 
сомнения, достигнет высоких 
рубежей. Взять, к примеру, 
мастера стана «300» № 3 
нашего цеха Н. Ушакова. 
Мастером он работает де
сять лет. За все это время 
он показал себя опытным 
руководителем первой 
бригады, где, кроме чисто 
производственных обязанно
стей, ведет большую воспи
тательную работу, много 
внимания уделяет подготов
ке кадров. Так. например, 
семьдесят процентов валь
цовщиков, шестьдесят про
центов р езчи ков -гара.вилыци-
ков его бригады могут ра
ботать операторами. Сам ма
стер — пример тому, мас
терски работает на любом 
посту стана. Товарищеским 
отношением, умелым подхо
дом к рабочим бригады Н. 

Ушаков завоевал доверие в 
коллективе. «Каждая смена, 
— как говорит он сам, — 
начинается со сменно-/ 
встречного собрания. И от 
того, как его проведешь, 
как сумеешь настроить лю
дей, во многом зависит и 
производственный резуль
тат очередной смены». 

Действительно, смени о-
встречяые собрания первой 
бригады проходят интерес
но, насыщенно, подводятся 
итога прошедшей смены, 
ставятся очередные задачи, 
решаются и другие произ-* 
водственные вопросы. Мно
гие воспитательные задачи 
Н. Ушаков решает с проф
союзным и партийным акти
вом бригады, с партгрупор
гом, старшим вальцовщиком 
В. Хоботневым и профор
гом вальцовщиком В. Оста
пенко. 

Дружен коллектив, спло
чен, трудолюбие, ему и 
трудности преодолевать лег
че. К примеру, в августе 
1976 года создалось груд
ное положение на стане: не 
хватало металла,, плюс лет
няя жара... Мастер Ушаков 
сумел в эти 'Дни мобилизо
вать свой коллектив. В ре
зультате за месяц не только 
выполнили производствен
ный план, но еще дополни
тельно к плану прокатали 
721 тонну металла. Свой го
довой план прошедшего го
да бригада завершила до
срочно и до конца года 
прокатала еще 2130 тонн 
сверхпланового металла. За 
активную работу в коллек
тиве бригады Н. Ушакову 
трижды в 1976 году присва
ивалось звание «Лучший ма
стер комбината». 

Б. МАНСУРОВ, 
начальник стана «300» 
№ 3 сортопрокатного 

цеха. 

НА ПРАВОМ ФЛАНГЕ ПЯТИЛЕТКИ 

Комсомольско-молодежный коллектив монтажного 
участка цеха ремонта металлургического оборудования 
№ 1, которым руководит коммунист Владимир Ники
тин, производит ремонт сталеразливочных ковшей для 
второго мартеновского цеха. С самого начала 1977 года 
бригада работает высокопроизводительно, выполняя 
сменные задания на сто процентов. Всего год, как созда
на бригада. Но этого времени было достаточно, чтобы 
выйти в число передовых в цехе. Пример ударного тру
да показывает сам бригадир. Подстать ему работают и 
другие члены бригады — слесари-монтажники А. Ба
ландин, В. Яковчиков, И. Худайгулов, электрогазосвар
щик Г. Богоуф. 

НА СНИМКЕ: комсомольско-молодежная бригада 
В. НИКИТИНА. 

Фото Ю- Попова. 

У МЕТАЛЛУРГОВ СТРАНЫ 
Промышленные испытания 

вихревых пылеулавлива
ющих аппаратов с электро
статическим барьером, уста
новленных в качестве вто
рой ступени очистки газов 
после циклонов в отделении 
помола извести, проведены 
институтом «ВНИПИчермет-
энергоочистка» на Ново-Ли
пецком металлургическом 
заводе. 

Аппарат выполнен в вида 
цилиндрического корпусi 
(диаметром 1350 мм), снаб
женного бункером с отвод
ным патрубком. В нижней 
части корпуса вмонтирован 
входной патрубок с лопа
точным, завихрителем, в 
верхней его части установ
лена электростатическая 
барьерная сетка; лопаточ
ный завихритель снабжен 
коронирующим электродом. 

Газоочисгная установка 
выведена на оптимальный 
режим работы со следу
ющими параметрами: „ про
пускная • с п о с о б н о с т ь 
45 тыс. мЗ/час, перепад дав
ления на аппарате 59 мм 
водяного столба, начальная 
концентрация пыли 5 9 , 2 г ( и \ 

эффективность пылеулавли
вания 97,9 процента. 

• • * 

Институтом «ВНИПИчер-
метэнергоочистка» разрабо
тан проект очистных соору
жений системы оборотного 
водоснабжения стана «2000» 
Череповецкого металлурги
ческого завода. В качестве 
вторичных очистных соору
жений в системе применены 
отстойники диам. 30 м с 
в с т р о е н н ы м и камерами 
хлопьеобразования гидро
циклонного типа. Степень 
очистки воды в таком от
стойнике при удельной гид
равлической нагрузке состав
ляет 2,5-Л13./м2. час, без реа-
гентной обработки такая же, 
как и в горизонтальных от
стойниках при удельной гид-
р а в л и ч е с к о й нагрузке 
1,5 мЗ/м2. час и повышается 
при рециркуляции осадка в 
количестве 250—300 мг/л 
воды.' 

Расчетный экономический 
эффект в результате приме
нения отстойников новой 
конструкции в системе обо
ротного водоснабжения ста
на «2000» составляет 2С0 тыс. 
рублей в год. 

«4 
Информация подготовле
на сотрудниками ОНТИ 

комбината, 

Итоги выполнения производственного плана за 20 дней января 1977 года по Магнитогорскому, 
Кузнецкому и Нижнетагильскому металлургическим комбинатам (в процентах) 

Итоги выполнения производственного плана за 20 дней января 1977 года 
по цехам и агрегатам (в процентах) 

ММК КМ К НТМК ММК КМ К НТМК ММК кмк НТМК 
Чугун 99,8 99,7 97,0 Прокат 86,2 89,3 81,7 Руда 

Агломерат 
93,0 
97,4 

,100,3 
100,7 

95,6 
,101,0 

Сталь 90,6 92,5 100,1 Кокс 86,0 99,5 101,6 Огнеупоры 98,6 80,2 90,0 

ММК КМК НТМК 
Доменный цех 99,8 

99,9 ! 

Доменный цех Л» 1 96,8 
Доменная печь № 2 98,0 Доменная печь Nt 1 99,9 ! 

96,8 

Доменная печь № 3 102,8 Доменная печь № 3 99,3 
Доменная печь № 4 102,5 Доменная печь № 4 97,2 
Доменная печь № 6 98,6 Доменная печь JVs 2 101,3 

Доменная печь № 4 97,2 

Доменная печь Ш 7 (100,4 Доменная печь № 3 93.8 
Мартеновский цех .4° 2 97,4 Мартеновский цех 92,4 Мартеновский цех № 2 96,6 
Мартеновский цех № 3 100,1 Мартеновский цех 9(2,4 

Мартеновский цех № 2 96,6 

Мартеновская печь № 2 95,0 Мартеновская печь № 2 94,4 
Мартеновская печь № 3 92,0 Мартеновская печь № 3 . 89,9 
Мартеновская печь № 11 96,1 Мартеновская печь Ks 17 103,6 
Мартеновская печь № 12 98,4 Мартеновская печь № 10 90,1 

Мартеновская печь Ks 17 103,6 

Мартеновская печь № 13 97,1 • Мартеновская печь № 7 96,7 
Мартеновская печь № 22 100,5 Мартеновская печь № 8 8 9 3 
Мартеновская .печь № 25 89,7 Мартеновская печь № 15 84,6 
Обжимный цех № 1 93,5 Обжимный цех 93,4 
Блюминг № 2 92,9 

93,4 
Блюминг 77,7 

Бригада № 2 блюминга № 2 9 3 0 Бригада № 2 блюминга 98,2 
Средкелистовой стан 96,8 Листопрокатный цех 101,1 

Бригада № 2 блюминга 98,2 

Стан «500» 97,6 Средкесортный стан 90,7 
Копровый цех № 1 100,1 Копровый цех S3.9 Копровый цех 98,3 
Ж Д Т 91.6 Ж Д Т 87,7 Ж Д Т 96,6 


