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• Они борются за высокое 

[звание В дружной рабочей семье 
В а м , наверное, не раз попада

лись на глаза плакаты с надпися
ми: «Звание лучшего мастера в 
социалистическом соревновании на 
комбинате завоевал мастер листо
прокатного цеха № 2 Семен Алек
сеевич Нагаев , а звание лучшего 
старшего вальцовщика присужде
но старшему вальцовщику этого 
ж е цеха П а в л у Григорьевичу Бес-
паленко». 

К а к трудятся эти люди, в каком 
они работают коллективе? — та
кую задачу мы поставили перед 
собой, направляясь в этот цех. 
Рассказать об этом важно еще ц 
потому, что листопрокатный цех 
№ 2 решил добиться звания ком
мунистического, а Нагаев и Беспа-
ленко — одни из лучших его пред
ставителей. 

О работе мастера судят прежде 
всего но и т о г а м выполнения 
плана, поэтому давайте-ка посмот
рим, как работала б р и г а д а 
прокатного отделения хотя бы за 
последние месяцы. Ц и ф р ы говорят 
сами за себя. Вот они: март — 
104,8 процента, апрель —111,4 
процента. Впрочем, д а ж е если 
вернуться к прошлым годам, эти 
цифры выглядели так ж е . В цехе 
у ж е не помнят такого случая, 
чтобы бригада Нагаева не выпол
нила план. И по другим показатс 
лям она идет впереди. 

Так началось в прокатном отде
лении третьей бригады четыре го
да тому назад, с тех пор как сю
да был назначен мастером Семен 
Алексеевич. Д о этого он прошел 
хорошую трудовую школу: после 
окончания техникума трудовых ре
зервов работал вальцовщиком, 
старшим вальцовщиком. Знал осо
бенности почти всех агрегатов 
прокатного отделения, поэтому ав
торитета мастера ему не пришлось 
долго зарабатывать, производст
венники знали его как человека 
технически подкованного, сметли
вого, принципиального. 

И все ж е трудности были, не 
обошлось и у Нагаева без них. 
Они обычно возникали тогда, ког
да рабочих по какой-то причине 
на несколько часов нужно было 
поставить к другому агрегату. Н а 
чинались отказы, иногда робкие, 
другой раз злые, категорические: 

« Н е пойду и не заставите, там не 
по моей профессии». 

А сейчас в бригаде Нагаева 
взаимопомощь стала законом. Е с 
ли выдался незанятым час, валь
цовщики, подручные тут ж е от
правляются на участок сортиров
ки, где хоть и работают опыт
ные производственницы С а н и я Та-
хаутдинова, М а р и я Андреевна 
Подкатченко, Анна Колбасшикова , 
Рамиза Байбулова и другие, но 
работа всегда найдется. Такая 
выручка приводит к тому, что от
делочное отделение, которое зача
стую решает выполнение задания, 
никогда не простаивает из-за от
сутствия металла. 

Н а агрегатах у мастера Нагаева 
подобрались хорошо подготовлен
ные опытные производственники. 
О б этом можно судить хотя бы по 
такому факту: несколько специа
листов из листопрокатного цеха 
№ 2 забрали в штат стана «2500», 
а на их места поставили вальцов
щиков, операторов из бригады Н а 
гаева. К а ж е т с я , это должно бы 
сразу сказаться на успехах брига
ды. Н о этого нет, в бригаде нашли 
кем заменить ушедших. Подкрано
вый рабочий М и х а и л Кожевников 
поставлен подручным вальцовщи
ка, подручный вальцовщика Нико
лай Красильников стал вальцов
щиком, бывший резчик агрегата 
резки № 3 Аркадий Весенин сей
час у ж е оператор трехклетьевого 
стана. За них в бригаде спокойны. 

— Н и ч е г о , — говорит Семен 
Алексеевич,—помучатся—науч а т-
ся. Л ю д и они способные, проверен
ные трудом, охочи до всего ново
го. 

К каждому человеку у мастеоа 
Нагаева свой подход. Сейчас в 
его бригаде р а б о т а е т валь
цовщиком на первой клети Леван 
Харебошвилн. Трудится он хоро
шо, может свободно подменять 
старшего оператора. У мастера к 
нему не бывает претензий. А ведь 
до бригады Нагаева Леван побы
вал на многих участках, и масте
ра старались избавиться поскорее 
от него. Харебошвилн казался им 
недостаточно способным, расто
ропным. Причина вся была в том, 
что он не вполне свободно вла
дел русским языком. Н а д о другой 

Л О РОДНОЙ СТРАНЕ 
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Вычислительная техника на домнах 
Управляющая вычислител ь н а я 

машина, с помощью которой мож
но автоматически выявлять очаги 
возможного прорыва газов на ко
лошниках доменных печей, впер
вые создана в Тбилиси грузински
ми специалистами. С н а у ж е уста
новлена на домне. 

Место опасной концентрации га
за, где возможен его прорыв, 
определяется по резкому повыше
нию температуры. Однако выво
ды, к которым обычно приходит 
наблюдающий инженер, бывают 
недостаточно точными и полными. 

Н а вычислительной машине све
дения о температуре поступают в 
особое устройство, которое поспе 
математических операций укапы
вает отклонение от нормальной 
температуры в каждой точке всей 
поверхности колошника. М а ш и н а 
выбирает наиболее «тревожные» 
отклонения и подает сигнал о мес
те возможного прорыва газов. 

Т а к ж е без участия человека по
дается команда о дополнительной 

загрузке шихты в зону скопления 
газа, что предотвращает возмож
ную аварию. 

Грузинские специалисты сконст
руировали несколько вычислитель
ных и управляющих устройств, ко
торые автоматически контролиру
ют работу различных участков до
менной печи. В частности, смон
тирована машина для непрерывно
го расчета коэффициента прямого 
восстановления железа — важней
шего критерия для регулирования 
доменного процесса. 

Все эти локальные вычислитель
ные устройства предполагается 
затем объединить в о б щ у ю схему 
управления при помощи одной ко
ординирующей машины. 

В Советском Союзе проводятся 
исследования, связанные с приме
нением в доменном производстве 
управляющей математической ма
шины, которая анализировала бы 
основные показатели доменного 
процесса и определяла оптималь
ный режим работы печи. 

Новые луганские тепловозы 
Двухсекционный тепловоз мощ

ностью 4 тысячи лошадиных сил с 
гидравлической передачей и коэф
фициентом полезного действия, 
равным 28 процентам, изготовлен 
на тепловозостроительном заводе в 
городе Луганске (Украина) , 

Новый локомотив развивает ско
рость до 120 километров в час. 
Е г о вес на единицу мощности со
ставляет 40 килограммов против 
63 килограммов у машин, выпу
скаемых ныне заводом. 

Одновременно в конструктор
ском бюро завода началось про

ектирование односекционного теп
ловоза на 3 тысячи лошадиных сил. 

Луганский завод — к р у п н е й ш е е 
в Советском Союзе предприятие 
транспортного машиностроения — 
специализируется на локомотивах 
с гидромеханической передачей. 

В прошлом году здесь был изго
товлен магистральный тепловоз с 
гидромеханической передачей, при
менение которой (взамен электри
ческой) позволяет экономить на 
каждой секции 46 тонн металла, в 
том числе — 8 тонн проводниковой 
меди. t 

раз ему расспросить, посовето
ваться, а он стеснялся. Нагаев 
внимательно старался вслушивать
ся в каждый его вопрос, попод
робнее ответить, разъяснить. И 
Харебошвилн стал неплохим про
катчиком. 

Если в прокатном отделении 
спросить о главном, самом важ
ном механизме, здесь сразу ж е на
зовут трехклетьевой стан, который 
катает большую часть продукции, 
и добавят еще, что стан — это 
сердце отделения. Хозяином здесь 
чувствует себя старший вальцов
щик Павел Григорьевич Беспален-
ко. У него у ж е сложился свой 
график работы. Н а смену он при
ходит за час раньше, проверит 
все узлы, если что не в порядке, 
тут ж е сообщает мастеру и к на
чалу смены постарается устранить 
все неполадки. Н а б л ю д а я за ним, 
скажешь—в любую смену он ра
ботает собранно, внимательно. 
Этого Беспаленко требует от дру
гих, и к его замечаниям прислу
шиваются все, потому что знаю г, 
он напрасно говорить не будет. 

Хороший коллектив с п а я л с я 
здесь, поэтому и отделение идет 
первым в третьей бригаде ц е к а 
№ 2 

А . В Л А Д И М И Р О В А . 

С т а н «2500»—ударная с т р о й к а 

СРОНИ ПРОХОДЯТ, А ЛИТЬЯ НЕТ 

Как только заказ с соответству
ющим штампом попадает в отдел 
основного механического цеха, все 
стараются скорее его выполнить: 
ведь это заказ стана «2500». Сра
зу и начальник смены, и мастер 
побеспокоятся, чтобы станочник 
получил заготовки, разработают 
технологию- Станочник же без за
держек начинает работу и внима
тельно выполняет задание. 

Но как быть, если заданию ста
вятся сроки, а заготовок нет? 
Тогда, конечно, срывается выпол
нение задания, а потом, когда за
готовка поступит, начинается го
рячка, суета, что может отрица
тельно сказаться на качестве де
тали. 

Так и получается в основном 
механическом цехе. В свое время 
поступал срочный заказ на обра
ботку 20 рычагов тормозов меха
низмов методической печи. Литей
щики фасоннолитейного цеха выда
вали литье некомплектное, а ког
да выдали все, то при обработке 
выявился брак — в деталях обна
ружились раковины. Других же 
отливок рычагов не поступило. 

Не выполняют сроков изготов-

В коллективе первой бригады слябинга хорошо работает опера
тор четвертого поста Леонид Васильевич Бутусов . О н одним из пер
вых хорошо освоил работу управляемых им агрегатов, хорошо знает 
оборудование и добросовестно относится.к работе. 

На снимке: оператор Л . В. Бутусов за работой. 

ления литья и литейщики чугуно
литейного цеха. 4 мая они долж
ны были сдать 20 рамок и столь
ко же дверей для комплектов люч
ков нагревательной печи. Срок 
давно прошел, а литья нет. 

Такова же участь и других рам. 
В срок — 4 мая — заказ выпол
нен не был, начальник НРБ чугу
нолитейного цеха т. Киселев обе
щал все выполнить 14 мая- Но и 
это обещание не выполнено. 

С большим опозданием литей
щики сдали 27 плит нагреватель
ных печей из 50. Срок же вы
полнения заказа минул 4 мая. 

Ряд заказов задерживают и 
котельщики. Раму отстойников для 
масла они сдали только 13 мая, 
вместо апреля. С таким же опоз
данием поступили от них и детали 
поплавкового клапана. 

М. СИДОРЕНКО, 
мастер ПРБ основного 

механического цеха. 
© 

Книги колхозу 
У листопрокатного цеха № 3 в 

Кизильском районе есть свой под
шефный колхоз «Всходы комму
ны». Для отправки туда собрано 
десять тонн тонколистового метал
ла. Сейчас у нас изготовляются 
деревянные клетки для свинарни
ков. 

Но комсомольцы вынесли еще 
одно предложение—собрать для 
колхозной библиотеки книги. И 
вот сейчас в цеховом бюро ВЛКСМ 
лежат огромные стопы книг. За 
короткое время сдано 400 штук 
томов. Заглянем наугад в любую 
стопу. Вот «Батый» В. Яна, 
«Десять дней, которые потрясли 
мир» Джона Рида, «В тени алта
рей» М и к о л а я Тис-Путинаса, 
«Власть без славы» Ф. Харди. 

Больше всех книг сдала первая 
бригада лудильного отделения, где 
мастером комсомолец Феликс Рож
дественский. Они уже принесли в 
комитет комсомола сто книг. Хоро
шо поработала по сбору книг и 
комсомольская группа второй бри
гады прокатного отделения, где 
групкомсорг Лида Новохатько. 

в. К О М Л Е В , 
секретарь бюро В Л К С М . 

Друзья и© чарке 
Не каждый новичок быстро 

осваивается в новом коллективе. 
Выпускников из ремесленного, не
давно пришедших в цех, сразу 
выделишь среди общей массы; 
держатся они скованно, несколько 
робко и у станка стоят с какой-то 
особенной напряженностью. Не так 
выглядели в основном механиче
ском цехе двое «друзей»: свер
ловщик Анатолий Конюков и то
карь Станислав Митрошкин. 

Сделает им замечание мастер 
или кто-нибудь из бригады, тут 
же огрызнутся, фыркнут в сторо
ну, а то еще и бросят: «Не учи 
ученого» или «Мы сами с усами». 
Им уже казалось, что раз окончи
ли ремесленное, получили специ
альность, значит, все знают, все 
умеют. До них никак, не доходит, 
что люди изучают свою специаль
ность годами. И ведь надо же, как 
подобрались, один работает тока
рем, другой сверловщиком, нахо
дятся в разных отделах, ан нет, 
как-то встретились, подружились. 
Видно, правильно говорит посло
вица: «Рыбак рыбака видит изда
лека». Так и они сразу почувство
вали влечение друг к другу, бы
стро поняли единство интересов и 
наклонностей. 

Другие парни, смотришь, под
ружатся и всюду вместе: в школу 
пойдут, в институт поступят или 

в спортивной секции одной зани
маются. А Анатолия и Станисла
ва к этому не тянуло. Только по
лучили первую получку сразу ate 
забеспокоились прежде всего о 
том, чтобы «обмыть» трудовые 
рубли. Этим двум еще не оперив
шимся птенцам казалось, что ес
ли они начнут, не поморщившись, 
глотать водку стаканами, так ок
ружающие скажут: «Самостоя
тельные, взрослые». Только полу
чилось по-другому. Их начали 
склонять в бригадах. Это «заблуд
шие овцы» расценили по-своему: 
«Придираются, притесняют, а мы 
будем жить, как хотим». 

И живут! В марте тот и другой 
почти по неделе пролежали с со
трясением мозга в больнице. Это 
их за какую-то «провинность» так 
наказали, видно, подобные им же 
«дружки». 

Кажется» хорошо проучили. От 
побоев долго не могли прийти в 
себя, можно бы и за ум взяться. 
Нет, какой-то пакостный червячок 
точит их, не дает покоя- Ведь как 
их ни убеждали в бригадах: «Не 
только себя, нас подводите, мы 
же за звание коммунистических 
боремся»,—ничего не помогало. 

Перед праздником Первое мая им 
прочли внушительную нотацию 
— не дошла. Когда третьего мая 
смена приступила к работе, Ко-

нюкова и Митрошкина не оказа
лось на рабочем месте. Сначала 
решили: опоздали, но проходил 
час, другой, друзья не являлись. 
Только на следующий день изво
лили появиться, «стыдливо» отво
рачивая пропившиеся бледные 
физиономии, потупив долу по
красневшие глаза. 

Когда спросили оправдание, Ко
нюков что-то долго плел о том, 
как ездил к родным в Запасное и 
не мог почему-то во время оттуда 
выбраться. Но потом, поняв, что 
вранье раскрыто, уперся в одно: 
«Прогулял и все». Более того, 
оказывается, ему в цехе и работа 
Надоела, она не устраивает его 
«возвышенную натуру», поэтому 
собрание бригады токарей, где 
мастером т. Кац, постановило 
уволить его из цеха, раз не доро
жит он честью рабочего человека. 

Митрошкин тонсе было вслед за 
Конюковым решил показать себя 
«героем». Но его так обрезали 
сразу, что он ходит буквально 
мокрой курицей, твердит, что он 
будет хорошим, примерным, толь
ко разрешите ему остаться в кол
лективе, не выгоняйте с завода. 
Только это будет решать товари
щеский суд, на котором производ
ственники найдут справедливую 
кару для того и другого разгиль
дяя, прогульщика. 

E. МАКСИМОВА-
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