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Орган парткома, завкома и заводоуправления Магнитогорского ордена Ленина 
и ордена Трудового Красного Знамени металлургического комбината имени Сталина. 

Каждая отрасль промышленности располагает серь­
езными резереами в области использования основных 
средств. Привести эти резервы в действие — вот над 
чем должна неутомимо работать творческая мысль 
хозяйственников, партийных организаций, всех рабочих и 
работниц, инженеров и техников, номандиров производ­
ства и служащих. («Правда*), 

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ РЕЗЕРВЫ—НА СЛУЖБУ ДОСРОЧНОГО ВЫПОЛНЕНИЯ ПЯТИЛЕТКИ! 
ТРЕБОВАНИЯ ОБЖИМЩИКОВ 

ЦЕХУ ПОДГОТОВКИ СОСТАВОВ 
Значительно возросшее аа последние го­

ды производство стали сделало работу на­
гревательных колодцев ттжвщ цеха до-1 

вольно напряженной. Бесперебойная рабо-; 
^та нагревательных колодце© зависит от со-' 
чблюдения равно:.!арности выпуска плавок, 
мартеновскими цехами. Нагреть весь выпус-1 
каемый металл нагревательные колодцы; 
могут только мри правильной организации 
работы цеха подготовки составов. 

Если коллектив цеха подготовки соста-
BOiB работает слаженно, то выпуск плавок 
идет равномерно и обжимный цех получает 
их с высокой температурой и в достаточ­
ное количестве. 

Однако, нередка выпуск плавок марте-
новскими цехаадк ведется неравномерно й 
это приводят к вынужденным остановкам 

-обжимного цеха. 
Часто из-за, неоргашо-ошанности в рабо­

те цеха подготовки составов, вследствие 
пониженной ответственности у некоторых 
работников, своевременная подача плавок 
блумингам срывается и обжимный цех вы­
нужден простаивать. 

Приведем несколько примеров. 
11 июля в смене начальника второ-го 

блуминга т. Оиньковюкого подача плавок 
производилась неравномерно, в недостаточ­
ном количества и с низкой температурой. 
Таким образам нечеткая организация ра­
боты цеха подготовки составов в смене 
т. Eycotsa заставила бездействовать второй 
блуйкнг в течение 50 минут. 

Для выяснения цричин цростоя т. Оинь-
кодеекий отправился на сгржгпер и там 
столкнулся с возмутительным случаем на­
рушения трудовой дисциплины. Старший 
рабочий стриппера Анненко, на обязанно­
сти которого лежит бесперебойная, подача 
плавок блувднгу, безмятежно спал. 

13 июля в первой бригаде диспетчера 
Небоженко плавка № 14348 дооеле подачи 
flfc на стриппер не нагревалась больше ча-

С1 и?-за отсутствия вертушки для утепли­
телей. Вследствие этого, все последующие 
плавки оказались задержанными, подава­
лись значительно остывшими и третий блу-
минг полтора часа простоял без работы-. 

Огромные простои допускаются почти 
ежедневно и вследствие неравномерности 
подачи плавок на блуминги. 14 июля, на­
пример, за 1 .час 20 минут подали пять 
плавок, -а после этого плавки не подава­
лись 1 час 50 минут и третий блумииг 
из-за этого простоял 1 час 20 минут. 

15 июля в первой бригаде за 2 часа 
20 минут подали два состава и в эту же 
смену тда состава были поданы з.а 45 ми­
нут. Неравномерность подачи нарушила ра­
боту блуминга и он простоял 55 минут. 
Почти то же самое повторилось и в после­
дующие дни. 

Наши металлурги, побывавшие в целях 
обмена опытом на Кузнецком металлурги­
ческом заводе, с удовлетворением наблюда­
ли четкую слаженную работу цеха подго­
товки составов в Кузнецке. 

По примеру кузнечан такая же строй­
ность в обслуживании блумингов со сторо­
ны цеха подготовки составов должна быть 
организована <и у нас. 

Кроме того, необходимо улучшить обслу­
живание блумингов со стороны диспетче­
ров проката, что особенно относится к дис­
петчеру т. Коетенко. Давая указание о по­
даче плавок блумингам, он редко проверя­
ет выполнение своих указаний. 

Обжимщики ждут коренной перестройки 
в работе коллектива цеха подготовки 
составооз. Четкой работой по графику, сов­
местными усилиями дадим нашей стране 
новые сотни и тысячи тонн высококаче­
ственного свер-хплавового металла. 

И. СТЕРЛИКОВ, помощник началь­
ника по нагревательным колодцам 
обжимного цеха. 

Высокая выработка* наменщина Нириллова 
Передовые звенья цеха ремонта про­

мышленных печей успешно борются за 
досрочное выполнение ремонтов ма^ртенов-
ских агрегатов, намного перевыполняют 
^рошводственные задания. С хорошими 
показателями трудятся звенья тт. Ваню­
шина и Морданова и комсомольца Кула-
шва. Они выполняют нормы выработки на 
140 — 160 процентов. 

Экономят время на ремонте и шлаков­
щики. Звенья тт. Бурачка и Сотниченко 
дают ш полтрры нормы. 

Особенно хорошо в июле работает звено 
каменщиков, которым руководит т. Кирил­
лов. Это звено главным образом занято на 
выполнении горячих ремонтов. На этой 
работе каменщики шшзывают замеча)-
тельнь^е образцы труда. На ремонте 
большегрузной печи Ж 9 звено выполни­
ло норму на 205 процентов. Таким обра­
зом 'звено Кириллова достигло небывалой 
производительности на каменных работах. 

В. РАСТРУБИН. 

Федор Михайлович Зуев заслуженно завоевал славу мастера прокатки высокого 
класса. Хорошо овладев техшкой прокатного дела, он достигает наиболее эффективною 
использования оборудования стача. На-днях бригада Ф. М. Зуева достигла небывалого 
производства металла. Федор Михайлович охотно делится своими знаниями и опытом 
с молодыми прокатчиками, 

На снимке т. Ф. Зуев (слева) об'ясняет вальцовщику Е. Родину характер работы 
прокатки заказанного профиля металла. Фото П. Рудакова. 

Приняв обязательство бороться по при-'! 
меру московских сталеваров-комсомольцев 
за продление срока службы пета, коллек­
тив комсомольско-молодежной мартенов­
ской печи № 16 третьего мартеновского 
цеха свое слово -подкрепляет стахановским 
трудом. Улучшился уход за печью, стале­
вары стали пред'являть своим сменщикам 
больше требований. Работать стали четко, 
придерживаясь [графика. 

Сталевары Курилцн, Князев и Зоркий 
обеспечивают образцовый уход за печью 
и их труды не пропадает даром. Больше­
грузная печь выдала 157 плавок без еди­
ного ремонта вместо 150 по плану. Затем 
был произведен небольшой го|кяглий ре­
монт и печь продолжала работать. Сей­

час она, имеет на своем счету уже 183 
ПЛАВКИ, а до конца кампании еще оста­
лось немало времени. Бригады комсомоль-
ско-молодежной печи дали слово — вы­
дать до конца кампании между ремонтами 
не менее 40 сверхплановых плавок. 

Сталевар-коммунист т. Князев, при­
няв первым обязательство трудиться по 
примеру москвичей, вот уже несколько 
дней подряд варит скоростные плавки. 
Хорошую скоростную^длавку под руковод­
ством мастера т. Любицкого он сварил 19 
июля, сэкономив 2 часа 5 минут. За 20 
ддей июля сталевары молодежной печи 
выдали 5 скоростных плавок. 

П. ЮДИН, секретарь бюро ВЛКСМ 
третьего мартеновского цеха. 

Сверхплановый прокат 

Отличники гибочных р а б о т 
Наряду с другими бригадами котельно-1 

ремонтного цеха включились в соревнова­
ние за право ,дамешваться бригадами от­
личного качества и бригады кузнецов-гиб-
щиков Махмута Галеева и Моисея Руден-
ко. Вместе со своими подручными комсо­
мольцем Турченивдвым, Пдатчиным 
и Позиловым они держат в порядке свои 
рабочие места, достигают слаженной рабо­
ты и в результате перевыполняют зада­
вая. Выполнение норм у кузнецов-гибщи-
ков. достигает до 165 процентов. 

кНо не только высокими темпами сла-
тсятруд бригад ГалееваиРуденш. Лю­

бую работу они выполняют с отличной 
оценкой. В последнее время кузнец М. Га­
лю© изготовляет из, таврового железа де­

тали для уплотняющих рамок дверей кок­
совых печей. Применяя стахановские ме­
тоды гибки, он быстро ж хорошо выпол­
няет задание. С отличными показателями 
он также изготовил скобы для подвески 
кирпичей на нагревательных печах про­
катных цехов и ряд других работ. 

Юузнец М. Р|уденко выполняет ответ­
ственное задание — детали для кессонов, 
рам и заслонок мартеновских печей. На 
протяжении долгого времени он не имел 
брака, все детали изготовлены хорошо. 

За отличную работу в прошлом году 
обе бригады гибщиков получили грамоты и 
премии. 

С HEHHD, мастер котельно-
ремонтного цеха, 

Пефедовые прокатчики продолжают на­
ращивать 1айерхилано^ую продукцию^ т о 
дня в день перевыполняя задания. 

(Особенно хорошо трудится коллектив 
третьего блуминга. 19 июля здесь были 
выданы многие Ъотни. тонн сверхплановой 
заготовки. По1ста(хано)всш провел^ в»ахту 
бригада Крыхтина м оператора главного 
поста Слободенюка, выдав 236 тонн ме­
талла дополнительно к заданию. Бригада 
Высоцкого прокатала сверх плана 142 
тонны металла дополнительно к плану. 
С перевыполнением задания вышла и 
бригада Кудимова—Спиридонова. 

На стане «500» в тот же день выдава­
ли сверхплановый прокат бригады масте­
ра Купленского, старшего вальцовщика 
Камышникова и мастера Савельева со 
старшим вальцовщиком Металиченко. На 
ироволотебм стане «2.50» № 1 хорошо сра­
ботала 19 июля бригда мастера Подзорова 
и старшего вальцовпщка Буцукша, выдав 
52 тонны сверхпланового металла. Со зна­
чительным шревьшолввиием задания на 
стане (вышли также бригады мастеров 
Стороженко и Нестеренко. 

Люди творческой инициативы 
За разработку и внедрение мероприятий 

по улучшению технологии, способствую­
щих ускорению ^производственных процес­
сов, повышению производительности труда, 
облегчению условий труда, улучшению ка­
чества продукции и снижению ее себе­
стоимости при успешном выполнении про­
изводственных заданий, завком металлургов 
и зав#доунравление признали победителями 
в соцсоревновании инженерно-технических 
работников за июнь и присвоили звание: 

1. «Лучший начальник участка» — 
Губанкщеву Георгию Михайловичу — 

начальнику • инструментального отдела ме­
ханического - цеха, добившемуся выполне­
ния плана участком на 104,1 процента, 
выполнившему ряд ответственных заказов 
по внедрению в производство резцов из 
твердых сплавов с отрицательным углом 
резания. 

«Лучший механик» — Пронину Петру 
Андреевичу—механику стана «250» Ж* 1, 
добившемуся путем рационализации трудо: 

емких работ сокращения простоя оборудо­
вания с 6 часов до 2 часов 20 минут. 

ПО ПРИМЕРУ МОСКОВСКИХ 
СТАЛЕПЛЯВИЛЫЦИКОВ 


