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ф ПОТЕРЯМ МЕТАЛ
ЛА — ЗАСЛОН 

ф ПРОСТАИВАЮТ РО
БОТЫ 

ф ЭЛЕКТРОНИКА 
НЕ У Д Е Л 

ф В НАРУШИТЕЛЯХ -
РУКОВОДИТЕЛЬ 

Н А П О З И Ц И Я Х 
Б Е С Х О З Я Й С Т В Е Н Н О С Т И 
Экономический эксперт 

мент отчетливо продемонст
рировал, что насущной за
дачей во всех цехах комби
ната должна стать борьба с 
потерями металла. Ежегод
но комбинат теряет значи
тельные .денежные суммы 
от брака, перевода металло
продукции в пониженные 
сорта и т. п., что существен
ным образом сказывается на 
экономической стратегии 
предприятия. Помимо орга
низационных мероприятий 
во всех цехах ежегодно раз
рабатываются технические 
решения, призванные сни
зить потери до минимума. 
Есть такие инженерно-тех
нические разработки и в 
мартеновском щехе № 2. 

В прошлом году прика
зом № 1 директора комби
ната и целевыми програм
мами в цехе было намечено 
выполнить 12 технических 
мероприятий, направленных 
на рост производства, повы
шение качества стали и сни
жение потерь металла. Вы
полнено меньше половины. 

Только доведение ковшей 
с монолитной футеровкой до 
16 и внедрение 7 качающих
ся желобов дало бы значи
тельный эффект. А это толь
ко два мероприятия из семи 
невыполненных. 

Задержан пуск толкателя 
под разливочной площад
кой. Своевременное выпол
нение этого мероприятия по
зволило бы улучшить каче
ство металла, снизить Недо
ливки и, самое главное, уве
личило бы пропускную спо
собность разливочного про
лета. 
• Впервые в стране во вто
ром мартеновском цехе ос
ваивается глубинная про
дувка. Сейчас с глубинной 

продувкой работают пять 
печей. Но прогрессивная тех
нология хромает из-за низ-
кот! стойкости фурменной зо
ны, которая выдерживает 
всего 60—70 плавок. Кстати 
сказать, это вина не только 
цеховиков, но и заводских 
исследователей. 

В" цехе и м с е т с я две 
установки вместо трех для 
подогрева ковшей перед вы
пуском. Однако эффектив
ность этих установок равна 
нулю из-за несвоевременной 
постановки ковшей. В край
нем случае на установках 
ведется подсушка днищ 
ковшей после горячего ре
монта. 

Далеко не благополучно 
обстоят дела в цехе и с эко
номией материалов. Только 
за 11 месяцев прошлого го
да в цехе перерасходовано 
почти 5 тысяч тонн марган
ца и кремния. А все из-за 
того, что до сих пор марте
новцы используют объемное 
дозирование, которое край
не несовершенно. Все это 
привело к тому; что выпуск 
плавок без зак'аза из-за,От
клонения химанализа в"5— 
10 раз выше других причин 
и составляет 255 ковшей. 

Почти на 300 случаев воз
росло в 1985 году в цехе на
рушений технологии . по 
сравнению с 1984 годом. И 
почти ровно на столько же 
меньше случаев, когда нару
шителей наказали. 

Комитет народного' конт
роля комбината вниматель
но проанализировав состоя
ние дел в мартеновском'це
хе № 2, объявил начальнику 
цеха С. Б. Исакову и зам. 
начальника В. С. Климову 
по выговору. Руководству 
цеха поставлена задача ис
править недостатки. 

В 12-й пятилетке на комби
нате предстоит реконструи
ровать, ввести в строй де
сятки объектов. 

Один из них — коксовая 
батарея 9-бис. Народным 
кон троле р а м необ х одн м о 
держать под неослабным 
вниманием строительство но
вых объектов, бороться с 
бесхозяйственностью, за ско
рый ввод в строй агрегатов. 

На снимке: строится бата
рея 9-бис. 

В з а м е н р у ч н о г о т р у д а 
В последнее время в цехах 

комбината проводится боль
шая работа по механизации 
и автоматизации трудоем
ких производственных и тех
нологических процессов, 
внедрению робототехниче-
ских комплексов. 
, Особо необходимо прове
дение этой работы было в 
цехах производства товаров 
народного потребления, где 
при производстве посуды 
применяется, в основном, 
ручной труд. 

По механизации этих ра
бот центральная лаборато
рия механизации и руковод
ство ПТНП провели боль
шую работу. Комитет народ
ного контроля комбината 
провел проверку о ходе 
внедрения робототехники в 
цехах ПТНП. 

В течение 1982—1984 го
дов внедрено 14 робототех-
ничееких комплексов и одна 
робототехническая линия с 
тремя промышленными робо

тами, что позволило высво
бодить 39 человек от тяже-
лото ручного труда, облег
чить труд 70 рабочим и по
лучить экономический эф
фект в сумме 131 тыс. руб--
лей. 

В 1984—1985 годах внед
рено четыре линии по выруб
ке заготовок и изготовлению 
посуды из рулонного метал
ла. 

Однако при внедрении в 
производство робототехники 
имеют место и недостатки. 
Руководство ПТНП (В. А. 
Хмель, В. П. Багрецоз) и 
заместитель главного меха-
пика комбината по механи
зации А. Г. Минаев не про
являют должной настойчи
вости при внедрении и осво
ении средств механизации 
для эмалирования изделий. 

Не эксплуатируется робо-
тотехнический комплекс по 
изготовлению миски и та
релки в цехе эмальпосуды 
из-за недостаточной мощно

сти робота МС-9С. Не ра
ботает два комплекса для 
изготовления ушек оцинко-

' ванных ведер из-за кон
структивных недостатков за
дающего механизма. 

Рук оводе тво про изв оде тв а 
не обеспечило квалифициро
ванный надзор за эксплуа
тацией действующих робо-
т оте х н и ч е ски х коми л екс ов. 

Рассмотрев материалы 
проверки, комитет народного 
контроля комбината поста
новил: указать зам. главно
го механика комбината по 
механизации А. Г. Минаеву 
на непринятие своевремен
ных мер По устранению кон
структивных недостатков ро-
бототехиичсюких ком плек-
сов по изготовлению миски, 
тарелки, ушек оцинкованных 
ведер; за допущенный 
простой ро б от о т е хн иче с к и х 

.комплексов по изготовлению 
миски', тарелки и ушек оцин
кованных ведер, необеспече-
ние квалифицированного об
служивания РТК главному 
инженеру ПТНП В. П. Баг-

»рецову объявить выговор. 

Дозорные комбината! 
Ваш острый взгляд, ва
шу неуспокоенность на
правьте на решение 
проблем, мешающих 
выполнению планов ре
конструкции и интенси
фикации производства 
на ММК! 

В МАЕ прошлого года 
начальник депо № 1 

В. Д. Ивахненко пытал
ся выплатить деньги в 
сумме 93 рублей некому 
Попову. Деньги якобы за 
порезку вагона. Попов 
в управлении трамвая не 
работал и данную работу 

Наказан за 
нарушения 
не выполнял. 

В этом же месяце 
Ивахненко, грубо нару
шив порядок оформле
ния заказов сторонним 
ор г аииз ац и я м, с амов о л ь -
но вывез с территории 
депо № 1 без малого 1300 
ки л огр а мм ов металло
проката. Только своевре
менное вмешательство 
бухгалтерии застав и л о 
его вернуть металл. 

На территории депо № 1 
на открытой площадке 
хранится металл, никем 
не охраняемый. Ворота 
тоже не охраняются. Не 
налажен должный учет 
за списанием трамвай
ных вагонов в металло
лом. Так, вагон № 355 
был сдан в металлолом 
дважды: в сентябре 1984 
и в мае 1985 года. 

Комитет народного 
контроля объявил В. Д. 
Ивахненко выговор. 

Когда бездействует 
э л е к т р о н и к а 

В ходе проверки, осу
ществленной комиссией 
комитета народного конт-_ 
роля СССР вместе с ко
митетом народного конт
роля комбината «О на
коплении неиспользован
ной вычислительной тех
ники на комбинате», было 
установлено, что с ис
пользованием средств 
электронной вычислитель
ной техники в решении, 
вопросов управления про
изводством дело обсто
ит неудовлетворительно. 

Эффективные средства 
ЭВМ, перфорийное обо
рудование, дисплеи, уст
ройства подготовки дан
ных на м агн итн ы х н оси - • 
телях, абонентские пунк
ты и другое электронное 
оборудование в решении 
задач управления не ис
пользуются. 

Ряд устройств и ЭВМ 
излишни для комбината. 

Всего на .момент про
верки на комбинате не 
работающих, не использу
емых по назначению 
средств электронной вы
числительной техники об

наружено на сумму 3,3 
млн. рублей. 

Кроме этого, были уста
новлены нарушения фи-
н ансовой дисциплины. 
Например, в штате от
дела АСУП на долж
ность инженера была 
оформлена 3 . В. Ситник, 
которая в отделе не ра
ботала. Ей незаконно бы
ла перечислена зарплата 

в сумме 1000 руб. 

Комитет постановил: 
за непринятие своевре
менных мер по монтажу 
и приемке в эксплуата
цию дорогостоящих 

' средств электронной вы
числительной техники на
чальнику ОАСУП ком
бината М. А. Шварцгор-
ну объявить выговор. В 
счет частичного возмеще
ния материального ущер
ба, причиненного госу
дарству нарушением 
штатно-финансовой дис
циплины, на начальника 
ОАСУП М. А. Шварцгор-
на произвести денежный 
начет в размере двух ме
сячных окладов в сумме 
600 рублей. 

СТРОГО НАКАЗАНЫ 
Прогрессивные техноло

гии, робототехника все 
больше" завоевывают пози
ции на комбинате. Однако 
отдача от них пока невели-, 
ка. И одна из причин, этого, 
— элементарная бесхозяйст
венность при использований 
станков с ЧПУ.' 

Посудите сами. В механи
ческом цехе из 55 станков 
с ЧПУ не работают 12-
Причины самые разнообраз
ные. Некоторые станки 
только уставав ли в а ю т с я, 
другие установлены, но не 
пущены, третьи запущены, 
но сломались. Как говорит
ся, причины всегда . можно 
найти. Но тот факт, что вы
сокопроизводительные, . до
рогостоящие станки и. об
рабатывающие центры (не
которые из них импортные) 
простаивают, вызывает серь
езную озабоченность у на
родных контролеров ком
бината. В ЦРМО № 2 из 
14 станков с ЧПУ не рабо
тают 4. Причины те же; По
ломки автоматики и электро
ники, нехватка заготовки, 
Потери рабочего времени на 

станках с ЧПУ в среднем 
в дмесяц 16—17 процентов. 
Из них по технологическим 
причинам — 12—13 про
центов, примерно 1,5—2 
тысячи Станко-часов еже
месячно. 

С ер ьезн ы й, п р и н ц и п и а л ь -
ный разговор по этой теме 
состоялся на одном из за
седаний комитета народного 
Контроля комбината. Были 
глубоко цр о а и а л и з и рев ан ы 
причины простоев, факторы, 
влияющие на снижение про
изводительности ста нко в. 

Виновные строго наказа
ны. В частности, В. И. Ер
макову — начальнику пла
нов о-и ро из в о д ств е ни о го о т -
дела УГМ, бывшему началь
нику механического цеха 
А. А.-Тархову объявлены 
вы говоры. Н а ч а л ьник у 
ЦРМО № 2 А. И. Зайцеву 
поставлено на вид. Главно
му . механику комбината 
т. Гостеву предложено раз
работать и представить в 
комитет народного контроля 
мероприятия по повышению 

.эффективности работы обо
рудования с числовым про-
гр а м мн мм упр ав лен нем, 

Взято 
на контроль 

Комитет народного конт
роля ММК рассмотрел воп
рос «О работе руководства 
ГОП по увеличению обора
чиваемости и снижению про
стоев вагонов парка МПС». 

Проверкой ' установлено, 
что в ГОП за 1985 год (11 
мес.) допущен перепростой 
вагонов парка МПС в коли
честве 250000 вагоно-часов. 
Почти 2 часа сверх установ
ленной нормы простоял ка
ждый вагон. 

Особенно большой пере
простой вагонов был допу
щен в феврале, мае и нюне. 

Большая часть перепро
стоев допущена на складе 
привозных руд аглоцеха 
№ 2 (и. о. начальника цеха 
Б . Е. Новиков). 

Одной из причин перепро
стоев является неустойчивая 
работа вагоноопрокидывате-
лей. . -

За 11 мес. 1985 года на 
участке привозных руд бы
ло повреждено 189 полува
гонов, в т. ч. при выгрузке 
10. Основной причиной по
ломки полувагонов является 
несвоевременная очистка пу
тей на вагопоопрокидывате-
лях от просыпи руды, что 
приводит к сходу вагонов. 
Допущено также 136 ком
мерческих браков вследст
вие некачественной выгруз
ки сырья на вагопоопроки-
дывателях. 

Комитет постановил: и. о. 
начальника аглоцеха № 2 
т. В. Е. Новикову за допу
щенный перепростой ваго
нов парка МПС и неприня
тие своевременных мер по 
увеличению их оборачивае
мости объявить выговор. 

Организовать системати
ческую очистку путей.из ва-
гоноопрокидыЬателя от при
емки руды и постоянный 
контроль за полнотой вы
грузки сырья из полуваго
нов; систематически прово
дить профилактические, ре
монты и улучшить эксплуа
тацию вагоноопрокидывате-
лей с целью улучшения их 
работы; зам. директора ком
бината по капстроительству 
В. И. Аниснмову и началь
нику ГОП Г...' В. Краснову 
обеспечить пуск вагон оо'про-
кндывателя № 4 в апреле 
1986 года. 

Совместно с ГАИ Орджо-
н и к и д з е в е к о г о р а й о н а на 
р о д н ы е к о н т р о л е р ы комби
н а т п р о в е л и р е й д по ис
п о л ь з о в а н и ю а в т о т р а н с п о р т а 
и г о р ю ч е - с м а з о ч н ы х м а т е р и 
алов в а в т о т р а н с п о р т н о м 
цехе ММК. 

На в е с ь п а р к а в т о м а ш и н 
и м е е т с я лимит на г о р ю ч е е . 
Е ж е м е с я ч н о на к а ж д у ю ав
т о м а ш и н у в ы п и с ы в а е т с я ^ за
п р а в о ч н а я в е д о м о с т ь с ука
з а н и е м в и д а г о р ю ч е г о и 
у с т а н о в л е н н о г о л и м и т а . 

Учет г о р ю ч е г о по м а р к а м 
а в т о м а ш и н м е х а н и з и р о в а н 
путем о б р а б о т к и п у т е в ы х 
л и с т о в в отделе АСУП. 

В ц е х е о р г а н и з о в а н а си
с т е м а п р е м и р о в а н и я ш о ф е 
ров за экономию и произ
водится удержание из зар-

ЭКОНОМИТЬ ГОРЮЧЕЕ 
п л а т ы за п е р е р а с х о д горю
чего. 

Вместе с тем о б н а р у ж е н 
р я д н е д о с т а т к о в . Случают
ся р а с х о ж д е н и я п о к а з а т е 
лей с п и д о м е т р а с п о к а з а т е 
л я м и в путевом л и с т е при 
выходе . м а ш и н на л и н и ю . 
Только за д в а дня р а с х о ж 
дение всего по т р е м м а ш и 
нам ( г о с у д а р с т в е н н ы е номе
р а 82-29 ЧВА, 80-09 ЧБА, 
25-88 ЧВЕ) с о с т а в и л о около 
600 к и л о м е т р о в . Р я д м а ш и н 
в ы х о д я т н а л и н и ю с нео-
п л о м б и р о в а н н ы м и и л и не
и с п р а в н ы м и с п и д о м е т р а м и . 
Много н а р у ш е н и й при за
правке л е г к о в ы х автомоби

лей б е н з и н о м А-76. Так, п р и 
в ы б о р о ч н о й с в е р к е з а п р а 
вочной в е д о м о с т и с путе
в ы м л и с т о м а в т о м а ш и н ы 
ГАЗ-24 № 62-72 б ы л о уста
новлено , что в путевом ли
сте не б ы л з а п и с а н о т п у с к 
б е н з и н а за т р и дня в коли
ч е с т в е 75 л и т р о в . 

Комитет - НК к о м б и н а т а 
с т р о г о н а к а з а л ответствен 
н ы х р а б о т н и к о в АТЦ и ц е х а 
п о д г о т о а к и п р о и з в о д с т в а за 
д о п у щ е н н ы е ' нарушения. 

Выпуск подготовлен ре
дакцией газеты совместно с 
комитетом НК комбината. 


