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ВЗЯЛ ОБЯЗАТЕЛЬСТВО - ВЫПОЛНИ! 

День 29 января для горняков 
рудника горы Магнитной начался 
значительно раньше. Уже 27 чи­
сла рудник выдавал готовую про­
дукцию в счет 29 января. 

Хорошо в этот день потруди­
лась бригада экскаваторного уча­
стка № 3, руководит которой гор­
ный инженер .Краснов Евгений 
Георгиевич. Коллектив бригады 
выдал свыше трех тысяч тонн го­
товой руды. Сверх сменного зада­
ния машинист экскаватора Муси-
енко Петр Антонович погрузил за 
смену 392 тонны богатой серни­
стой руды сверх нормы. 

Не отстал от экскаваторщиков 
и коллектив бурового участка. 
Смена, руководимая, горным ин­
женером Стволовым Виктором Ан­
дреевичем, пробурила в этот день 
121,4 погонных метра скважин 
сверх дневного задания. Лучшие 
показатели в работе в этот день 
имеет машинист станка ударно-
канатного бурения Петр Василье­
вич Корин, пробуривший сверх 
нормы 8 погонных метров сква­
жин. Для П. В. Корина этот день 
знаменателен еще тем, что 29 ян­

варя была закончена месячная 
норма по бурению. 

Своевременно готовили забои 
передовики перфораторного буре­
ния, бурильщики коммунисты 
Иван Ильич Емельянов и Влади­
мир Васильевич Кузин, работав­
шие в этот день в счет 7 февра­
ля. 

Для коллектива взрывников 
день 29 января был трудным. 
Предстояло взорвать блок, протя­
женностью около 500 м с 96 
скважинами, которые находились 
под глубоким слоем снега. Труд­
ность состояла еще в том, что па 
расстоянии 120 метров от места 
взрыва находилась тяговая под­
станция. Для уменьшения сейсми­
ческого действия взрыва на зда­
ние тяговой подстанции взрывае­
мый блок был разделен на части 
и взрывание каждой части произ­
водилось последовательно. С за­
данием коллектив взрывников 
справился успешно. 

Хорошо помогал в работе руд­
нику по обеспечению экскавато­
ров железнодорожными путями 
коллектив участка службы пути, 

ДенЬ ударного труда 
Каждый день семилетки — это 

шаг к новому, а труд — вклад в 
завершение строительства комму­
низма. В один из таких дней — 
29 января — в котельно-ремонт-
ном цехе отлично поработали 
электросварщики, готовившие обо­
рудование для мартеновских пе­
чей. 

Михаил Мартынов и Виктор Ти-
щенко заваривали рамы завалоч­
ных окон. Работа сложная, требу­
ющая внимания и умения, ведь 
рамы должны верно служить, на 
них, на качество труда надеются 
сталевары, принимая обязатель­
ство увеличивать выплавку стали. 

Поработали ударно: М. Марты­
нов заварил 56 условных метров, 
а В. Тищенко — 50. Норма же 
за смену заваривать 38 условных 
метров шва. 

Для того, чтобы варить без за­
держки, нужно аккуратно соби­
рать металлические конструкции. 
На этом и показали свое мастер­
ство бригады Виктора Чернова и 
Владимира Антонюка. Хотя сбор­
щики обязались собирать в смену 
на одного человека по 1850 кило­
граммов металлоконструкций, но 
всегда собирают больше. 29 янва­
ря в бригаде В. Чернова собрали 
по 2170, а в бригаде В. Антоню­
ка — по 2366 килограммов. 

Но сборкой и сваркой ответ­
ственных деталей оборудования 
мартеновских печей дело не огра­
ничивается. Нужно проверить ка­
чество швов под большим давле­
нием воды. 29 января такую про­
верку проводил профгрупорг уча­
стка Мударис Малыбаев. Он ис­
пытывал качество заварки носка 
заливного желоба мартеновской 
печи. 

Проверка показала высокое ка­
чество заварки, желоб годен, бу­
дет надежно служить для заливки 
в печи жидкого чугуна. 

Нельзя не упомянуть и элек­
тросварщика Ивана Хакенова. Он 
всегда выполняет работы с гаран 
тией высокого качества и 29 ян­
варя тоже надежно заваривал ко­
лено трубы для коммуникаций 
горнорудного хозяйства. Работу 

произвел отлично, на 10 услов­
ных метров превысив норму. 

Дружно трудились и на других 
участках цеха, всюду рабочий 
день был завершен перевыполне­
нием задания, заказы выполня­
лись с высокой оценкой качества. 

М. А Р Х И П Е Н К О , 
мастер. 

Прием нового 
оборудования 

Завершается строительство 4 - й 
аглофабрики. Из 1 1 0 актов на сда­
чу законченных узлов, линий, 
объектов — 6 3 подписано. Основ­
ные работы сейчас выполняют 
бригады механо- и энергомонтажа. 
Причем, не лишне отметить, что 
механомонтажники дали большую 
фору электрикам. Но бойко рабо­
тают элентромонтажнини на своих 
участках по монтажу сети энерго­
питания и электроаппаратуры. 

Принятые и сдаче мехническиа 
линии, агрегаты испытываются. 

Т а н , 29 января проирутили от 
постоянной схемы электропитания 
агломашину № 1 4 , две одновал-
ковые дробилни, челноковые рас­
пределители. Эти агрегаты работа 
ют нормально. Механик т . Ф у н н , 
который принимает новое оборудо­
вание, произвел т а к ж е прокрутку 
вибрационных грохотов. 

М. МЕДВЕДЕВ'. 

Металлолом— 
в мартены 

29 января после ночной смены 
члены третьей бригады второго 
мартеновского цеха вышли на 
сбор металлолома. Около 80 тонн 
ценного сырья для мартеновской 
печи собрали они. Отлично труди­
лись на комсомольском субботни. 
ке сталевар шестой комсомольско-
молодежной печи Анатолий Кова. 
лецкий, подручный сталевара 13-й 
печи Евгений Васильев, подруч. 
ный сталевара первой печи Юрий 
Гришин. 

29 января комсомольско-моло-
дежная печь М в второго марте, 
невского цеха выдала сверх пла­
на 20 тонн стали. 

Н. З О Л О Т У Х И Н А . 

В 1963 Г О Д У К О Л ­
Л Е К Т И В К О М Б И Н А Т А , 
К А К С К А З А Н О В С О -
Ц И А Л И С Т И Ч Е С К И Х 
О Б Я З А Т Е Л Ь С Т В А Х , 
Д О Л Ж Е Н Д А Т Ь С В Е Р Х 
П Л А Н А : 

25000 Т О Н Н Ч У Г У Н А 
20000 Т О Н Н С Т А Л И 
20000 Т О Н Н П Р О К А ­

ТА. 
Д Л Я Э Т О Г О Г О Р Н Я ­

К И О Б Я З А Л И С Ь Д О ­
Б Ы Т Ь С В Е Р Х П Л А Н А 
50000 Т О Н Н Р У Д Ы . 

К О К С О В И К И О Б Я З А ­
Л И С Ь П О В Ы С И Т Ь КА­
Ч Е С Т В О И У Л У Ч Ш И Т Ь 
П О С Т О Я Н С Т В О К О К С А . 

Крановщики скажут спасибо 
Работа машинистов клещевых крапов слябинга, обжимного це­

ха, кранов стрипперных отделений имеет много общего. Всем им при. 
ходится работать в зоне сильно нагретого воздуха. 

Много способов предлагали рационализаторы для оздоровления 
условий труда машинистов кранов, но пользы от этого было мало. 

Наиболее подходят для этой цели кондиционеры Домодедовско­
го механического завода. Недавно наш комбинат приобрел часть 
таких кондиционеров, но прежде, чем их устанавливать в кабинах, 
нужно опробовать. 

29 января у нас в лаборатории цеха вентиляции был успешно 
опробован первый кондиционер. 

Так у нас началось интересное и полезное дело. Коллектив 
цеха вентиляции готовится установить на кранах 10 кондиционеров. 
А до конца года установим еще столько же. 

И. КОТОВСКИЙ, 
начальник цеха вентиляции. 

Велика роль мастера на произ. 
водстве, многое с него спрашива­
ется. Многое надо знать ему, 
чтобы культурно, по-деловому ру­
ководить бригадами. Но редко 
встречаются мастера, мало знают 
о работе друг друга.' 

Поэтому вечер мастер'а, состояв­
шийся в правобережном Дворце 
культуры во вторник был желан­
ной встречей мастеров. Дирек­
тор комбината Ф. Д . Воронов 
провел беседу о культуре рай 
боты мастера. Много интересного 
узнали присутствующие. 

— Мы как бы по-новому взгля­
нули на свой труд, поняли, как 
нужно культурно трудиться, при­
вивать основы культуры груда 
рабочим. Такие встречи очень по­
лезны, — сказал старший мастер 
второго мартеновского цеха Герой 
Социалистического Труда М. П. 
Артамонов. 

Обсудив условия труда, масте­
ра высказали пожелание встре­

чаться чаще. Решили созвать уни­
верситет культуры мастера. Он бу­
дет вести занятия, разбирать воп­
росы повышения культуры труда. 

Но не только деловым обсуж-
дением был заполнен вечер. Мно­
го было сделано для культурного 
отдыха, развлечения мастеров. 
Танцевали, играли, осматривали 
выставку работ фотоклуба Двор­
ца культуры. 

Однако и здесь сходились ма­
стера, в дружеских беседах об­
суждали свои дела. 

Много рассказывал старший ма­
стер второго мартеновского цеха 
Михаил Петрович Артамонов о 
работе маяков — передовых кол­
лективов печей, сталеваров печи 
№ 4. Внимательно слушали ма­
стера рассказ о том, как органи­
зовать труд а своем коллективе. 

На снимке: старший мастер 
М. П. Артамонов ведет беседу. 

Фото Ю. Толмачева. 

ЕЩЕ ОДНА ТЕХНИЧЕСКАЯ НОВИНКА 
В проектном отделе обычный 

рабочий день. Если пройти по 
большим светлым залам нашего 
конструкторского цеха, то на чер­
тежных столах, на листах ватма­
на можно увидеть почти все цехи 
и объекты комбината. 

Большую работу ведет проект­
ный отдел. Здесь и реконструкции 
действующего оборудования, и 
подготовка к капитальным ремон­
там, и конструирование совершен­
но новых оригинальных узлов. 

Завершается январь, и в ряде 
групп старшие инженеры, выда­
вая работу конструкторам, уже 
заглядывают в план февраля — 
начинается задел работ на следу­
ющий месяц. 

Коллектив отдела, как и кол­
лективы всех цехов комбината, 
борется за выполнение плана, за 
качество, за экономию материа­
лов. В прокатном секторе ведется 
работа по улучшению качества 
белой жести, по экономии дефи­

цитного дорогостоящего олова. 
Сейчас в секторе проектируется 
установка полистного травления 
жести. 

В технологическом процессе из­
готовления белой жести есть ряд 
недостатков. Перед лулгением 
жесть надо протравить, травление 
ее производится в пакетах. За-
прузка пакетов черной жести в 
травильную ванну идет вручную. 
Затем протравленные пакеты пере­
носят из ванны в специальные 
корзины, а отсюда в питатель 
лудильного агрегата — все вруч­
ную. Вес пакета 50 килограммов. 

Дальше процесс лужения идет 
автоматически. 

По нашему проекту жесть про­
травливается по одному листу. 
Между питателем и ванной луже­
ния устанавливаются два новых 
устройства. В первом особый ме­
ханизм, снимая с пакета по одно­
му листу жести, пропускает его 
через травильную ванну, а во вто­

ром — промывка и протирка про­
травленного листа на специаль­
ных вальцах. Дальше процесс лу­
жения идет по обычной схеме. 

Полистное травление должно 
улучшить качество белой жести. 
На этом этапе мы еще ликвидиру­
ем ручной труд по загрузке паке­
тов черной жести. Проектирова­
ние автоматического загрузчика в 
травильный агрегат — это сле­
дующая задача,'которую мы ста­
вим перед собой. 

Работа эта очень серьезная и 
большая. Много энергии и знаний 
вкладывают в решение сложных 
вопросов старший инженер М. Ф. 
Трахт, опытный инженер-произ­
водственник И. С. Лебедев, инже­
неры тт. А. Г. Гуркова, В. Демья­
нов. 

Н . Б А З И Л Е В С К А Я , 
сотрудник отдела, 

член редколлегии газеты 
«Магнитагорекнй металл». 

Слаженная 
работа 

Широко развернулось в куз-
нечно-преосовом цехе соревнова­
ние за достойную встречу выбо^ 
ров в Советы. Кузнецы, их подЧ 
ручные и машинисты молотов 
четко выполняют задания, борясь 
за высокое качество изделий. 
Взять бригаду Василия Тарасова. 
Сам он квалифицированный куз­
нец, часто помогает молодым ра­
бочим, передает им «вой опыт. 
Знают дело и его подручный Ге­
оргий Коваличук и машинист 
молота Валентина Сидоренко. Поэ­
тому поковки их (в основном для 
цеха' изложниц и для механизмов 
шестой домны) всегда безукориз­
ненны, а норма выполняется не 
ниже, чем на 135 процентов. 

Такая же слаженная работа и 
в бригадах кузнецов Василия Би-
бы и комсомольца Александра 
Иванцова. 

Р. Н А Б И У Л И Н , 
начальник емгны. 

Работать и жить по-коммунистически 

в частности бригада ремонтных 
путевых рабочих под руководст­
вом Виктора Федоровича Петрова. 
Производительность на одного ра­
бочего в этой бригаде за 29 янва­
ря составила 34 погонных метра. 

За сутки 29 января коллектив 
рудника выдал готовой продукции 
сверх суточного плана 2192 тон­
ны. 

Коллектив коммунистического 
тр̂ уда стремится работать так же 
четко и в феврале. 

А. Т И Х О В И Д О В . 

ТРУДОВАЯ ВАХТА ГОРНЯКОВ 


