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Юбилейную вахту — 
до конца года! Работать без о т с т а ю щ и х , 
ритмично, высокопроизводительно 

Итоги 
радуют 

Успех сопутствует с 
начала месяца коллекти
ву участка теплоизоляци
онных плит огнеупорного 
производства (начальник 
участка Н. В. Крюков). 
За первую половину ме
сяца сверх программы 
выдано десять тонн про
дукции, план выполнен 
на 101 процент. 

Особенно высоких показате
лей достиг.коллектив первой 
бригады, где мастером В. В. 
Шкабарь. Его итог за пол
месяца — 109 процентов к 
плану. ' 

Есть о чем рапортовать и 
начальнику участка экзотер
мических смесей И. А. Бу-
севу. Возглавляемый им кол
лектив выполнил план 1*3 
дней на 112 процентов, до
полнительно произведено 30 
тонн продукции. 

Б. КВЕКЗИЛЬБЕРГ, 
старший экономист огне
упорного производства. 

Не сдавать 
позиций 

Всегда высокими пока
зателями славился пер
вый мартеновский цех. 
Устойчиво работал его 
коллектив и в этом году. 
Однако в августе намети
лись сбои. 

С перевыполнением плана 
идут только бригады 27, 28, 

33, 34-й мартеновских пе 
чей и 29-го двухванного аг 
регата. С начала месяца нг 
их счету MiliO тонн сверх 
плановой стали. 

Третья часть дополнитель' 
ного металла выдана на 34-й 
мартеновской печи. Упор
ным трудом ее коллектив 
убедительно доказывает, что 
и в трудных условиях лета 
при умелой организации 
производства можно до
биться успеха и не сдавать 
завоеванных позиций. 

Л. РАТЬЕВ. 

Наш 
вклад 

С высоким качеством и 
в строго установленный 
срок выполняет заказы 
для ремонта доменной пе 
чи № 5 коллектив кузнеч 
но-прессового цеха. На 17 
августа из 800 указанных 
в заказе деталей 730 бы
ло отковано и отгружено 
потребителю. 

Особенно отличается в вы
полнении этого важного за
дания бригада, возглавляе
мая профоргом смены куз
нецом А. М. Романенко. 
Ежедневно этот коллектив 
перекрывает нормы выра
ботки почти в полтора раза. 

Не сегодня — завтра кол
лектив цеха намерен пол
иостью рассчитаться с за
казом доменщиков. 

В. ГОЛУБЦОВ, 
старший мастер куз-

нечно-прессового цеха. 

В начале лета был издан 
приказ, который предусмат
ривает разработку в каждом 
цехе мероприятий по подго
товке к работе в зимних ус
ловиях, в особенности — по Со всей серьёзностью 

В середине июня Ц К 
КПСС и Совет Министров 
СССР приняли постановле
ние «Об обеспечении народ
ного хозяйства и населения 
топливом, электрической и 
тепловой энергией в осенне-
зимний период 1(979/80 го
да». В этом документе раз
работана четкая программа 
обеспечения ритмичной и 
бесперебойной работы всех 
отраслей промышленности в 
наиболее сложное время го
да. Особое внимание обра
щено на подготовку к рабо
те зимой промышленных 
предприятий. С удовлетво
рением можно отметить, что 
на комбинате работа, преду
смотренная постановлением 
партии и правительства, ве
дется постоянно. 

экономии всех видов энер
гии, снижению ее потребле
ния. Многие агрегаты по
требляют в определенные 
периоды суток значительное 
количество энергии. Анализ 
показывает, что это количе
ство можно снизить без 
ущерба для дела. В соответ
ствии с приказом директора 
комбината в цехах ведется 
поиск возможностей сниже
ния потребления топлива и 
энергии. Важность такой ра
боты сейчас очень велика. В 
первом полугодин установ
ленный па комбинате лимит 
расходования энергии был 
превышен на 54,7 миллиона 
киловатт-часов. И только в 

(Окончание на 2-й стр.) 

РАБОЧАЯ СОВЕСТЬ 
Не секрет, бывает и так: 

приняли 'обязательство — а 
там как «бог на душу поло
жит», главное — попали «в 
струю». А оправдаться всег
да можно, найдутся причи
ны: не было условий, не обе
спечили смежники... 

Не так было в коллективе 
Ц Р М О № 2, когда трудя
щиеся принимали социали
стические обязательства по 
достойной встрече 50-летия 
города. Среди других пунк
тов был записан и такой: 
«Каждый третий ремонт — 
с гарантией». Забегая впе
ред, скажу — это обяза
тельство было выполнено, 
а предыстория почина тако
ва. Еще в 1974 году в кни
ге записей учета производ
ственного процесса участка 
слесарей-сборщиков Ц Р М О 
N° 2 появилась первая за
пись, сообщающая о произ
водственном ремонте с по
меткой «сдан с гарантией». 

— Раньше было так, - -
рассказывает старейший 
слесарь цеха Николай Мат
веевич Воинов, — взялись 
за ремонт очередного узла 
с прокатного стана. Работа 
привычная: разобрали узел, 
где что не так, сделали. А 
через некоторое время со
общение — узел вышел из 
строя. Обидно было слу
шать упреки от прокатчи
ков. В основном у нас на 
участке все слесари—специа
листы высокого класса. За

думались: в чем дело? По
чему плохо работаем? По
няли, делаем все «на гла
зок». Решили: так дальше 
не пойдет. Потребовали от 
заказчиков на каждый узел 
чертежи. Всю работу стали 
делать только по ним. Брак 
исчез. Он теперь возможен 
только в результате ошиб
ки. 

Почин поддержали рядо
вые рабочие слесари-сбор
щики Н. М. Воинов, И. А. 
Епи'кеев, 'А. А. М у с и н , 
бригадир Л. И. Дементьев 
во главе с мастером участ
ка сборки промышленного 
оборудования В. Г. Попко
вым. В ходе соревнования 
коллектив слесарей гаранти
ровал ритмичное изготовле
ние, сборку и сдачу дета
лей, узлов для прокатных 
станов. 

К ремонтам стали гото
виться заранее. За неделю— 
две до начала планового ре
монта определенного стана 
требовали чертежи. Общая 
заинтересованность в поло
жительном конечном резуль
тате работы среди участни
ков соревнования способст
вует созданию обстановки 
товарищеской поддержки и 
активной взаимопомощи. 
Мало самому работать от
лично, важно, чтобы отлич
но работали и твои това
рищи. Большое значение 

(Окончание на 3-й стр.) 

СЕГОДНЯ 
В НОМЕРЕ 
ВЕСТИ И З ЦЕХОВ 

ИДЕМ В З И М У 

РЕМОНТЫ С ГА
ЛАНТНЕЙ 

П А Р Т И Й Н А Я 
жизнь 
П Е Р Е Д О В О Й ОПЫТ 
— ВСЕМ 

У МЕТАЛЛУРГОВ СТРАНЫ 
На Новолипецком метза-

воде совместно с Централь
ным научно-исследователь
ским институтом черной ме
таллургии разработана и 
внедрена технология вы
плавки стали с остановкой 
продувки на стандартном 
низком содержании углеро
да и последующим наугле
роживанием, раскислением 
и продувкой металла в ков
ше. Установлено, что ме
талл, выплавленный с пере-
дувом и доводкой в ковше, 
практически не отличается 
от металла, выплавленного 
с остановкой продувки на 
заданном содержании угле
рода. Разработанная техно
логия позволяет существен
но повысить производитель
ность конверторов-. 

На Нижнетагильском мет-
комбинате предложено при
менить приспособление в ви
де удлиненного изогнутого 
мундштука для наплавки 
внутренних поверхностей из
ношенных деталей. Мунд
штук съемный, устанавлива
ется на действующее обору
дование. При наплавке на
ружных поверхностей мунд
штук снимается. Внедрение 
данного предложения позво
лило восстанавливать внут
ренние поверхности деталей, 
которые раньше шли в от
ходы. Экономический эф
фект составляет 596 рублей 
в год. 

На Лыеьвенском метзаво 
де предложено 
электрическую схему свароч
ной машины МТ-1220, заме
нив в нен^ клапан типа 
,К'ПЭ-"4—45 йа клапан типа 
КЭПЧ5, а тиристор водяно
го охлаждения типа Т-150 
на тиристор типа Т-250—9 
воздушного охлаждения. В 
результате изменения схемы 
повысилась производитель
ность сварочной машины, 
увеличилась надежность ра
боты клапанов и тиристоров. 

Н а у ч н о ' - практическим 
объединением «Тулачермет» 
опробована десульфу рация 
стали карбидом кальция в 
сталеразливочном ковше. 
При оптимальных условиях 

изменить обработки металла с расхо
дом кальция 2—3 кг/т 
степень десульфурацпи со
ставляет 55—65 процентов, 
содержание кислорода в ста
ли достигло 0,003—0,006 
процента. Низких концент
раций серы и кислорода 
можно достигнуть при пол
ном отделении печного окис
лительного шлака и наведе
нии высокооснонного мало-
железистого. 

Степень десульфурацпи 
металла зависит от футеров
ки сталера.чливочного ковша. 

Для низко- и среднеуглеро-
дистой стали и ковше с ша
мотной футеровкой степень 
десульфурации в 2 и 1,6 ра
за ниже, чем в ковше с маг
незитовой и высокоглинозе
мистой футсровками соот
ветственно. 

* * * 
Липецким политехниче

ским институтом совместно 
с Новолипецким металлур
гическим заводом (НЛМЗ) 
исследованы угловые зазо
ры в главной линии черно
вой клети непрерывного ши
рокополосного стана «2,000» 
Н Л М З с целью определения 
оптимальных режимов на
стройки уравновешивающих 
устройств стана. 

Установлено влияние ка
чества настройки уравнове
шивающих устройств шпин
делей на величину углового 
зазора на холостом ходу 
стана. Разработана и внед
рена методика точной на
стройки пружинных уравно
вешивающих устройств. 

Внедрение этой методики 
па черновых клетях стана 
«2000» позволило умень
шить число поломок рабо
чих валков и увеличить 
срок службы текстолитовых 
вкладышей и других дета
лей. 

Обзор подготовлен 
инженерами отдела 

научно-технической ин
формации комбината. 

На комбинате ежегодно проводятся большие работы по замене морально устарев
шего, а также пришедшего в негодность и требующего замены оборудования. Скоро 
предстоит капитальный ремонт доменной печи № 5. Задолго до ремонта монтажники 
на специальной площадке ведут сборку нового кожуха для будущего агрегата. 

На снимке: идет контрольная сборка нового кожуха. 
Фото Н. Нестеренко. 

Долг 
будет 
возвращен 

В связи с аварийным 
выходом из строя двух 
мощных турбокомпрессо
ров в течение четырнад
цати дней — с 22 июля 
по 4 августа—в кислород
но-компрессорном произ
водстве не работали два 
кислородных блока. В 
результате только в ав
густе металлурги недо
получили 5 млн. кубо
метров кислорода. 

Наладчики Восток-
энергочер.мета и ремонт
ный персонал # К П при
ложили немало усилий, 
чтобы ускорить работы 
по ликвидации аварии. 
4 августа, на два дня 
раньше графика, они бы
ли завершены и на сле
дующий день турбины 
вновь начали подавать 
сжатый воздух на кисло
родные блоки. Послед
ние работают все эти дни 
в форсированном режи
ме, кислородчики уже в 
этом месяце намерены 
полностью покрыть долг, 
сейчас он уменьшился на 
1,5 млн. кубометров. 

Авария потребовала 
мобилизации усилий все
го коллектива кислород
но-компрессорного про
изводства. Стараясь воз
можно больше компенси
ровать потери, каждый 
трудился в полную меру 
сил. И это принесло свои 
плоды. По кислороду на 
'«голодном пайке» по су
ществу были только до
менщики, все мартенов
ские цехи получали его в 
период аварии в требуе
мом количестве и без ог
раничений. Кроме того, 
идя навстречу . пожела
ниям сталеплавильщи
ков, компрессорщики- на
шли возможность под
нять давление сжатого 
воздуха. Всего его с на
чала месяца произведено 
136 млн. кубометров — 
на 275 тысяч больше, чем 
предусматривалось. 

Ю. 1ДЕРБАК, 
и. о. начальника кис
лородно-компрессор

ного производства. 

Ремонты с гарантией 


