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СЕГОДНЯ В НОМЕРЕ: 
Инициативе листопрокатчиков 
— всемерную поддержку! 

На предсъездовской трудовой 
вахте 

Железнодорожники ищут резер
вы производства 

Техника в бездействии 

Партком идет в цех 

Комсомолия комбината готовит
ся к съезду партии 

Дела спортивные 
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Ц Е Н Н Ы Й 
ПОЧИН 

В корреспонденции 
«Рождение инициати
вы», опубликованной в 
нашей*>газете («ММ», 
3 октября 1970 года) , 
мы у ж е сообщали о 
том, что коллектив 
прокатчиков вторбй 
бригады стана 2500 го
рячей прокатки решил 
р а б о т а т ь в четвертом 
к в а р т а л е текущего го
да по плану I к в а р т а л а 
1971 года. В этом ж е 
номере газеты опубли
кованы его социали
стические обязатель
ства. 

Придавая важность 
инициативе коллекти
ва второй бригады, 
партийный и профсоюз
ный комитеты комби
ната на совместном за
седании одобрили со
циалистические обяза
тельства прокатчиков 
второй бригады стана 
2500, принятые труже
никами в честь XXIV 
съезда партии. 

В постановлении пар
тийного и профсоюзно
го комитетов рекомен
довано коллективу 
бригады заключить до
говор о соревновании 
со своими смежниками, 
в частности, с коллек
тивом 2-й бригады сля
бинга. 

Постановление обя
зывает начальников це
хов и производств, 
председателей цеховых 
комитетов профсоюза 
провести на рабочих 
собраниях разъясни
тельную работу о важ
ности инициативы про
катчиков с тем, чтобы 
она получила широкое 
распространение в 
коллективах всех бри
гад, агрегатов и участ
ков комбината. 

Это создаст возмож
ность коллективам це
хов успешно завершить 
текущую пятилетку и 
уверенно приступить к 
выполнению государ
ственного плана с пер
вых дней нового года. 

На этом снимке — 
один из старейших тру
жеников доменного цеха 
кузнец Николай Степано
вич БЫКОВ. Он выпол
няет заказы быстро и с 
высоким качеством. 

Фото Н. Нестеренко. 

ЛУЧШАЯ БРИГАДА 
Неплохо"завершил первую 

декаду октября коллектив 
стана 2350 листопрокатного 
цеха. Прокатчики сумели за
писать на свой счет 1000 
тонн сверхпланового горяче
го проката. 

Этому во многом способ
ствовали труженики четвер
той бригады, которыми ру

ководит мастер Леонид Ми
хайлович Морозов. На про
тяжении всего года бригада 
мастера Морозова трудится 
с большим подъемом. Успех 
здесь достигается прежде 
всего за счет четкой, слажен
ной работы всех членов кол
лектива и умелого руковод
ства. Никогда не подводят 

своих товарищей работники 
склада слябов, где бригади
ром Александр Николаевич 
Мельников, организованно, 
быстро и четко делают свое 
дело люди бригадира листо-
отделки Николая Ильича 
Краснова, умело управляет 
механизмами старший опера
тор Павел Иванович Шуша-
рин. 

Выполняя решения июль
ского Пленума ЦК КПСС, 
партийные организации це
хов комбината проводят 
большую работу по оказа
нию помощи труженикам 
села. 

На прошлой неделе в сов
хозе Полоцкий Кизильского 
района побывала группа от
ветственных работников вто
рого мартеновского, второго 
листопрокатного и сортопро
катного цехов. Три коллек
тива ведущих цехов комби
ната давно и плодотворно 
шефствуют над совхозом. 
Цель этой поездки — совме
стное составление с работни
ками совхоза плана меро-

ПОЕЗДКА в совхоз 
приятии по техническому и 
культурному строительству 
в предстоящей пятилетке. 

Например, коллективу сор
топрокатчиков предстоит по
строить два коровника на 
двести голов. Сортопрокат
чики обязались за зиму под
готовить металлоконструк
ции для коровников, а вес
ной приступить к сборке их. 

Совхоз Полоцкий — круп-
ное передовое хозяйство, 
действующее на основе ме
ханизированного труда. В 
связи с этим в строительстве 

новых коровников предусма
тривается и механизация 
трудоемких процессов. Об
судив проект строительства 
новой животноводческой 
фермы, работники совхоза 
высказали свои замечания и 
пожелания, которые были 
приняты шефами. 

С будущего года в сов
хозе начнется строительство 
стадиона. Сортопрокатчики 
обязались принять в его со
здании самое активное уча
стие. 

У МЕТАЛЛУРГОВ СТРАНЫ 
С ИСТЕМА оборотного 

цикла для нейтрализа
ции, стабилизации и 

очистки загрязненной воды, 
поступающей, от газоочисток 
конверторного цеха, введена 
в действие на Западно-Си
бирском металлургическом 
заводе. Наладка системы 
произведена Юго-Восточным 
производственно - техниче
ским предприятием «Югэнер-
гсчермет». Система состоит 
из двух радиальных отстой
ников, насосов оборотной 
воды, градирни, реагентного 
хозяйства, шламовых насо
сов, вакуум-фильтров и ус
тановки для брикетирования 
шлама. В результате пуско-
наладочных работ установ
лен оптимальный водно-хи 
мический режим работы обо
ротного цикла. Предложено 
фосфатирование оборотной 
воды для предотвращения 
образования отложений. 

P а эр а б о тан ы р еко м енд а ции 
для проектирования и строи
тельства стационарной уста
новки по фосфатированию 
оборотной воды, внедрение 
которой позволит получить 
годовой экономический эф
фект свыше 370 тысяч руб
лей. 

НА МЕТАЛЛУРГИЧЕ
СКОМ ЗАВОДЕ «За-
порожсталь» совместно 

с институтом «ВНИПИчер-
метэнергоочистка (Харьков) 
усовершенствована система 
подовых труб методических 

печей непрерывного тонколи
стового стана. Для уменьше
ния потерь тепла и повыше
ния производительности пе
чей диаметр глиссажных 
труб увеличили со 108 до 
162 миллиметров и умень
шили число поперечных труб. 
При этом общая поверх
ность труб уменьшилась на 
28 процентов. Применение 
новой системы подовых труб. 
на двух методических печах 
позволило снизить удельный 
расход топлива на 6-^-8про
центов и увеличить произво
дительность печи на 2—3 
процента. 

С ПОСОБ борьбы со 
смерзаемостью желез
ного концентрата пу

тем опыления его порошко
образным хлористым каль
цием испытан Восточным 
научно - исследовательским 
горнорудным институтом 
на дробильно-О'богатитедь-
ной фабрике Шерегешского 
рудника Кузнецкого метал
лургического комбината в 
зимний период 1969—1970 гг. 

Опыление концентрата су
хой ' магнитной сепарации 
хлористым кальцием произ
водилось при помощи опыт
но-промышленной установки 
непрерывного действия. Ус
тановлено, что добавка 0,5— 
1,0 килограмма хлористого 
кальция на 1 тонну концент
рата с влажностью 2—3 про
цента обеспечивает его не-
смерзаиие или легкое смер

зание при температуре воз
духа до минус 15—25 граду
сов С. Экономический эф
фект от применения этого 
метода составляет 4,6 копей
ки на тонну. 

Н ОВЫЙ СОСТАВ эмуль
сии для холодной про
катки листов разработан 

и опробован в лабораторных 
условиях Институтом черной 
металлургии (г. Днепропет
ровск). Эмульсия содержит 
0,6—0,8 процента сульфо-
амидопарафииа т>€АП-300)-; 
0,8—1 процент масла инду
стриального — 20; 0,05—0,1 
процента пирофосфата нат
рия. Эмульсия обладает вы
сокими антикоррозионными 
и эффективными смазочными 
и моющими свойствами. 
П ри м ен е ни е р аз р а б от ая н о й 
эмульсии позволит увеличить 
производительность станов 
холодной прокатки на 5—8 
процентов, повысить качест
во поверхности холодноката
ных листов и обеспечить ста
бильную работу смазочно-
охлаждающих систем. 

И НСТИТУТОМ «Укрш-
промез» для металлур
гического завода «За-

порожсталь» разработана 
конструкция прямоточной 
сталеплавильной печи, рабо
тающей с интенсивной про
дувкой ванны кислородом. 

Прямоточную печь предпо
лагается установить на мес
те мартеновской печи № 1 
завода «Запорожсталь». 

Конструкция печи позволяет 
производить быструю завал
ку шихты через свод зали
вочным или специально ус
тановленным краном и орга
низовать продувку металла 
кислородом с высокой интен
сивностью. Уборка шлака из 
шлаковика производится пе
риодически без остановки 
печи на ремонт. В связи с 
отсутствием регенераторов и 
кладки в нижнем строении 
печи полностью исключают
ся его ремонты. Технико-эко
номические показатели рабо
т ы новой сталеплавильной 
печи и основные конструк
тивные параметры подтвер
ждены расчетами. 

Н А ВОЛГОГРАДСКОМ 
металлургическом заво
де опробовано утепле

ние прибыльной части слит
ков стали 40Х экзотермиче
скими смесями на основе 75-
процентного ферросилиция 
или люнкерита Л-28М. На
илучшие результаты получе
ны при расходе смеси на ос
нове 75-процентного ферро
силиция в количестве 0,8 ки
лограмма на тонну стали и 
при расходе смеси на основе 
люнкерита Л-28М в количе
стве 1 килограмма на тонну 
стали. При этом .получена 
плотная макроструктура 

опытных слитков, что позво
лило снизить при прокатке 
головную обрезь с 15 до 14 
процентов. 

I I А КРИВОРОЖСКОМ 
Н металлургическом за-
• I воде внедрен контроль 

стальных прокатных валков 
станов блюминга 1150, блю
минга 1300, заготовочного 
730, и штрипсового 300 ульт-
р озвуковым дефектоскопом 
УДМ-1М производства Ки
шиневского завода «Элек-
троточприбор». 

Контроль осуществляется 
призматическими щупами с 
углами ввода ультрозвуко-
вых колебаний 40 и 50 на 
частоте 2,5 мгц по поверхно
сти с чистотой обработки не 
ниже третьего класса. 

Контролю подлежат валки 
в состоянии поставки, а быв
шие в эксплуатации — перед 
каждой установкой их в 
стан. Систематический кон
троль позволяет своевремен
но отбраковывать дефект
ные валки и тем самым пре
дотвращать возможные ава
рии на стане, вызванные их 
поломкой. Экономический 
эффект б"т внедрения уль
тразвукового контроля вал
ков составляет 32 тыс. руб. 

Подготовлено отделом 
технической информации. 


