
•человек 
У Вали Буркановой рано кон

чилось детство, рано рассталась 
она с беззаботными играми, не 
помнит отцовской ласки. Ей не 
исполнилось еще и года, когда 
отец стал жертвой произвола 
культа личности-

В детстве она не докучала ма
ме с расспросами об отце, их не 
было у многих: шла война. Поз
же, не зная, где он и что с ним, 
она поняла, что отца у нее нико
гда не будет. 

— Я смогла окончить только 
7 классов дневной детской шко
лы, — говорит Валя, — время 
было трудное, мы с мамой, в то 
время уже нетрудоспособной, жи
ли на иждивении моей старшей 
сестры. Пошла работать, когда мне 
исполнились 15 лет. Работала 
книгоношей по маминому паспор
ту. 

Юность Вали закалялась в тру
де, она не была беззаботной. Ва
ля рано узнала, что такое 
жизнь, и лучшее стремилась во
брать в себя, чтобы потом спол
на отдать обществу. 

Начав трудовую жизнь, Валя 
продолжала учиться в школе ра
бочей молодежи. Девять классов 
окончила без перерыва, а потом... 

А потом вынужденный пере
рыв: родилась дочь Надя 

Так незаметно прошла юность, 
рано стала матерью. 

Но если хочешь жить интерес
но, быть полезным, надо учиться. 
И Валя, как только дочь Надень
ка сделала первые шаги, снова 
пошла учиться и закончила деся
тый класс 

1957 год... Валя через учебно-
курсовой комбинат пришла в кол
лектив центральной электростан
ции. ' Ее приняли дежурной деаэ-
ратЬрных баков. Участок боль
шой. Тепловая схема в то время 
здесь была несовершенной, час
то создавались аварийные поло
жения на станции. Валя Буркапо-
ва ответственно относилась к по
рученному делу. И как. бы ни 
было трудно на участке, она всег
да стремилась оправиться само
стоятельно- Начальник смены был 
уверен: где Валя, там — поря
док. 

Вскоре она вышла в передови

ки производства и не сдает завое
ванных позиций многие годы. Ее 
портрет висит на Доске почета 
ЦЭС Взгляните на него и вы уви
дите как на вас смотрят умные и 
в то же время застенчивые глаза. 

Валя не «становилась на своем 
первом трудовом достижении. Она 
изучила и успешно сдала экзаме
ны по оборудованию других рабо
чих мест: машиниста питатель
ных насосов, помощника машини
ста паровой турбины. 

Знаний, полученных в обще
образовательной школе, для уп
равления современной техникой, 
конечно, недостаточно. Валя посту
пает сразу на второй курс школы 
мастеров, которую заканчивает с 
отличием. 

И вот она уже машинист паро
вой турбины. 

На центральной электростанции 
сейчас работают машинистами па
ровых турбин еще три женщины, 
но ни одной из них не удалась 
так быстро изучить несколько 
специальностей и дойти до веду
щей профессии электростанции. 

Я хочу рассказать об одном 
случае, который произошел на 
второй турбине, когда работала 
Валя-

Это случилось 6 сентября 1964 
года. Турбина резко изменила 
звук : вылетели лопатки из по 
следнего диска ротора, попали в 
конденсатор и разрезали несколь
ко 'охлаждающих трубок. Конден
сатор стал переполняться водой. 

Случайно у турбины появился 
начальник цеха П. И. Кириенко. 
Валя точно проинформировала его 
о случившемся. Турбина была 
аварийно остановлена. Потом П. И. 
Кириенко говорил: 

— Я бы действовал точно так 
же, как она, только, пожалуй, 
медленнее. 

1964 год... Сколько недослан
ных ночей, забот и волнений. Ра
бота на производстве, дома, уход 
за детьми (а их уже двое: Надя, 
окончившая второй класс, и ше
стилетняя Галя) и подготовка к 
поступлению в институт. 

Три—пять часов сна в сутки, 
все свободное время было погло
щено занятиями. И вот она-, ра
дость и награда за труды, и мо

ральное удовлетворение: Валя 
принята в институт. 

У Вали много других желаний. 
Ей хочется научиться играть на 
аккордеоне, .изучить хорошо один 
иностранный язык, овладеть ис
кусствам художественной вышив
ки на машине. 

— Я думаю, что не смогу ис
полнить все свои желания, но по
стараюсь воплотить их В своих 
детей. 

Можно надеяться, что так оно 
и будет,. Сейчас Надя учится в 
третьем классе только на отлич
но. А недавно купили пианино. 
Теперь Надя и Галя смогут обу
чаться музыке. 

Вот он человек, с его высшим 
сознанием общественного долга, 
чувством коллективизма. Человек, 
который- гордо носит звание 
ударника коммунистического тру
да. 

В. ТОМСКИЙ. 

МИРНЫЕ ВЗРЫВЫ В случае нарушения 
технологии сталепла
вильного производства : — , — ' : 
получаются так называемые «козлы». Эти массивные металличе
ские слитки доставляются на взрывные ямы копрового цеха, где их 
дробят для возвращения в мартеновские цехи. Делают это взрыв
ники, возглавляемые Григорием Петровичем Чабаном. Они бурят 
стальные «козлы» и взрывают их для придания им мартеновских 
габаритов. 

Отлично справляются со своими обязанностями взрывники. За 
февральские дни они возвратили сталеплавильщикам почти 
150 тенн тяжеловесного сырья сверх плана. 

С В Ы Ш Е Д Е С Я Т К А Л Е Т 
Р А Б О Т А Е Т В Р Е М О Н Т Н О М 
К У С Т Е П Р О К А Т Н Ы Х Ц Е Х О В 
Т О К А Р Ь В А Л Е Р И Й К О Н -
С Т А Н Т И Н О В И Ч О В Ч И Н Н И 
К О В . О Н Х О Р О Ш О В Л А Д Е 
ЕТ С В О Е Й П Р О Ф Е С С И Е Й И 
С И С Т Е М А Т И Ч Е С К И В Ы 
П О Л Н Я Е Т Н О Р М Ы Н А 125— 
130 П Р О Ц Е Н Т О В П Р И ХО
Р О Ш Е М К А Ч Е С Т В Е И З Д Е 
Л И Й . 

НА С Н И М К Е : Т О К А Р Ь 
В. К. О В Ч И Н Н И К О В . 

Фото Е. Карпова. 

ДЛИ ВАС, РАБОЧИЕ 

НОВЫЕ ПРОТИВОПЫЛЕВЫЕ РЕСПИРАТОРЫ 
Н А Ч А Л С Я выпуск противопы-

левых респираторов новых моде
лей. Они обладают более высоки
ми защитными качествами, мень
шим сопротивлением дыханию и 
улучшенными эксплуатационными 
показателями. В новых моделях 
применены синтетические полимер
ные фильтрующие материалы и 
пластмассы, созданные специаль
но для этих респираторов. 

При разработке моделей органи
зациями Госхимкомитета учтено 
многообразие условий и гребова-
ний к эффективной противопыле-
вой защите в различных отраслях 
промышленности. Респиратор 
«Ф-62Ш» предназначен для рабо
чих, выполняющих тяжелые рабо
ты при высокой запыленности воз
духа. Для работы в условиях ед
кой пыли рекомендован прибор 

этой же модели с трикотажным 
съемным обтюратором. Облегчен
ный респиратор (типа фильтрую
щей полумаски) «У -2К» предназ
начен для рабочих, которым при
ходится трудиться при средней и 
малой запыленности воздушной 
среды. 

Эффективность действия респи
раторов равна 99.9 процента. Они 
обеспечивают высокую степень 
очистки вдыхаемого воздуха от 
пыли. Обе модели позволяют ра
бочему пользоваться з а ш и т ы м и 
очками. 

Конструкторы респираторов пре
дусмотрели эффективное разделе
ние потоков вдыхаемого и выдм-
хаемого воздуха. Фильтрующие 
качества приборов остаются ста
бильными при колебании темпера
туры воздуха в пределах от ми

нус 40 до плюс 40 градусов и при 
высокой влажности воздушной 
среды. 

Средний срок службы респира
тора марки «У -2К» равен 30 дням, 
а «Ф -62Ш» — 180 дням. Большой 
срок службы последнего достиг
нут благодаря применению в нем 
эластичных пластмассовых дета
лей, не деформирующихся при 
эксплуатации. 

Обе модели приборов прошли 
всесторонние испытания в различ
ных отраслях промышленности. 
Респираторы «Ф-62Ш» удобны 
при работе в угольных шахтах, 
на рудниках, при погрузке и раз
грузке грузов и др. Для аппа
ратчиков химических предприятий, 
рабочих цементной и асбоцемент
ной, горнообогатительной промыш
ленности и ряда других отраслей 
рекомендуется прибор «У-2К». 

В. С М И Р Н О В , 
кандидат технических наук. 

ЧИТАТЕЛЬ О МАРКЕ ЗАВОДА 
В социалистическом обязатель

стве металлургов Магнитки на 
1965 год записано: Сократить вы
пуск брака и вторых сортов в 
сравнении с 1964 годом на 15 про 
центов. В борьбу за качество вы
пускаемой продукции включаются 
все новые и новые бригады и кол
лективы. Заметны сдвиги по улуч
шению качества проката и у сор
топрокатчиков. В этом направле
нии проводится большая работа 
со всеми трудящимися цеха. 

Но коллективу сортопрокатчи
ков, как и другим прокатным це-
<ам, надо еще многое сделать, 
чтобы выпускать продукцию толь
ко отличного качества. В связи с 
этим необходимо указать. какое 
важное значение имеет правиль
ная организация валкового хозяй
ства в прокатном переделе ком
бината. 

Валки в прокатном производ
стве являются главным инстру
ментом, который непосредственно 
воздействует на обрабатываемый 
металл и придает ему нужную 
форму. От их качества, от свое
временной доставки валков зави
сит производительность станов, 
отделка поверхности, точность и 
товарный вид проката. А стой
кость валков влияет и на себе
стоимость тонны продукции. За
траты, связанные с износом и 
преждевременным выходом валков 
из строя во время прокатки, со
ставляют от пяти до пятнадцати 
процентов всех расходов по пере
делу в сортопрокатных цехах. 

Из сказанного видно, как важ-

И о т н а с з а в и с и т к а ч е с т в о 
но правильно организовать произ
водство валков и их использова
ние. А как же рбстоит дело в 
этом отношении на нашем ком
бинате? Большинство прокатных 
станов работает на валках мест
ного производства, которые по
ставляет вальцетокарное отделе
ние сортопрокатного цеха. И па-
до сказать, что с первых дней 
работы комбината и на протяжении 
трех десятилетий этот коллектив 
неплохо справляется со своими 
нелегкими обязанностями. Вклю
чившись в борьбу за качествен
ный выпуск проката, вальцетока-
ри, которыми руководят началь
ник отделения Корнилов Петр Ва
сильевич и старший мастер По-
ченков Иван Федосеевич, делают 
все от них зависящее по улучше
нию качества обточки и ремонта 
валков. 

Учитывая, что стойкость залкоз 
а следовательно и сокращение их 
расхода положительно сказыва
ется на работе станов и качестве 
проката, совершенствуются и вне
дряются в производство новые из
носоустойчивые комплекты вал
ков. Готовится новый комплект из 
высокохре/миетых сталей для чер
новой группы стана «250» № 1, 
чистовых клетей стана «250» № 2 
и других агрегатов. Производится 
автоматическая наплавка валков 

под флюсом для станов «500» и 
«720». 

Но много и других дел и забот 
у коллектива отделения. С каж
дым годом увеличивается выпуск 
металла на нашем комбинате, воз
растает сортамент прокатываемой 
стали. А значит и валков над) все 
больше и больше. Но все труд
нее становится вальцетокарям об
служивать своих потребителей. 
Основная трудность заключается в 
том, что помещение, в котором 
размещается отделение, явно не 
соответствует объему вынотняе-
мых работ. 

Достаточно сказать, что в од
ном небольшом пролете размеще
но до полсотни станков, здесь же 
отработанные и готовые валки и 
заготовки. Правда, часть загото
вок складывается возле цеха, но 
в зимнее время их засыпает сне
гом, а летом заливают дожди. 

Все возрастающее прокатное 
производство требует установки в 
отделении новы« усовершенство
ванны* станков, для которых при
ходится- убирать пирамиды, пред
назначенные для хранения гото
вых валков. Руководством отде
ления и цеха были приняты меры, 
чтобы разгрузить вальцетокарное 
отделение. Для этого несколько 
станков были сняты с фундамен
тов и перевезены на станы «300» 
и «250». Правда, это удобно для 

работы станов, но ухудшились 
условия труда для вальцетока.рей. 
Видимо, в суматохе перестановки, 
пли по другим причинам, но места 
для станков па станах выбраны 
неудачно. 

Взять хотя бы два станка, уста
новленных на стане «250» № 2. 
Они стоят на проходе, ряд ш с 
туалетными комнатами. Зимой 
здесь сквозняки, а летом от мо
талок и горячих бунтов слишком 
жарко. Такие условия могут ска
заться на качестве валков и в 
свою очередь отразиться на качест
ве катанки. А чистовые валки это
го стана требуют исключительной 
точности обработки. 

Понимая это, руководители 
проволочно-штрипоового цеха (на
чальник т. Ку гушин) обещают пе
реставить станки в более подходя
щее место, чтобы создать нор
мальные условия для работы ста
ночников. Но все эти и другие 
меры только на определенное вре
мя улучшат условия работы отде
ления. 

Технический прогресс прокатно
го производства требует четкого 
планового ведения валкового хо
зяйства. А поэтому строительство 
нового' вальцетокарного цеха ста
новится производственной необ
ходимостью. За это время строи
тельство данного объекта несколь
ко раз намечалось и планирова

лось. Сроки проходят один за 
другим, а отделение продолжает 
ютиться в закутке. 

На нашем комбинате вводятся 
в строй новые аглофабрикм и кок
совые батареи, мощные мартенов
ские и доменные печи. На фоне 
этого титанического строительства 
постройка нового В Т Ц выглядит, 
по меньшей мере, незначительной. 
Остается только удивляться, поче
му люди, которые планируют уве
личение чугуна, стали и проката 
на нашем предприятии, не учиты
вают того, что весь этот металл, 
в конечном счете, должен принять 
форму «рельсов» и «швеллеров», 
«квадратов», «уголков» и многих, 
многих других профилей, которые 
так необходимы для нашего на
родною хозяйства. 

Расширение сортамента прока
та, е ю качества, освоение новых 
марок и экономичных профилей 
проката является важнейшим ус
ловием технического прогресса в 
нашей стране. Тому чтобы про
дукция с маркой М М К была луч
шей не только у себя «а Родине, 
но и за ее пределами, будет спо
собствовать и строительство но
вого вальцетокарного цеха. 

Н П А Р Ф Е Н О В * вальцетокарь 
сортопрокатного цеха, 

партгрупорг бригады № 3. 

Стр 3. 26 февраля 1965 года 

такой 


