
СТАРШИЙ ЛУДИЛЬЩИК И. И. САЗОНОВ И ЕГО ТОВАРИЩИ 
Листопрокатный цех № 3, вы­

пускающий жесть для пищевой 
промышленности, является одним 
из наиболее технически оснащен­
ных предприятий мира, произво­
дящих подобную продукцию. Но 
высокая техника не 'может тво­
рить чудеса, если ею не овладели 
люди, не умеют управлять слож­
ными машинами и оборудовани­
ем. В нашем цехе имеются мно­
гие десятки хороших, опытных 
производственников, в совершен­
стве владеющих своими спе­
циальностями и использующими 
технику до дна. Одним из таких 
является старший лудильщик 
И. Н. Сазанов. Он и ого бригада 
работают на лудильном агрегате 
№ 4. Из месяца в месяц, изо дня 
в день добиваясь высоких произ­
водственных показателей, брига­
да т. Сазонова в 1959 году одной 
из первых в цехе перешла на 
коллективную, так называемую 
«котловую», систему оплаты тру­
да. 

Инициатором перехода на та­
кую систему был т. Сазонов. Он 
понимал, что сам работает намно­
го лучше других членов брига­

ды, что коллективная оплата при­
несет некоторое уменьшение его 
заработка, но шел на это, зная, 
что в будущем заработок опять 
возрастет и товарищи будут за­
служенно вознаграждены за труд. 

В течение последних трех лет 
коллектив агрегата № 4 работает 
устойчиво, все время выполняет 
л перевыполняет нормы выработ­
ки, а главное, имеет лучшие в 
цехе показатели по расходу оло. 

принимались для устранения их 
и насколько эти меры были эф­
фективны. 

Приняв смену, он производит 
расстановку членов бригады. При 
плохой работе магнитного пита­
теля старший лудильщик ставит 
сюда наиболее опытного лудиль­
щика. Сам бригадир прежде все­
го налаживает бесперебойную по. 
дачу листов из магнитного пита­
теля во флюсовую машину, для 

нии, а также легкий металл. За­
тем проверяет, как работает флю­
совая машина. Хорошая настрой­
ка флюсовой машины сокращает 
такие пороки на листе, как 
«черная точка», «излом» и другие. 

Особое внимание т. Сазонов 
обращает на работу метальной 
пары во флюсовой машине. На . 
стройку метальной пары он про­
изводит следующим образом 
Остановив ход листов, берет лист 

Т Р И Б У Н А П Е Р Е Д О В О Г О О П Ы Т А 
ва. Средний расход олова на тон­
ну жести по агрегату горячего 
лужения № 4 более чем на кило­
грамм меньше среднего расхода 
по отделению. 

Как же т. Сазонов и его това­
рищи добиваются успехов в своей 
работе? И. Н. Сазонов, приходя 
на работу, обстоятельно знако­
мится с итогами работы предыду­
щей смены спрашивает сменяе­
мого старшего лудильщика, какие 
были дефекты жести, какие меры 

чего вместе с другим лудильщи­
ком настраивает питатель. Очень 
часто плохая проходимость ли­
стов получается из-за плохо про­
мытой жести. Установив это, 
старший лудильщик подвергает 
жесть дополнительной промывке 
водой из шланга. 

На магнитном питателе т. Са­
зонов строго следит за циркуля­
цией воды. Циркулируя, вода 
смывает с жести соли железа, 
которые образуются при травле-

Здравствуйте, дети ! 
Взрослые борются за то, чтобы небо было без­

облачным, чтобы вам жилось весело. А вы должны 
хорошо и отлично учиться 

День, когда первый раз в 
жизни берешь в руки порт­
фель и направляешься в со­
провождении родителей к зда­
нию школы, запоминается на 
всю жизнь, Солнечным утром 
2 сентября 1963 года на дво­
ре 31-й средней школы было 
многолюдно. Здесь построи­
лись в одну линию и старше­
классники и самые маленькие 
— первоклашки. Со словами 
теплого привета к малышам 
обратились их старшие това­
рищи по школе. А они внима­
тельно слушают их, не пропу­
скают ни одного слова. На 
снимке справа учащиеся пер­
вых классов школы № 31 
слушают наставления стар­
ших... 

У них горят глаза от нетер­
пения: впереди ведь много не­
известного, а все неизвестное 
притягивает ум, словно маг­
нитом, 

А вот они ужо за порогом 

школы. Традиционный звонок, 
который звучит для них ба­
шенным колоколом. Новень­
кие, блестящие от свежей 
красни парты приняли их в 

свои ебъятия, И теплый спо­
койный голос первой учитель­
ницы, которую они обязатель­
но сразу же полюбят, вольет­
ся в их настороженные от 
любопытства уши: 

— Здравствуйте, дети, Поз­
накомимся... 

И каждый день после атого 
знаменательного для них со­
бытия, события, которое за­
помнится на Вею жизнь, будет 
приносить новое. Й тай... на 
всю жизнь. 

Фото В. КУДИЯРОВА, 

Учащиеся исполняют танец о кольцами 

Добрые вести 
BPATCR. Заканчивается мон­

таж третьего агрегата братской 
ГЭС. Й сентябре он даст про­
мышленный ток. Сейчас на гид­
роэлектростанции работает 12 
агрегатов общей мощностью 2.7Й0 
Тысяч киловатт, и ока является 
крупнейшей в мире. 

КЕМЕРОВО. Важный объект 
— цех ректификации метанола 

сдали строители на Иовокемёрав» 
ском Химическом комбинате. К 
аппаратам -встали эксттлуатаийой» 
ники. На днях зДесь будет выдай 
первый проДукт — 'метанол, яв­
ляющийся сырьем для производ­
ства пластмасс* минеральных 
удобрений и лекарственных пре­
паратов, 

ИВАНОВО, ОкоЛо 10 километ­
ров трассы КаНаЛа Волга.Уводь 
прорыто в полный профиль. Этот 
канал даст волжскую воду горо­
ду текстильщиков — Иваново. 
Мощная насосная станция, кото­
рая строится на берегу Волги, 
неподалеку от плеса, поднимет 
зоду на высоту более 50 метров, 
Этеюда до уводьского водохра­
нилища она пойдет самотеком. 

САЛАВАТ (Башки р с к а я 
АССР), Крупнейшая в стране 

•стекловаренная печь зажжена на 
сооружаемом здесь заводе, Она 
будет ежегодно Давать миллионы 
квадратных . метров оконного 
стекла н eotttn тысяч квадратных 
метрВв Крупногабаритного вит. 
ринного.стекМ. 

ХАРЬКОВ. Своих Первых зри­
телей принял кинотеатр «Пио­
нер». ЗДесь два зрительных зала 
н'а тысячу Мест, просторное фойе 
с эстрадой, пионерская комната 
Теперь юные граждане город,-
имеют свой Широкоэкранный ки­
нотеатр, 

жести, влезает на машину и за­
дает этот лист непосредственно в 
метальную пару по каждой про­
водке. В это время другой лу­
дильщик, по его команде подни­
мая или опуская верхний валок 
метальной пары, регулирует за­
зор. Настроив флюсовую маши­
ну, т. Сазонов идет на штгбелер 
и к сортировщицам, проверяет 
качество жести и толщину по. 
крытая. Обнаружив какой-либо 
дефект на листах, немедленно 
принимает меры к устранению 
его. 

Снижением толщины покрытия, 
^рсли в этом есть необходимость 

т. Сазонов занимается уже в на­
чале смены, наладив хорошую 
проходимость листов в агрегате. 
О величине покрытия передовой 
производственник судит не толь­
ко по данным лаборатории, но 
сам проверяет на изотопном при­
боре несколь.ко листов. Сравнив 
результаты своей проверки с дан­
ными лаборатории, т. Сазонов 
начинает заниматься регулиров­
кой покрытия. Сначала он прове­
ряет, насколько плотно поджаты 
валки жировой машины. Как мра. 
вило, т. Сазонов всегда работает 
при плотно зажатых валках этой 
машины и такой же работы тре­
бует от остальных старших лу­
дильщиков агрегата. 

Проверит валки и, если нужно, 
отрегулировав их, снова проверя­
ет покрытие на изотопном прибо­
ре. В случае, если на отдельных 
про;водках поджатие валков не 
дало нужных результатов регу. 
лйрует покрытие щетками. Щетки 
он поджимает равномерно, не до­
пуская большого выхода пере-
лудки. 

Настройку моечной машины 
производит второй лудильщик. 
Характерным дефектом, возника. 
ющим из-за плохой работы моеч­
ной машины, является «синева» 

на листах. Устраняется она не­
сколькими способами: поджатием 
моющих валков, повышением кон. 
центрации эмульгатора, промыв­
кой отжимных валков. В случае 
затруднений, какой, лучше приме­
нить способ для устранения «си­
невы», лудильщик обращается к 
старшему лудильщику за советом 
и последний всегда помогает то­
варищу настроить машину. 

Чистильную машину также на­
страивает второй лудильщик под 
руководством т. Сазонова. Из-за 
плохой настройки этой машины 
обычно получаются следующие 
дефекты: мятость, плохо очищен­
ный металл, надавы. Вмятость 
обычно устраняется ослаблением 
пережатой пары валков. Хорошая 
чистка достигается путем равно­
мерного распределения отрубей 
по проводкам. Причину образова­
ния надавов т. Сазонов ищет пу­
тем прекращения хода листов по 
проводке, где идут надавы, и на­
чинает задавать чистые листы без 
надава, последовательно в каж­
дую пару валков. Найдя пару 
валков, от которой идут надавы, 
старший лудильщик легко извле­
кает инородное тело из валка. 

I 
Большое значение т. Сазанов 

придает соблюдению технологиче­
ской инструкции и особенно тем­
пературному режиму. Температу­
ру олова он старается держать в 
самых минимальных пределах, не 
допуская колебаний в ту или дру­
гую сторону более пяти градусов 
Цельсия. 

Температуру масла т. Сазонов 
держит, как правило, на верхнем 
пределе. Это уменьшает возмож­
ность масляных пороков типа 
«птичка» и «масляная сетка». Вы. 
сокая температура позволяет ре­
же накачивать масло из циркуля­
ционных баков, а это в свою оче­
редь, также уменьшает масляные 
пороки так как при закачке хо­
лодного масла происходит взбу­
дораживание рабочего масла. 

Сдавая смену, т. Сазонов рас-
сказывает сменщику, что сн де­
лал в смене и что считает нуж­
ным сделать еще. Лбычно то, что 
он передает по смене, выполняет, 
ся, так как из всех старших лу­
дильщиков цеха т, Сазонов счи-
тается по общему признанию, са­
мым квалифицированным. 

Б. КЛИМОНТОВ, 
старший мастер лудильного 
отделения листопрокатного 

цеха № 3. 

Автоматизацию 
—в жизнь 
До настоящего времени ни 

на одном отечественном ме­
таллургическом заводе нет си­
стемы автоматического регу­
лирования толщины прокаты­
ваемой Полосы. Имеющиеся 
устройства на отдельных про-
ЙатПых клетях станов Магни­
тогорского металлургического 
комбината и некоторые других 
заводов, не й состоянии ре­
шить Поставленные задачи. 
Поэтому резервы повышения 
производства за счет Прокатки 
на минусовых допусках, 
уменьшения брака и вторых 
сортов остаются Неиспользо­
ванными, 

На комбиЛаФе в настоящее 
время ведется внедрение сис­
тем автоматического регули­
рования толщины одновремен­
но на станах «1450» и 
«2500» горячей прокатки й 
стане «1200» Холодной про» 
катки (пятиЛлетьевой стан 
цеха жести). 

Разработка этих Систем осу­
ществлена и н с т и т у т а м и 
ЦНИИЧМ. ВИИЙМЕТМАШ, 

МАТ, нивтяэшш, пт 

совместно с центральной за­
водской Лабораторией антома-
игзацйи производства нашего 
комбината, 

На стане «1200» система 
группового регулирования ра­
ботает, а. по системе тонкого 
регулирования этого стана я 
станов «1450» — «1500» ве­
дутся наладочные работы и 
испытания отдельных узлов 
ойслмы. 

Внедрение этих систем дает 
огромный экономический эф­
фект, определить который и 
настоящее время не представ­
ляется возможным. 

Участие в этих работах 
принимают инженеры цен­
тральной заводской лаборато­
рия автоматизации производ» 
ства тт. Шващгорн, Гринблат, 
Шестеркин, Карлик, Темнико-
на. рабочие тт. Соловьев и Ка-
Долин, 

Н. НРАЙН0В. 

Стр, 3 . и сентября 1S63 годя 


