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ПЯТИЛЕТКА, 
ГОД ЧЕТВЕРТЫЙ Работать без о т с т а ю щ и х , 
р и т м и ч н о , высокопроизводительно! 

ЛУЧШИЕ 
В ЦЕХЕ 

Во втором копровом цехе 
подведены итога социали 
сгического соревнования 
среди коллективов бригад 
за январь. Впереди идут 
четвертая бригада южного 
участка, где старшим брига
диром работает В . И . .Заце
пин, и вторая бригада 
участка № 1, мастер кото
рой В. В . Миронов при
знай лучшим мастером це
ха. Коллективы этих бригад 
перевыполнили план ооот 
ветственно на 4,9 и 14,6 
процента, что составило 
1400 и 1740 тонн сверхпла
нового мет алло лома. При
знаны лучшими по профес
сии газорезчики Н . Губа
нов и Н . Щумахар, прессов
щик В. Попов, машинист 
крана Р. Фаесахов и стро
пальщик "А. Михайлин. В 
феврале эти рабочие также 
идут в авангарде социали
стического соревнования и 
показывают пример осталь
ным работникам цеха. 

П. К А Л И Н И Н , 
председатель комитета 
профсоюза второго коп

рового цеха. 

СДАЮТ " 
ЛЕНИНСНИЙ 
ЗАЧЕТ 

Комсомольцы управле
ния трамвая сдают Ле
нинский зачет. 

Первыми этого почетного 
права удостоились водите
ли комсомольско-мюлодеж-
ного коллектива имени X I I I 
съезда В Л К С М , где груп-
квмеоргом ударник комму
нистического труда Л . По
номарева. Ребята этого эве
на сегодня борются за зва
ние бригады коммунистиче
ского труда. 

Вместе с ними сдают за
чет комсомольцы вновь соз
данного КОМСОМОЛЬСКО-МО-
лодежяого коллектива мас
тера Ю . Смолякова. 

Первыми сдали зачет луч
шие водители, передовики 
производства Н . Лебедев, 
И. Попов, Г. Акеаптарова, 
В. Овищев, Ю . Казанцев и 
другие. А всего за два дня 
Ленинский зачет сдали свы
ше шестидесяти комсомоль
цев. 

В. К У Н И Ц И Н А , 
секретарь комсомольской 
организации управления 

трамаая, 

Соревнуются железнодорожники 

Вновь — лидеры 
Продолжается соревнова

ние железнодорожников 
комбината и станции Маг
нитогорск за обеспечение 
полной загрузки каждого 
вагона, скорейшую его обра
ботку и продвижение. По 
результатам работы 1за ян
варь лидером вновь признан 
коллектив сквозной бригады 
№ 2, руководимый сменным 
помощником начальника уп
равления Ж Д Т комбината 
Б. А. |Нелк»5иным, В труд
ных условиях января этот 
коллектив сумел выполнить 
план по отгрузке готовой 
продукции на 101Л процен
та. Дополнительно к вада-

нию перевезено 4107 тоня 
народнохозяйственных лру-
зов. Простои вагонов парка 
М П С сокращены против 
нормы на 1,3 часа (з расчете 
на каждый вагон. За счет 
этого удалось высвободить 
для дополнительных перево
зок 338 вагонов. 

Этих (успехов железнодо
рожники второй сквозной 
бригады добились прежде 
всего благодаря умелой ор
ганизации труда всего кол
лектива и каждого работни
ка. Большую роль сыграли 
также высокое чувство от
ветственности, самоотвер
женный труд многих членов 

коллектива. Наибольший 
вклад в этот успех бригады 
внесли машинисты (электро-
ооэов М . М . Гриппов, Е. 3. 
Тараяенко, помощники ма
шинистов Н. Н . Хаметов и 
М . Н . Зайцев, составители 
поездов В. Е. Зайцев и К- А. 
Камалов, осмотрщики ваго
нов Т. Р. Царева, М. Miyre-
нова, диспетчеры Н . П. Пер
мяков, Г. И . Лапин и В. Б. 
Бсрдюженко. 

В минувшем году в сорев
новании сквозных бригад 
коллектив, руководимый 
Б. А. Нелюбиным, чаще дру
гих выходил тюбпт'т^ м. 
Итоги января показывают, 
что коллектив агорой иьига-
ды намерен сохранить зва
ние лидера и в этом году. 

Р. ПОТУРНАК, 
инженер ООТиЗ управ
ления Ж Д Т комбината. 

• Главное сегодня — экономить металл 

НЕЛЕГКО ДАЕТСЯ УСПЕХ 
Комбинат свою работу по 

экономии металла строит 
в двух основных направле
ниях. Первое направление 
— это экономия металла 
непосредственно на комби
нате и второе, не менее важ
ное направление,—это эконо
мия металла в народном 
хозяйстве. 

1978 год Магнитогорский 
металлургический комбинат 
закончил с определенными 
успехами. Металлурги уло
жились во все нормы рас
хода проката черных ме
таллов. В частности, полу
чена экономия металла на 
ленте стальной около двух 

тысяч тони, на производстве 
белой жести горячего луже
ния — 56 тонн, электроли
тического лужения — 219 
тонн. Получена значитель
ная экономия в цехе гну
тых профилей — около 4,5 
тысячи Г О Ш . ' 

В 1078 году комбинат вы
полнил и нормы расхода 
слитков на прокат, с кото
рыми за последние годы 
комбинат не оправлялся. 
Экономия металла против 
уровня 1977 года составля
ет 8Q0 тонн по фактическо
му удельному расходу. Од
нако считать, что экономия 
металла на прокат достиг

ла 800 тонн, будет не совсем 
правильно, так как на 
комбинате с о р т а м е и т 
проката существенно услож
нился в сторону увеличе
ния спокойных марок ста
ли, рост составил около 
3 процентов, расходный ко
эффициент против уровня 
1977 года увеличился все
го на 1,3 килограмма на 
тонну, в то время как рас
четы показывают, что услож
нение сортамента проката 
увеличивает расход метал
ла в прокатных цехах где-
то порядка 4—5 кнлолрам-

(Окончание на 2-й стр.) 

На уровне 
рекордов 

Коллектив стана «250» 
№ 2 проволочно-штрипсово-
го цеха в третьем году деся
той пятилетки добился ре
кордного производства, про
катав 600 247 тонн металла. 
Это наивысшее достижение 
за все время работы стана. 
Долгие годы мечтали про
катчики подойти к этому ру
бежу, многое было сделано 
в обновлении оборудования, 
совершенствовании техноло
гии. 

Вступив в четвертый год 
десятой пятилетки, коллек
тив стана не сбавляет тем
пов, продолжает работать 
на уровне лучших показате
лей прошлого года. 

На снимках: один из 
вальцовщиков стана Влади
мир Лукич Киктенко; опера
тор бунтовязальных машин 
Николай Николаевич Бак-
штеев; Идет готовая продук
ция. 

Фото Н. Неагеренко. 

Сегодня 
в номере 

• Металлурги готовят
ся встретить день вы
боров в Верховный 
Совет С С С Р успеха
ми в труде 

• Экономия металла — 
требование дня 

• Отчеты и выборы в 
парторганизациях 

• Итоги конкурса стен
ных газет 

На Красногоровском ог
неупорном заводе автомати
зирована работа смеситель
ного бегуна СМ-11, вклю
чающая следующие опера
ции: автоматизация дозиров
ки сыпучих и жидких ком
понентов, загрузка в бегун 
компонентов, цикл переме
шивания, выдача на дози
рующий стол, блокировка 
дозирующего стола и тран
спортерных лент, блокиров
ка аварийных ситуаций с ос
тановкой бегуна и подачей 
звукового и светового сигна
лов. 

Аппаратура выполнена на 
бесконтактных элементах 
серии «Ло-гика-Т». 

Н а Днепровском метал
лургическом заводе на груп
пе № 12 нагревательных ко
лодцев блюминга «1150» осу
ществлен дополнительный 
подвод компрессорного воз 
духа с инжекцкей воздуха 
из атмосферы. 

Применение инжекторов с 
проходным сечением сопла 
12 мм позволяет дополни
тельно п о д а т ь 1000— 
1200 мз/ч. воздуха на каж-

У МЕТАЛЛУРГОВ СТРАНЫ 
дую ячейку, что соответ
ствует увеличению тепловой 
мощности на 0,7—0,8-10« 
ккад/ч. При работе ячеек с 
инжекторами продолжитель
ность периода до выхода на 
контрольную температуру 
для металла холодного поса
да сокращается в среднем 
на 1,5 ч. 

• • • 
На металлургическом за

воде им. Серова на методи-
часких печах № 1 и 2 стана 
«450» произведена замена 
монолитной хромомагнезито-
вой подины с жароупорны
ми направляющими брусья
ми на корундовую из блоков 
КОР-93 двух типоразмеров: 
КЛ-1 и КЛ-2. В результате 
увеличилась в 2 раза стой
кость подины, устранены 
темные полосы на заготов
ках от глиссажных труб и 
получен экономический эф
фект свыше 21 тыс. руб./год. 

* » * 
На Западно-Сибирском 

металлургическом заводе на 

машинах для вскрытия чу
гунных леток доменных пе
чей внедрен модернизиро
ванный патрон для крепле
ния бура, который снабжен 
стаканом, выполненным в 
виде гильзы, на боковой по
верхности которой имеется 
вырез под клин. Стакан 
вставляется в корпус патро
на и надежно защищает его 
наружную и внутреннюю по
верхности от брызг шлака и 
металла. Оправка сменного 
инструмента, например фре
зы для разборки футляра 
летки, монтируется на на
ружной поверхности корпуса 
патрона и фиксируется с по
мощью байоненгного паза. 

Внедрение данного пред
ложения позволило быстро и 
надежно производить заме
ну бура, повысить срок 
службы патрона. 

Стенд для разборки и 
сборки фрикционного аппа

рата автосцепки внедрен на 
Михайловском ГОКе. 

Из-за отсутствия техноло
гической оснастки ремонт и 
разборку фрикционных ап
паратов автосцепки в цехе 
ремонта подвижного состава 
после съемки не производи
ли. Бывшие в эксплуатации 
фрикционные аппараты за
меняли новыми. 

Группа авторов предложи
ла стенд для разборки и 
сборки фрикционного аппа
рата автосцепки. Стенд со
стоит из стальной платы, 
цилиндра, стойки, рычага. 
На фрикционный аппарат, 
установленный на столе, на
жимают стаканом. Цилиндр 
опирается на опору и стой
ку. Кроме того, стенд вклю
чает впускные кран и кла
пан, манометр и выпускной 
кран. Стенд устанавливается 
на фундаменте с помощью 
анкерных болтов. Внедрение 
предложения позволило ка
чественно разбирать и соби
рать фрикционный аппарат 

автосцепки. Эионом'ический 
эффект составил 1840 руб
лей в год. 

* • • 
Н а Жданавском метал

лургическом заводе «Азов-
сталь» исследована возмож
ность прокатки на блюминге 
«1170» заготовок сечением 
282X320 мм для рельсов 
типа Р65 из слитков типа 
Р10 за 13 пропусков вместо 
17, из слитков типа Р12 за 
11 пропусков вместо 15 за 
счет перераспределения об
жатий по пропускам и более 
рационального использова
ния кантовок раскатав. 

Внедрение этих схем об
жатий позволило повысить 
производительность главной 
линии блюминга при про
катке заготовок для рельсов 
типа Р66 иа слитков типа 
Р12 на 2—3 процента, из 
слитков типа Р10 — на 4— 
6 процентов без ухудшения 
механических свойств и сни
жения выхода рельсов пер
вого сорта. Экономический 
эффект составил 16,3 тысячи 
рублей в год.^ 

Материал подготовлен 
сотрудниками ОНТИ, 


