
На вахте сталевары второго 
У главного входа на комбинат установлен большой 

красочный стенд, рассказывающий об успехах метал­
лургов на предвыборной трудовой вахте. Сегодня .он со­
общает о достижениях сталеплавильщиков второго мар­
теновского цеха, в коллективе которого трудится про­
славленный сталевар, кандидат в депутаты Верховного 
Совета СССР Николай Давыдович Аверьянов. 

В авангарде соревнующихся за достойную встречу 
дня выборов сегодня ид£т коллектив, обслуживающий 
третью мартеновскую печь. С начала месяца на сверх­
плановом счету сталеплавильных бригад, возглавляе­
мых сталеварами тт. Бугровым, Саханским, Оглоблей и 
Карповым, уже записано около 500 тонн стали. Это наи­
большее количество дополнительного металла среди всех 
агрегатов цеха. 

Готовят подарки к знаменательной дате и коллекти­
вы других мартенов. Более чем по сто тонн сверхплано­
вой стали внесли в предвыборную копилку сталепла­
вильные бригады 1-го, 9-го и 10-го агрегатов. 

М. КУДРИН. 

Достойную встречу Д н ю метал­
лурга готовят горняки Магнито­
горского рудника. 

Только коллектив смены, где на­
чальником Прокопий Федорович 
Прошин, за пять месяцев этого го­
да добыл сверх плана 24 тысячи 
тени руды. Большой вклад в 
этот успех внесли экскаваторщики 
коммунист В. Стешковой и И. Ре­
вунов. 

С таким же упорством и уме­
нием трудятся и остальные кол­
лективы экскаваторного участка 
рудника горы Магнитной. Общими 
усилиями горняков отправлено 

— Больше удобрений Роди­
не! — под таким девизом тру­
дится коллектив сульфатного 
отделе н и я коксохим и ческого 
производства. Н а протяжении 
ряда месяцев высоких успехов 
в соревновании достигает кол­
лектив смены, руководимый 
мастером В . Г . Табарским. 
Четко соблюдая технологию 

производства, передовики обес­
печивают высокое качество 
удобрений. 

На снимке: мастер В. Г. Та-
барский (слева) , центрифутов-
щица А. К. Кузнецова и аппа­
ратчик И. И. Теребилкин. 

доменщикам дополнительно к 
плановому заданию около 100 ты­
сяч тонн руды. 

А . А Д А Е В А , 
наш нештатный корреспондент. 

Пролетарии всехЛхтшш.. соединяйтесь! 
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В03ДУХ0НАГРЕВА ТЕЛ И 
ПОСТАВЛЕНЫ НА СУШКУ 

Радостная весть облетела строительную площадку десятой 
домны: принят газ на воздухонагреватели. 

Д в а года назад газовщик Михаил Ложкин принимал газ на 
воздухонагреватели девятой домны. Это право доверили ему 
и сейчас. Раздается команда: «Снять заглушку трубопровода 
коксового газа». М . Ложкин подносит к запальным трубкам 
горящую спичку. Вспыхивает оранжевое пламя. Через некото­
рое время оно становится голубым — это открыли доступ га­
зу к камерам горения. 

Сушка воздухонагревателей началась. За пульт управления 
агрегатом встали эксплуатационники. 

Фото Н. Нестеренко. 

Итоги выполнения производственного плана за май и с начала 1966 года по Магнитогорскому, 
Кузнецкому и Нижне-Тагильскому металлургическим комбинатам (в процентах) 

Итоги выполнения производственного плана за май (986 года 
по цехам и агрегатам (в процентах) 

Н Т М К 
Доменный цех № 1 102,2 
Мартеновский цех № 2 100,8 

Копровый цех 116,4 

Доменная печь № 4 101,6 

Доменная печь № 3 112,6 

Блюминг 101,6 
Бригада блюминга * 103,1 

П Р У Д О В Ы Е 
П Р И Е М Ы - В С Е М 

Н а комбинате систематически 
ведется работа по распростране­
нию передовых методов труда. 
В прошлом месяце, например, 
258 рабочих различных профессий 
завершили учебу в 9 школах пе­
редового опыта. 

Так рабочие, обслуживающие 
дрессировочный стан листопрокат­
ного цеха № 2, с помощью стар­
шего вальцовщика А . Колесова 
значительно повысили свою квали­
фикацию. В результате производи­
тельность труда у них возросла 
на 5,1 процента. Уменьшилось на 
треть количество бракованной 
продукции. 

Н а ж д а ч и и к и сортопрокатного 
цеха, которых лучшим приемам 
зачистки металла обучила П . Ер­
шова, добились увеличения про­
изводительности труда на этой 
операции на 14 процентов. 

Х о р о ш а я отдача от школы пе­
редовых методов труда на рудни­
ке, которой руководил кадровый 
рабочий, машинист станка шаро­
шечного бурения И . Якименко. 
Его умение и сноровку переняли 
17 молодых машинистов станков, 
повысив производительность ма­
шин Па 7 процентов. При этом 
значительно увеличился срок 
службы долот. 

В. П Е Т Р О В , 

ЧУГУН СВЕРХ 
ПЛАНА 

Более 500 тонн высококаче-
ственного чугуна с начала месяца 
дополнительно к заданию выдали 
бригады, обслуживающие домен­
ную печь № 3. Тонкие знатоки 
доменного процесса мастера 
Дмитрий Карпева, Николай Ф е о ­
фанов, Юрий Неведров и Алек­
сей Базулев обеспечивают ров­
ный и устойчивый ход печи. Э т о 
создало условия для снижения 
расхода топлива. 

Так, па каждой тонне выплав­
ленного с начала месяца чугуна 
ими сэкономлено по 25 килограм­
мов металлургического кокса. 

С . К А З А К О В А , 
экономист доменного цеха. 

Агломератчики 
обмениваются 

опытом 
25 мая па Кузнецком металлур­

гическом комбинате начала свою 
работу Всесоюзная межзаводская 
школа по обобщению опыта р а б о . 
гы агломерационных фабрик, по 
повышению качества агломерата и 
интенсификации процесса спека­
ния. О т нашего комбината в ра­
боте этой школы участвуют на­
чальники смен аглоцеха № 1 
т. Сазонов и аглоцеха № 2 т. Зай­
цев. \ 

После Кузнецка школа работа­
ла на Карагандинском металлур­
гическом заводе, а с шестого ию­
ня — на нашем комбинате. С в о ю 
работу школа продолжит на Чере­
повецком, Новолипецком и Запо­
рожском металлургических заво­
дах . 

В обобщении опыта принимают 
участие 44 представителя от ме­
таллургических заводов, институ­
тов и министерств черной метал 
лургии С С С Р и У С С Р . Перед шко­
лой стоят большие задачи: из­
учить характеристику сырья, по­
ступающего на агломерационную 
фабрику, способы усреднения аг­
ломерационной шихты, подготовку 
топлива и флюсов, способы дози­
ровки компонентов шихты, меро­
приятия по интенсификации про­
цесса спекания агломерата (вве­
дение извести, подогрев шихты) , 
режим возврата, способы и 'эффек­
тивность охлаждения агломерата, 
автоматизацию технологических 
процессов, характеристики работы 
эксгаустеров, К И П и использова­
ние их для ведения процесса, ме­
роприятия по повышению каче­
ства агломерата и другие вопро­
сы. 

В ходе работы школы заслу­
шиваются и обсуждаются докла­
ды и сообщения представителей 
предприятий, проектных и науч­
но-исследовательских институтов. 
Участники Школы изучают вопро­
сы непосредственно на рабочих 
местах, обсуждают передовой 
опыт агломерационных фабрик по 
повышению качества агломерат; 
и интенсификации процесса спека­
ния. Разрабатываются рекоменда­
ции^ отдельно по к а ж д о м у пред 
приятию, а также общие рекомеп- . 
дации для института,' министерств 
и металлургических заводов. \ 

Рекомендации будут утвер­
ждаться Министерством черной 
металлургии С С С Р , затем рассы­
латься по заводам* 

П. Б О Г А Ч Е В , 
старший инженер отдела 
технической информации, 

ВЕРНЫ ОБЯЗАТЕЛЬСТВУ 

ммк кмк нтмк 
за май с нач. г. за май с нач. г. за май с нач. г. 

Чугун 100,5 100,7 Чугун 100,2 100,4 Чугун 102,4 101,2 
Сталь 100,4 100,3 Сталь 102,0 99,6 С т а л ь 102,5 102,7 
Прокат 100,1 100,1 Прокат 100 6 100,9 П р о к а т 100 6 100,9 
Кокс 101,4 101,6 Кокс 100,0 100,0 К о к с 100,5 100,7 
Р у д а _ 104,6 102,4 Руда 101,6 98,9 Р у д а 107,0 104,7 
Агломерат 104,5 101,1 Агломерат 101,0 99,9 Агломерат 100,9 99 7 
Огнеупоры 103,4 108,5 Огнеупоры 104,7 103,0 Огнеупоры 103,0 103,6 

М М К 
Доменный цех 100,4 
Мартеновский цех № 2 100,3 
Мартеновский цех № 3 100,4 
Обжимной цех 100,8 
Копровый цех 102,4 
Ж Д Г 100,7 
Доменная печь № 2 • 101,0 
Доменная печь № 3 100,3 
Доменная печь № 4 100,3 
Доменная печь № 6 100,5 
Доменная печь № 7 100,1 
Мартеновская печь № 2 101,3 

^ М а р т е н о в с к а я печь № 3 102,6 
- - ^ М а р т е н о в с к а я печь № 12 96,6 

Мартеновская печь № 13 106,6 
Мартеновская печь № 25 98,1 
Маотеновская печь № 23 102,8 
Блюминг № 2 101,6 
Бригада 2 блюминга № 2 105,0 
Среднелистовой стан 101,1 
Стан «500» 99,1 

кмк 
Мартеновский цех № 1 100,9 
Мартеновский цех № 2 103,0 
Обжимной цех 102,9 
Копровый цех 102,0 
Ж Д Т 106,8 
Доменная печь № 1 96,8 
Доменная печь № 3 ремонт 

Доменная печь № 2 100,4 

Мартеновская печь № 2 104,8 
Мартеновская печь № 3 102,6 
Мартеновская печь № 10 104,1 
Мартеновская печь № 7 104,4 
Мартеновская печь № 15 102,3 
Мартеновская печь № 8 105*9 

Листопрокатный цех 100,9. 
Среднесортный цех 100,2 


