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В е т е р а н 
В О И Р 

В доменном цехе по 
данным за 1975 год 385 
трудящихся состоят в 
членах ВОИР. Это зна
чит, что каждый третий 
работник цеха внес свой 
вклад в дело 'развития и 
усовершенствования тех
нологии производства. 

В числе наиболее ак
тивных рационализаторов 
называют старейшего ра
ботника цеха, бригадира 
электриков Алексея Ва
сильевича Мешкова. 
Только за годы девятой 
пятилетки экономический 
эффект от внедренных 
предложений А. В. Меш
кова составил'ни много, 
ни мало — 36 тысяч руб
лей! 

Хотя за плечами у 
Алексея Васильевича 
только школа мастеров, 
которую он закончил уже 
будучи опытным рабочим, 
глубине его мысли может 
позавидовать любой ин
женер. За один только 
прошлый год он внес 21 
рацпредложение, из кото
рых Пятнадцать нашли 
применение в производ
стве. Года два назад 
группой изобретателей 
цеха, в которую входили 
Г. Д. Бурдаков, Н. П. 
Денисов и А. В. Мешков, 
было разработано пред
ложение по реконструк
ции программы загрузки 
и шихтоподачи доменной 
печи № б с целью ликви
дации следящей системы. 
Экономия от внедрения 
этого изобретения соста
вила 76 тысяч рублей! 

С электриком Данисо-
вым Алексея Васильеви
ча связывает прочная и 
плодотворная творческая 
дружба. Уже за пер
вый к в а р т а л э т о г о 
года ими разработано 
семь рационализаторских 
предложений. Как гово
рится, — ум хорошо, а 
два лучше. Разница поч
ти в двадцать лет не 
мешает им в тесном сот
рудничестве решать мно
гие производственные во
просы. Разработанное 
ими введение дополни
тельного контакта путе-
вмка в схеме конусов за
сыпного аппарата домен
ной печи № 6 дало эф
фект в 323 рубля; усо
вершенствование реле 
времени РЭ-,180 — ЗЙ4 
рубля; введение сигнали
зации о перенаполнении 
коксовых воронок при 
загрузке — 289 рублей. 
Цифры эти в масштабах 
комбината могут пока
заться не слишком вну
шительными. Но ведь за 
годы прошедшей пятилет
ки только Мешковым и 
ело соавторами подано 
50 рацпредложений! 

'Алексей Васильевич 
Мешков — ветеран раци
онализации. Первые свои 
предложения он разраба
тывал еще в пятидесятых 
годах, когда рационали
зация только начинала 
набирать темп. В цехе не
сколько таких рабочих, 
которые не только сами 
много делают для разви
тия производства и усо
вершенствования техно
логии, но и молодых то
варищей по работе заин
тересовывают и привле
кают в обшество изобре
тателей и рационализато
ров. Это, например, элек
тромонтер-наладчик Д. С. 
Канишев, электрик А. И. 
Козочкин и другие. Оли 
постоянно вносят свой 
пклад в дело развития 
•производства. 

И. СЕМЕНОВА. 

НА ПРАВОМ ФЛАНГЕ ПЯТИЛЕТКИ 

В коллективе цеха механизации хорошая слава идет о то
каре Владимире Шуватове. Ударник коммунистического тру
да комсомолец В. Шуватов является комсоргом бригады. За 
высокопроизводительный труд он награжден знаками победи
теля соцсоревнования за 1973, 1974 и 1975 годы. 

В дни ленинского субботника молодой труженик, как обыч. 
но, выполнил почти полторы сменных нормы. 

НА СНИМКЕ: В. ШУВАТОВ за работой. 
Фото Н. Нестеренко. 

Д ВЕНАДЦАТОГО апре
ля начались работы по 

кладке коксовой батареи 
№ 1. Надо сказать, что срок 
начала работ был сорван. 
Вполне можно было начать 
работы 5 апреля. Единствен
ная причина отставания — 
отсутствие огнеупоров пер
вой и второй зон. По строи
тельным нормам и правилам 
положено начинать кладку, 
когда есть огнеупоры для 
первой и второй зон. К со
жалению, наши поставщики 
огнеупоров из Первоураль
ска, Семилукска и других 
городов не сумели отгрузить 
наши огнеупоры к 5 апреля. 
График поставки, который 
был утвержден у них, не 
соответствовал нашему тем
пу работ. Мы шли впереди. 
Подготовительные работы к 
кладке были выполнены 
строителями раньше графи
ка. В итоге — строительст
во было приостановлено. 

Сейчас налажен строгий 
контроль за работой' заво
дов-поставщиков. Мы знаем, 
сколько огнеупоров нахо
дится на обжиге, сколько — 
на выходе, сколько — в ста
дии формовки. 

Только 22 апреля получе
ны недостающие марки ог
неупоров для первой зоны. 
К работе приступили все 
звенья • огнеупорщиков из 

Липецка, Кемерово, Челя
бинска, Магнитогорска и 
других городов. 

Значительно хуже обсто
ят дела с огнеупорами вто
рой зоны. Из 164 марок ог
неупоров — 56 нет. Это око
ло 230 тонн кирпича. Мы 
ожидаем прибытия вагонов 
с огнеупорами с заводов не 
раньше 10 мая. А это нас 
крайне не устраивает. Прак
тически работа по кладке 
батареи на грани остановки. 

НА РЕКОНСТРУКЦИИ 
КОКСОВОЙ БАТАРЕИ М 1 

ТРЕВОЖНОЕ 
ПОЛОЖЕНИЕ 
Нашего запаса кирпичей 
хватит буквально до 3—4 
мая. А затем стройка за
мрет. 

Н а днях мы получим ва
гон огнеупоров и закроем 
шесть марок. Около 30 тонн 
огнеупоров находится на 
сушке, на обжиге 1 в печи и 
в стадии формовки. Но это
го тоже мало. 

Управлению материально-, 
технического снабжения не

обходимо в ближайшее вре
мя укомплектовать нас 12, 
13 марками огнеупоров, хо
тя бы для того, чтобы вы
ложить первых три ряда 
второй зоны (всего девять 
рядов). Если удастся это 
сделать, мы стоять не будем 
и продержимся до прибытия 
остальных марок кирпичей. 
Не хватает около 50 про
центов огнеупоров марок 
24в2й, 24026, 24627. Особен
но плохо с маркой 24841. 
Из 100 штук кирпичей, не
обходимых для кладки, мы 
имеем в наличии 20. 

Довольно медленно рабо
тают звенья огнеупорщиков. 
Среднесуточная производи
тельность звеньев 100—120 
тонн огнеупоров. По графи
ку же надо укладывать 
'•170—ilfiO тонн и вплоть до 
200 тонн огнеупоров в сут
ки. Огнеупорщики отстают 
от графика примерно на 
двое суток. Но это второй 
вопрос дня. Первый — не
хватка огнеупоров. 

Видимо, руководству 
УМТС надо уже сейчас, за
ранее начать укомплектовку 
огнеупоров для третьей и 
четвертой зон. 

Н. БОГДАНОВИЧ, 
начальник «Коксо-

химстанции», 
А. ВИНОКУРОВ. 

Э КОНОМИЯ воды се
годня остается од

ной из важнейших про
блем. С приходом теплых 
дней потребность в воде 
резко возрастет. На ком
бинате проведено много 
мероприятий, направлен
ных на рациональное ис
пользование воды, за счет 
которых расход пожар
но-питьевой воды сокра
тился на 38 процентов. 
Только с начала смотра-
конкурса по рационально
му расходованию воды 
принято 862 рационализа
торских предложения. Из 
них 7135 — внедрено. Эко
номия воды составила: по 
промышленной воде 
11460000 кубических мет
ров, по пожарно-питье
вой — более одного мил
лиона. 

Но и этого при слож
ном положении по снаб
жению водой промышлен
ного узла явно недоста
точно. Положение остает
ся тревожным. Достаточ
но сказать, что паводок 
нынешнего года, который 
практически завершился, 
очень мал. Он составил 
всего около десяти про
центов по сравнению с 
прежними. Поэтому ру
ководителям цехов, тру
дящимся необходимо 
усилить контроль за рас
ходом пожарно-питьевой 
и промышленной воды. 

В целом цехи комбина
та укладываются в уста
новленные лимиты по по
жарно-питьевой и про
мышленной воде. Но в 
ряде цехов еще встреча
ются недоработки. Так, 
мартеновский цех Кя 1 за 

март имеет на своем счету 
30 процентов перерасхода 
пожарно-питьевой воды, 

-что составляет свыше че
тырех тысяч кубов. В ду
шевых службы погрузки-
выгрузки (начальник А. 
Сатчиков) управления 
Ж Д Т по-прежнему в 
смывных бачках санузла 
пожарно-питьевая вода 
не заменена 'на техниче
скую. Такая же картина 
в управлении оборудова
ния УКСа. 

Но кроме этого во мно
гих цехах не обращает 
должного внимания на 
чистоту сбрасываемых 
вод. Особенно напряжен
ная обстановка в южном 
блоке прокатных цехов, в 
частности, проволочио-
штрипсовом, обжимном 
№ 1 и сортопрокатном 
цехах. Они сбрасывают 
промышленную воду с 
окалиной в шламовый 
туннель, откуда эта вода 
поступает в первичные и 
вторичные отстойники. В 
настоящее время шламо
вый туннель перегружен, 
и обслуживающему пер
соналу приходится рабо
тать в сложных услови
ях, так как уровейь воды 
в туннеле стал очень вы
сок. На насоаной станции 

№ 5 из-за сложившихся 
условий все семь насос
ных агрегатов перегруже
ны и работают на полном 
пределе, нет даже воз
можности остановить их 
на профилактический ре
монт. И руководство це
хов не волнует эта про
блема. А случись, что 
выйдет из строя один из 
насосных агрегатов, воз
можно значительное ог
раничение этих цехов 
промышленной водой, в 
том числе второго и тре
тьего блюмингов. Кроме 
того, что в обжимном це
хе № 1 /плохо ведется 
очистка промышленной 
воды, в этом цехе и боль
шой ее перерасход, кото
рый составляет 1,5 тыся
чи кубических метров в 
час. 

В связи с маловодно
стью и «цветением» воды 
в заводском пруду-охла
дителе, директором ком
бината было дано указа
ние руководителям це
хов: для обеспечения бес
перебойной работы в лет
ний период необходимо 
смонтировать сетчатые 
фильтры на промводово-
дах к цеховым агрегатам 
и установкам. Но это 
указание, к сожалению, 
не всеми цехами выпол
няется. 

Экономии и очистке 
промышленной воды — 
самое пристальное вни
мание! Об этом должны 
помнить все труженики 
комбината. 

Ю. ПОПОВ. 

„НУЖЕН СТРОГИЙ 
КОНТРОЛЬ" 

Заметка обсуждена на за
седании комиссии по со
действию вечернему обуче
нию. 

Постановлением заседа
ния намечен ряд мероприя
тий по усилению контроля 
за обучающейся моло
дежью, в числе которых 
предусмотрено мероприятие 
в- срок до 26 апреля 1976 
года изготовить стенд, по
священный учебе молоде
жи. 

В. ФАРАФОНОВ, 
начальник цеха 

изложниц. 

„СРОЧНЫЙ ЗАКАЗ" 
Факты перепростоя ваго

нов с металлоконструкция
ми имели место. На оче
редном совещании по ре
конструкции нагреватель
ных колодцев корреспон

денция была обсуждена со 
.всеми участниками. 

В. КУДИМОВ, 
начальник ОЦ-2. 

„ Н Е Д О С У Г " 
На заметку, опубликован

ную в вашей газете под та
ким заголовком, сообщаю, 
что изложенные ф а к т ы 
имели место. В настоящее 
время детали с территории 
бывшего склада ЖДТ убра
ны и находятся в ЦРМО 
Л5 1. 

Н. ТНМАШЕВ, 
начальник ЦРМО № 1. 

„ОБЯЗАТЕЛЬНО 
ДЛЯ ВСЕХ" 

Критика газеты признана 
справедливой. Заметка об
суждена на партийном соб
рании и совещании ин
женерно-технических ра
ботников. Мастерам, стар
шим мастерам и замести
телю начальника ц е х а 
предложено повысить лич
ную ответственность за 
выполнение требований, 
принятых на комбинате си
стем по охране труда и 
технике безопасности. 

А. ЗИМЕНСКИЙ, 
начальник ЦРМО № 2. 

ОБЛЕГЧЕНА КОНСТРУКЦИЯ 
Бригада "рационализаторов, в которую вошли специа

листы огнеупорного производства и центральной техно
логической лаборатории Р. Хабиров и В. Костин, а так
же молодой новатор фасонно-вальце-сталелитейного це
ха В. Аршин, разработали облегченную конструкцию 
вставок холодильника, используемых в огнеупорном 
производстве. 

За счет использования предложения сэкономлено 3,2 
тонны металла на сумму не более тысячи рублей. 

Ю. БАЛАБАНОВ. 

Н о в а я 
с в а р о ч н а я 

л и н и я 
Стационарная сварочная 

линия для ремонта марте
новских печей внедрена на 
Челябинском металлургиче
ском заводе. 

В период ремонта марте
новских печей производится 
много электросварочных ра
бот. На ремонтируемую печь 
необходимо доставлять 
5—б сварочных аппаратов 
ТЭС-600, что приводит к 
большим затратам физиче
ского труда, так как их тре
буется устанавливать в ме-

ИНФОРМИРУЕТ ЧЕЛЯБИНСКИЙ ЦНТИ 

стах, не обслуживаемых гру
зоподъемными механизмами. 
Кроме того, аппаратами за
громождаются рабочие ме
ста ремонтников, в резуль
тате чего снижается произ
водительность труда. 

В настоящее время смон
тирована стационарная сва
рочная линия. Для этой це
ли под рабочей площадкой 
мартеновского цеха № 2 ме
жду средними печами уста
новлен сварочный агрегат 
типа СТ-Э4. От двух свароч
ных постов проложена маги
страль к каждой печи. У 
мест производства свароч
ных работ на печи установ
лены клеммники со специ
альными зажимами. К клем-

мникам подключается элек
тросварочный кабель. 

Внедрение стационарной 
сварочной линии освободило 
от непроизводительной ра
боты сварщиков, занятых на 
переноске аппаратов, и уве
личило срок службы сва
рочных аппаратов в два ра
за. 

Б у н к е р 
для хранения 
м е р т е л я 
Выгрузка из вагонов ог

неупорных порошков (мер
теля) И подача их для про

изводства восстановитель
ных работ на Челябинском 
металлургическом заводе 
производилась вручную, в 
запыленной атмосфере. Сей
час изготовили специальный 
бункер из металлического 
листа, состоит из верхней 
прямой и нижней конусной 
части. Сверху бункер зашит 
наглухо, имеется только люк 
для осмотра и на случай ре
монта. Установили его над 
железнодорожными путями. 
Вагон устанавливается под 
бункером, и один грузчик с 
помощью механической ло
паты, работающей от лебед
ки одноканатного подъемни
ка, выгружает мертель из 
вагона. 

Мертель по откидному лю-
, ку попадает в приемную во
ронку ковшевого элеватора 
типд, Л-260, захватывается 
ковшами и подается в верх
нюю часть бункера. Привод
ной барабан элеватора рас
положен над бункером. Тя
говым органом элеватора 
служит прорезиненная лента 
толщиной 6 и шириной 
300 мм с прикрепленными к 
ней металлическими ковша
ми. 

После наполнения произ
водится погрузка мертеля из 
бункера в короба через до
затор и телескопическую те
чку самотеком. 

Экономия от данного вне
дрения составила 3000 руб
лей. 

КАЖДОМУ КОЛЛЕКТИВУ 
— ЛИЦЕВОЙ СЧЕТ 

ЭКОНОМИИ! 

В наших 
силах 


