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КОМБИНАТ ЗА Н Е Д Е Л Ю 

С О Г Л А С О В А Н Н О С Т Ь 
В Р А Б О Т Е 

Июнь — завершающий месяц первого по­
лугодия. Работа коллектива комбината в эти 
дни д о л ж н а быть особенно успешной. Не­
обходимые условия для высокопроизводи­
тельной работы имеются. Главное сейчас — 
максимально использовать каждую рабочую 
минуту, действовать четко, в нужном ритме 
и согласованно/ 

и м е н а в ы д а л а с ь на 
редкость удачной, и 
был поэтому мастер 
в т о р о г о копрового 
И в а н Евдокимович 
Г а р к у ш а доволен. Его 
бригада в ночную сме­
ну ( 7 июня) подгото­
вила для первого и 
второго мартеновских 
цехов 1 5 составов с 
металлическим ломом. 
Это большой успех 
коп ровиков: обычная 
с м е н н а я норма — две­
н а д ц а т ь составов , и 
редко кто эту н о р м у 
перекрывает вообще, с 
таким р е к о р д н ы м ре­
зультатом — тем бо­
лее. П е р в о п р и ч и н а . — 
нечеткость внутренней 
организации работ и 
нссоглаеов а и н о с т ь 
действий трех завися ­
щих друг от друга 
лиц: копров и ков, мар ­
теновцев, ж е л е з н о д о ­
рожников . В этом 
смысле смена, о кото­
рой идет речь, — об­
разцово - показатель­
на. Во-первых, д е ж у ­
ривший в ту ночь дис­
петчер мартеновских 
цехов Л е о н и д Н и к о л а ­
евич Салон подал в 
нужный час в копро­
вый цех составы под 
погрузку, не было с 
его стороны и з а д е р ж ­
ки «тяжеловеса» д л я 
дозировки составов, 
во-вторых, железнодо­
рожники не допустили 
никаких срывов, и ма^ 
стеру бригады № 4 ко­
прового цеха И. Е. 
Г а р к у ш е • оставалось , 
имея к тому ж е доста­
точно л о м а прямого 
парка и не тратя вре­
мени и сил на то, что­
бы «выбивать смену», 
м а к с и м а л ь н о исполь­
зовать благоприятные 
условия д л я быстрой 
и качественной по­
грузки сырья . Ч Т О И 
было сделано . 

Согласова н н о с т ь 
действий, четкость в 
организации работ — 
вот что решает сейчас 
успех работы копро­
вых цехов, а следова­
тельно — мартенов­
цев. Все остальное 
есть. 

Н а п о м н и м н а ш и м ' 
читателям обстановку, 

которая с л о ж и л а с ь в 
копровых цехах в фев­
р а л е и марте . Время 
было н а п р я ж е н н о е . 
М а р т е н а м тогда не 
х в а т а л о метал ло ло ма , 
и было принято реше­
ние организовать де­
каду по сбору лома в 
цехах комбината . Н а ­
сколько это ответ­
ственно — говорить не 
приходится . 

Нынче совсем дру­
гое дело . Л о м а сейчас 
в и з б ы т к е . На подъезд­
ных путях скопилось 
более 1 0 0 0 вагонов 
прямого парка с цен­
ным сырьем. Необхо­
димо в короткое в р е ­
мя освободить вагоны, 
а лом резать , о б р а б а ­
тывать , прессовать и 
н а п р а в л я т ь в марте­
новские цехи в том 
количестве, какое тре­
буется. Чтобы копро­
вики на э т а п а х — вы­
грузка , обработка ло­
ма — не имели пора­
жений, очень в а ж н о ' 
обеспечить без а в а р и й - ' 
ную работу кранового 
оборудования , прес­
сов — словом, нала ­
дить работу всех уча­
стков так, чтобы ра­
ционально использо­
вать рабочее: время и 
м а к с и м а л ь н о — обо­
рудование . 

Грамотное хозяй­
ское отношение к делу 
характерно с т а л е в а р ­
ским б р и г а д а м печи 
№ 3 2 . Печные брига­
ды добились на этом 
агрегате 1 1 1 2 плавок 
(на 9 июня) за период 
с 1 1 марта (печь вы­
шла тогда с ремонта ) . 
Это н а и в ы с ш а я стой­
кость свода в цехе. Ре­
зультат достигнут за 
счет н а д е ж н о г о ухода 
за печью, системати­
ческого контроля за 
тепловым режимом. 
Такое отношение к ра­
боте д о л ж н о стать де­
лом обычным. Тогда 
вероятность аварий 
будет устранена , и 
мартеновцы смогут 
справляться с напря­
ж е н н ы м и п л а н а м и , 
обязательства ми, взя­
тыми в честь праздни­
ка Д н я металлурга . 

Э К О Н О М Я В Р Е М Я 
Успешная работа мар­

теновцев во многом зави­
сит от коллектива Ц Р М О 
№ 1, производящего ре­
монты сталеплавильного 
оборудования . Чем ка­
чественнее и быстрее бу­
д у т отремонтированы мар­
теновские печи, тем боль­
ше получит Родина ме­
т а л л а . 

Ремонтники , понимая 
всю сложность и ответ­
ственность з а д а ч , стоя­
щих перед ними, трудят­
ся в ысок опр он з в од и тел ь-
но, досрочно выполняют 
з а д а н и я . Так , за п я т ь ме-

У С П Е Х И 

сяцев нынешнего года на 
ремонте кранового обору­
д о в а н и я * они сэкономили 
2 7 1 час, на ремонте печей 
— 1 6 8 . З а это в р е м я мо­
жно отремонтировать 1 5 
кранов , провести два пол­
ных ремонта мартенов­
ских агрегатов . 

Б р и г а д а печного проле­
та, р у к о в о д и м а я В. В. 
Трубенковым, постоянно 
п о к а з ы в а е т в ы с о к и е ре­
зультаты труда , из меся­
ца в месяц у д е р ж и в а е т 
первенство в социалисти­
ческом соревновании. 

П р а в о ф л а н г о в ы м и в 

к о л л е кт ив е н а з ы в а ю т 
бригадира слесарей В. 
Ахметханова и электро­
с в а р щ и к а комсомольца 
В л а д и м и р а К о з л о в а . Эти 
рабочие неоднократно за­
воевывали звание лучших 
по профессии. 

Сваи трудовые успехи 
наш цех посвящает пред­
стоящему полувековому 
юбилею Советского госу­
д а р с т в а . С к а ж д ы м днем 
в коллективе ширится раз ­
мах социалистического 
соревнования , посвящен­
ного этой знаменательной 
дате . 

И. Х О Х Л О В , 
секретарь партбюро 

ЦРМО № 1. 

СЕГОДНЯ 
В НОМЕРЕ 

I ВЕСТИ ИЗ ЦЕХОВ 

I В ПАРТКОМЕ КОМБИ­
НАТА. ЛИКВИДИРО­
ВАТЬ З А Д О Л Ж Е Н ­
НОСТЬ ПО ЗАКАЗАМ, 
УЛУЧШИТЬ КАЧЕСТ­
ВО ПРОДУКЦИИ 

> ОБЪЯВЛЕН СМОТР-
КОНКУРС СТЕННОЙ 
ПЕЧАТИ 

| НА СОИСКАНИЕ ГО­
СУДАРСТВЕННОЙ ПРЕ­
МИИ СССР 1972 ГОДА. 

I ВЫПУСКНИКУ ШКО­
ЛЫ. КУДА ПОЙТИ 
УЧИТЬСЯ 

ЭЛЕКТРОРЕМОНТНИКОВ 
Хорошо трудится на де­

сятимесячной ударной 
вахте коллектив электро­
ремонтного цеха. Боль­
шой объем работы при­
шлось выполнить электро­
ремонтникам в мае, но, 
тем не менее, плановое 
з адание они перевыпол­
нили. 

Л у ч ш и м и из лучших 
н а з ы в а ю т в цехе электро­
слесарей механосборочно­
го отделения И. Т. И в а ­
шина, Д . Г. Карпичко , 
отличившихся на ремон­
те электродвигателей д л я 
мартеновских печей и 
прокатных цехов комби-
н а т а . П л а н м а я они 
выполнили на 1 3 0 про­

центов. Хорошо, с пе­
ревыполнением майского 
плана на 5 0 процентов, 
потрудился па ремонте 
т р а н с ф о р м а т о р о в электро­
слесарь А. Н. Турлыгип . 
В а п п а р а т н о м отделении 
на изготовлении чугун­
ных сопротивлений для 
электровозов отлично сра­
ботало звено литейщиков.: 
П. П. Потаенко , И. Ф. 
Ж и в о в , И. А. З а р у д н ы й — 
это рабочие, всегда вы­
полнявшие з а д а н и я в срок 
и с превышением плана . 

Все передовики майской 
вахты п р о д о л ж а ю т отлич­
но трудиться и в июне. 

В. ТАНИЧ. 

Много лет трудится на комбинате Борис 
Алексеевич Кулаков. Сейчас, работая в цехе 
изложниц разливщиком, он является маяком 
соревнования, строго выполняет требования 
технологических инструкций. Передовик про­
изводства является председателем профбюро 
бригады. Фото Н. Нестеренко . 

НАГРЕВАТЕЛЬНАЯ ПЕЧЬ 
«Бритиш айрон энд стил 

рисерч а о с о ш и э й ш н » — 
о т д е л е н и е ф и р м ы « Б р и т и ш 
стил к о р п о р е й ш н » — спро­
е к т и р о в а л а новый тип пе­
чи д л я нагрева м е т а л л а 
п е р е д п р о к а т к о й , в кото­
рой и с п о л ь з у е т с я встреч­
н о е р а з ж и г а н и е з а г р у з о ч ­
н ы х зон . В р е з у л ь т а т е в 
з о н е нагрева п ередн ег о 
к о н ц а сляба , где стала 
о б ы ч н о сравнительно хо­
л о д н а я , в ы с в о б о ж д а е т с я 
з н а ч и т е л ь н о большее коли­
чество тепла . Р а с п о л о ж е н ­
ные в ц е н т р а л ь н о й ч а с т я 
п е ч и отверстия д л я выхо­
д а отработанного газа раз­
д е л я ю т ее к а м е р ы т а к и м 
о б р а з о м , что газы из к а ж ­
д о й з о н ы н а п р а в л я ю т с я не­

п о с р е д с т в е н н о в рекупера­
торы. Это п о з в о л я е т о с у щ е ­
ствлять н е з а в и с и м о е уп­
р а в л е н и е п о д а ч е й топлива 
в к а ж д у ю з о н у . 

Д р у г и е п р е и м у щ е с т в а 
новой п е ч и состоят в том, 
что п р и т о р м о ж е н и и на 
стане слябы не п о в р е ж д а ­
ются . О д н о в р е м е н н о в 
р е з у л ь т а т е н и зк ог о давле­
н и я в п е ч и у л у ч ш а ю т с я ус­
л о в и я работы и д и н а м и ч е ­
ский контроль за процес­
сом п р о к а т к и . 

РЕНТГЕНОВСКИЕ 
ИЗМЕРИТЕЛИ 

ТОЛЩИНЫ ПОЛОСЫ 
На ш и р о к о п о л о с н ы х не­

п р е р ы в н ы х с т а н а х горя­
ч е й п р о к а т к и д в у х заводов 
ф и р м ы « Б е т л е х е м стил 
к о р п о р е й ш н » п р и м е н е н а 
с и с т е м а непрерывного кон­
т р о л я по х о д у п р о к а т к и 
т о л щ и н ы полосы. Система 
состоит и з д в у х рентгенов­
с к и х и з м е р и т е л е й т о л щ и ­

н ы : о д и н непрерывно оп­
р е д е л я е т т о л щ и н у в цент­
р а л ь н о й части п о л о с ы и 
передает с о о т в е т с т в у ю щ и е 
сигналы в а в т о м а т и ч е с к у ю 
с и с т е м у р е г у л и р о в а н и я 
т о л щ и н ы с - п о м о щ ь ю ЭВМ, 
д р у г о й м о ж е т использо ­
ваться д л я проверки тол­
щ и н ы п о л о с ы по ш и р и н е а 
течение всего процесс» 
прокатки . П р и в ы х о д е из 
строя первого прибора мо­
ж е т быть п р и м е н е н второй. 
С о е д и н е н и е системы с 
ЭВМ п о з в о л я е т автомати­
чески вводить н е о б х о д и ­
мые коррективы в условия 
прокатки д л я о б е с п е ч е н и я 
н е о б х о д и м ы х х и м и ч е с к о г о 
состава, т е м п е р а т у р ы и 
плотности п р о к а т ы в а е м о г о 
м е т а л л а . В р е з у л ь т а т е ве­
л и ч и н а о т к л о н е н и й по тол­
щ и н е п о л о с ы не превыша­
ет ± 0,5 процента от но­
м и н а л ь н о й . 

И с п ы т а н и я системы по­

к а з а л и , что п р и б л и з и т е л ь ­
но ч е р е з 35 сек. после 
п е р е с е ч е н и я п е р е д н я м кон­
ц о м п о л о с ы рентгеновского 
л у ч а а п п а р а т у р а дает соот­
в е т с т в у ю щ и й сигнал . Ко­
роткое в р е м я р е а г и р о в а н и я 
п о з в о л я е т и с п о л ь з о в а т ь ав­
т о м а т и ч е с к у ю с и с т е м у 
д л ж - р е г у л и р о в а н и я толщи­
ны п р о к а т ы в а е м о й полосы. 

Проверка эффективно­
сти работы системы и з м е ­
рителей т о л щ и н ы на о б о и х 
з а в о д а х п о к а з а л а , что поч­
ти по всей д л и н е р у л о н о в 
о т к л о н е н и я составлял:: 
± 0 , 0 2 5 м м гари н о м и н а л ь ­
ной т о л щ и н е 1,93 и 
1,85 м м . Т а к и м о б р а з о м , 
д о п у с к и по т о л щ и н е поло­
сы п р и автоматиэирова н-
н о м контроле с п о м о щ ь ю 
д в у х р е н т г е н о в с к и х т о л щ и ­
н о м е р о в ^оказались прибли­
зительно вдвое м е н ь ш е , 
ч е м при обычной прокат­
ке. 


