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БЕРЕМ НА СЕБЯ... 
На днях коммунисты паро-

кислородного производства об ­
судили проект Директив XXIII 
с ъ е з д а КПСС. Собравшиеся с 
большим удовлетворением от-
метили, что предсъездовские 
социалистические обязатель­
ства трудящиеся производства 
в полтора-два раза перевыпол­
нили по- всем показателям. В 
оставшиеся д о съезда , дни 
коммунисты парокислородного 
производства дали слово вы­
работать дополнительно к пла­
ну 150 тысяч кубометров тех­
ническою и Ю^тысяч кубомет­
ров технологического кислоро­
да, произвести з а это время 
полгоры тысячи мегакалорий 
пара. 

В прениях по докладу , ко­
торый сделал начальник про­
изводства т. Тверской, высту­
пило восемь человек. Комму­
нисты единодушно одобрили 
проект Директив и высказали 
несколько ценных предложе­
ний. Начальник компрессорно-
мазугного цеха т. Ильин, на­
пример, остановился на проб­
леме использования вторичных 
ресурсов. Он предложил по­
строить и освоить новый тур­
бокомпрессор для увеличения 
производства с ж а т о г о воздуха . 

На необходимость форсиро­
ванного строительства электро­
фильтров указал в своем вы­
ступлении заместитель началь­
ника парокотельного цеха 
т. Аладов. Он отметил, что на 
13-й мартеновской печи многое 
сделано на сооружении элек­
трофильтра; но в последнее 
время здесь почему-то работы 
не ведутся. 

Электрик цеха т. Кудрявцев 
призвал коммунистов усилить 
рационализаторскую работу . 

О б с у ж д е н и е проекта Дирск-, 
1 и в в парокислородном произ­
водстве прошло под девизом 
«сегодня работать лучше, чем 
вчера». Мнение коммунистов 
наиболее полно выразил газо­
сварщик т. Моисеенко, кото­
рый сказал: 

— Я уверен в том, что пяти­
летка б у д е т выполнена еще 
лучше, чем семилетка. 

Прочитав 
проект 

Директив 

В С Е В Н А Ш И Х С И Л А Х 
ется п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь . П о тоД 
ж е самой причине с е д ь м о й агре ­
гат резки р а б о т а е т т о л ь к о в о д н у 
смену. Б е с п е р е б о й н о е с н а б ж е н и е 

Н а д п р о е к т о м Д и р е к т и в X X I I I м е т а л л о м т р е х к л е т е в о г о с т а н а , 
с ъ е з д а ' партии по н о в о м у пяти- его м а к с и м а л ь н а я з а г р у ж е н н о с т ь 
летнему п л а н у р а з в и т и я н а р о д н о - — это я с ч и т а ю о д н и м из неисполь-
го х о з я й с т в а стран'ц, с е годня м и о - з о в а н и ы х р е з е р в о в , 
го д у м а ю т , р а з м ы ш л я ю т , спорят . В проекте Д и р е к т и в X X I I I съез« 
М ы , п р о к а т ч и к и , т о ж е не стоим , в да с к а з а н о о н е о б х о д и м о с т и внед-
стороне . К а к и весь н а р о д с or- рения в п р о и з в о д с т в о в ы с о к о э ф -
р о м н ы м вниманием и интересом ф е к т и в н ы х , технически у с о в е р -
з н а к о м и м с я т этим в а ж н ы м п а р - ш е н с т в о в а н н ы х м а ш и н д о л г о е 
тийным д о к у м е н т о м . - в р е м я на о д н о м из а г р е г а т о в рез-

В е л и к о е д е л о э к о н о м и к а . Если ки не б ы л о «длины» . Н а ч а л ь н и к 
к а ж д ы й человек будет с т а р а т ь с я смены И. П о л я к о в совместно с 
с э к о н о м и т ь м е т а л л , сырье , э л е к - д р у г и м и и н ж е н е р а м и и конструк-
троэнергню, рабочее в р е м я — сбе- горами цеха в п л о т н у ю з а н я л с я 
речь н а р о д н ы е деньги , н е м а л у ю этим в а ж н ы м вопросом . Его п о -
д о л ю м о ж н о внести в к о п и л к у го- иски у в е н ч а л и с ь успехом. С е й ч а с 
с у д а р с т в а . Вот н а д тем, к а к д о - а г р е г а т м о ж е т р е з а т ь х о л о д н о к а -
биться этого в своем цехе, брига - таный м е т а л л с т р е б у р ц ы м д о -
де и д у м а е т сейчас к а ж д ы й орга- пуском. В р е з у л ь т а т е в н е д р е н и я 
низатор п р о и з в о д с т в а . ' этого н о в ш е с т в а м е т а л л после 

К а к мы м ы с л и м с о д е й с т в о в а т ь дрессировки с р а з у ж е идет на 
успеху но во го п я т и л е т н е г о п л а н а ? отгрузку . В то в р е м я , к а к р а н ь -
П р е ж д е всего начнем с к а ч е с т в а ше его н у ж н о было еще подре-
в ы п у с к а е м о й нами п р о д у к ц и и , с з а т ь на н о ж н и ц а х д о соответству -
разум"иого и с п о л ь з о в а н и я р е з е р - ющего р а з м е р а . Э т и м мы д о б и -
вов и, наконец , с э н т у з и а з м а , ра- лись з н а ч и т е л ь н о й экономии хо-
читеЛыюсти н а ш и х рабочих . л о д н о к а т а н о г о м е т а л л а и высво-

В , н а с т о я щ е е в р е м я т р е х к л е т е - в о ж д е н и я рабочей , силы, 
вой п р о к а т н ы й стан р а б о т а е т не Все теснее союз э к о н о м и с т о в и 
на п о л н у ю м о щ н о с т ь , не на м а к - и н ж е н е р о в - к о н с т р у к т о р о в . О т их 

с и м а л ы ю й скорости , п о т о м у , что зоркого г л а з а не у с к о л ь з н е т ни 
нередко мы еще « з а д ы х а е м с я » от один а г р е г а т или м е х а н и з м , т а я -
н е д о с т а т к а м е т а л л а , к о т о р ы й нам щий в себе с к р ы т ы й резерв по-
н о с т а в л я е т Л П Ц №. 1. А в с в я з и в ы ш е п и я п р о и з в о д и т е л ь н о с т и . Н о 
с этим п р о с т а и в а е т стан и агре - п р е ж д е чем идти на л ю б у ю 
гаты д р у г и х п е р е д е л о в . В резуль- р е к о н с т р у к ц и ю , п о д с ч и т ы в а л и : во 
тате увеличения простоев с п и ж а - сколько о б о й д е т с я внедренное 

н о в ш е с т в о . И если видели , что 
это д а с т н е с о м н е н н у ю э к о н о м и ю , 
мы, не. о т к л а д ы в а я , п р и с т у п а е м 
к делу . 

Вот, н а п р и м е р , на с е д ь м о м аг­
регате резки мы д у м а е м с д е л а т ь 
н е б о л ь ш у ю р е к о н с т р у к ц и ю . В н е д ­
рение этого п р е д л о ж е н и я д а е т 
в о з м о ж н о с т ь с о р т и р о в а т ь м е т а л л 
в потоке , з н а ч и т е л ь н о увеличит 
количество поточного х о л о д н о к а ­
таного листа . Если сейчас в к а ж ­
дой смене на с о р т и р о в к е р а б о т а е т 
по п я т н а д ц а т ь человек , «перело ­
п а ч и в а ю щ и х » м е т а л л после п о р е з ­
ки на а г р е г а т а х , то после усовер­
ш е н с т в о в а н и я с о р т и р о в а т ь будет 
в основном агрегат . Р е з у л ь т а т ; 
•высвобождение нескольких р а б о ­
чих рук, п о в ы ш е н и е к а ч е с т в а рас­
с о р т и р о в а н н о г о листа , уменьше­
ние к р а н о в ы х п е р е в о з о к . Сейчас 
полным х о д о м в е д е т с я п о д г о т о в ­
ка к р е к о н с т р у к ц и и : д е л а ю т с я 
кассеты д л я ровной у к л а д к и хо­
л о д н о к а т а н о г о л и с т а . 

У н а ш и х п р о к а т ч и к о в о г р о м н ы е 
п л а н ы и з а м ы с л ы на новую пяти­
летку . Д у м а е м р е к о н с т р у и р о в а т ь 
т р е х к л е т е в о й с т а н . Усовершен­
с т в о в а в р а з м а т ы в а т е л ь и йота 'лку , 
м о ж н о будет к а т а т ь . с в а р н ы е ру­
лоны весом 14 тонн, то есть , в 
два р а з а б о л ь ш е , чем мы сейчас 
к а т а е м . В итоге с о к р а т я т с я про­
стои, у м е н ь ш и т с я применение руч­
ного т р у д а , з н а ч и т е л ь н о улучшит­
ся к а ч е с т в о в ы п у с к а е м о й п р о д у к ­
ции. М е н ь ш е м е т а л л а будет ухо­

дить в некондицию, т а к к а к при 
теперешнем п р о и з в о д с т в е п р о к а т ­
ки п р и х о д и т с я о б р е з а т ь четыре 
конца д в у х р у л о н о в из - за « р а з н о -
толщипности». П р и введении и 
и с п о л ь з о в а н и и нового о б о р у д о в а ­
ния б у д у т о б р е з а т ь с я т о л ь к о д в а 
конца , В р е з у л ь т а т е п р о и з в о д и ­
тельность стана увеличится в 1,5 
р а з а . 

П р а к т и к а п о к а з ы в а е т , что если 
з а н я т ь с я п о и с к а м и н е и с п о л ь з о в а н ­
ных резервов , н е п р е м е н н о м о ж н о 
о т ы с к а т ь их и р а з у м н о использо ­
в а т ь . _Все з а в и с и т от пас, р а б о т -
пиков цеха , все в наших с и л а х . 

С к а ж д ы м годом на а г р е г а т а х 
Л и Ц № 2 у в е л и ч и в а е т с я число 
и н ж е н е р о в , т ехников , в ы с о к о к в а ­
л и ф и ц и р о в а н н ы х р а б о ч и х . Т о л ь ­
ко во второй б р и г а д е на трех-
клетевом п р о к а т н о м с т а н е , где 
р а б о т а е т в основном м о л о д е ж ь , 
один в а л ь ц о в щ и к и у ж е имеют 
высшее и техническое о б р а з о в а ­
ние, д р у г и е учатся в институтах , 
т е х н и к у м а х и ш к о л а х м а с т е р о в . 
Точно т а к о е ж е п о л о ж е н и е с уче­
бой и на других у ч а с т к а х п р о к а т ­
ного о т д е л е н и я . 

В с т у п а я в новую п я т и л е т к у , мы 
п р и л о ж и м все усилия , д л я в ы п о л ­
нения п о с т а в л е н н ы х п е р е д н а м и 
з а д а ч . Я еще раз п о д ч е р к и в а ю : 
в,се в наших с и л а х . • 

К. Д Е М Е Н Т Ь Е В , 
м а с т е р прока г н о ю о т д е л е н и я 

Л П Ц Лк 2. 

О К А Т Ы Ш И ? Э Т О . В Ы Г О Д Н О 
Давайте возьмем две доменных 

печи. Допустим, одна из них ра­
ботает на агломерате, другая — 

на окатышах. Содержание желе­
за в шихте одинаковое. Казалось 
бы и показатели должны быть 
одинаковыми. Но практика гово­
рит о другом: домна, работающая 
на окатышах, имеет производи­
тельность на 12 процентов выше, 
чем та, которая «питается» агло­
мератом. Далее, при работе с ока­
тышами на 10 процентов сокра-

сделать нам 
п л а в и л ь щ и к и и в о б о ж ж е н н о м до­
л о м и т е . П р и ч и н а о д н а — недо­
с т а т о к мощностей по п р о и з в о д ­
ству извести и д о л о м и т а . О т с ю д а 
вывод : н е о б х о д и м о быстрее за­
кончить с т р о и т е л ь с т в о долом-гго-
о б ж и г о в о г о з а в о д а и часть ва­
гранок перевести на о б ж и г изве­
сти. 

И з - з а плохой п о д г о т о в к и ме­
т а л л о л о м а м а р т е н о в с к и е печи те­
р я ю т б о л ь ш о е количество в р е м е ­
ни на з а в а л к е ш и х т ы . Д л я устра­
нения этих п о т е р ь н е о б х о д и м о 
п р о д о л ж и т ь р а з в и т и е - к о п р о в о г о 
цеха — у с т а н о в и т ь д о п о л н и т е л ь ­
но еще д в а иакетир -пресса Б - 1 0 1 , 
гильотинные н о ж н и ц ы м о щ н о с т ь ю 
1000 тонн в к о м п л е к с е к а ж д о г о 
пресса и в ы п о л н и т ь р я д других 
м е р о п р и я т и й . 

Д л я у л у ч ш е н и я о р г а н и з а ц и и 
уборки ш л а к а во всех м а р т е н о в ­
ских цехах п р е д у с м а т р и в а е т с я пе­
реход на и с п о л ь з о в а н и е ш л а к о ­
вых чаш емкостью 16 кубнчесиих 
метров , р а с ш и р и т ь сети ж е л е з н о ­
д о р о ж н ы х путей д л я т р а н с п о р т и ­
ровки ш л а к о в ы х ч а ш в к о п р о в ы й 
цех, з а к о н ч и т ь с т р о и т е л ь с т в о ш л а ­
к о в о г о д в о р а № 2 (второй очере­
д и ) и п о с т р о и т ь третий ш л а к о в ы й 
д в о р . 

Д л я обеспечения п о в ы ш е н н о й 
стойкости м а р т е н о в с к и х печей не­
о б х о д и м о в б л и ж а й ш е е в р е м я ос­
воить на з а в о д е « М а г н е з и т » про­
изводство в ы с о к о о г н е у п о р н ы х м а ­
т е р и а л о в , особое внимание уде­
ли п> п р о и з в о д с т в у высо ко стойко -

- го с в о д о в о г о кирпича 
ПО П Р О И З В О Д С Т В У П Р О К А Т А 

О с н о в н ы м и н а п р а в л е н и я м и 
д а л ь н е й ш е г о р а з в и т и я п р о к а т н о г о 

п р о и з в о д с т в а я в л я ю т с я к о м п л е к с -
пая м е х а н и з а ц и я и а в т о м а т и з а ц и я 

работ по о т д е л к е з а г о т о в к и и 
готового с о р т а ; внедрение м а ш и н 
огневой и ф р е з е р н о й зачистки з а ­
готовок ; Создание и внедрение-
м а ш и н и п р и б о р о в по дефе. ' .та-
ции, о т д е л к е и у п а к о в к е готовой 
продукции ' в потоке с т а н о в ; д а л ь ­
нейшее у л у ч ш е н и е к а ч е с т в а сорто­
вого п р о к а т а и его геометрических 
р а з м е р о в за счет у л у ч ш е н и я к а ­
чества поверхности слитков , уве­
личения м о щ н о с т и н а г р е в а т е л ь ­
ных средств , у л у ч ш е н и я к а ч э с т ь а 
подготовки з а г о т о в к и , в н е д р е н и я 
чистовых клетей с о р т о в ы х с т а н о в 
повышенной ж е с т к о с т и с п о д ш и п ­
никами ж и д к о с т н о г о трения и а р ­
м а т у р ы к а ч е н и я ; д а л ь н е й ш е е ос­
воение и р а с ш и р е н и е п р о и з в о д ­
ства облегченных экономических 
п р о ф и л е й п р о к а т а и в п е р в у ю 
о ч е р е д ь к а т а н к и и мелкого сорта , 
а т а к ж е в ы п у с к л р о к а т а из низ­
к о л е г и р о в а н н ы х м а р о к стали . 

У ч и т ы в а я п р е д с т о я щ и й в в о д в 
э к с п л у а т а ц и ю стана х о л о д н о й 
п р о к а т к и «2500», н е о б х о д и м о с л я ­
бинг и стаи «2500» горячей пгэо-
к а т к и г о т о в и т ь к э т о м у в р е м е н и 
на п о л н у ю п р о е к т н у ю м о щ н о с т ь . 
Д л я этого н у ж н о з а к о н ч и т ь строи­
т е л ь с т в о н а г р е в а т е л ь н ы х к о л о д ­
цев на слябинге , у в е л и ч и т ь Число 
ячеек д о 22 групп . Н е о б х о д и м о 
з а к о н ч и т ь т а к ж е все р а б о т ы ио 
увеличению п о д а ч и в о д ы на стан 
«2500» горячей п р о к а т к и д л я ох­
л а ж д е н и я в а л к о в и полосы, з а ­
в е р ш и т ь с о о р у ж е н и е ш л а м о н а с о с -
пой с т а н ц и и д л я п е р е к а ч к и ока-
л и н о с о д е р ж а щ и х в о д от станов 
«2500»-и с л я б и н г а . 

С о к о н ч а н и е м с т р о и т е л ь с т в а 
второй очереди и о с в о е н и я м о щ ­
ности цеха х о л о д н о й прокатки 
№ 5, а т а к ж е р е к о н с т р у к ц и и ли-

щается расход кокса, значитель­
но снижается себестоимость чугу­
на и в два раза снижается вынос 
колошниковой пыли. 

На такой печи повышение со­
держания железа в окатышах на 
20 процентов приводит к увели­
чению производительности домны 
на 55 процентов и к снижению 
расхода кокса с 550 до 300 ки­
лограммов на тонну чугуна. При 
этом себестоимость чугуна сни­
жается на 10 процентов, учиты-

с т о п р о к а т н о г о цеха № 2 б у д у т 
с о з д а н ы у с л о в и я , о б е с п е ч и в а ю щ и е ' 
увеличение п р о и з в о д с т в а х о л о д н о ­
к а т а н о г о л и с т а . В с о р т а м е н т е 
стана «2500» горячей п р о к а т к и 
увеличится удельный вес л и с т а из 
спокойных, к и п я щ и х и низколеги­
р о в а н н ы х м а р о к стали с гарл 1ТИ-
р о в а н н ы м и с в о й с т в а м и . Увеличит­
ся выпуск - термически-обработан-
ного л и с т а . 

П р о к а т н ы е цехи я в л я ю т с я з а ­
в е р ш а ю щ и м этапом п р о и з в о д с т в а 
к о м б и н а т а , они в ы п у с к а ю т гото­
вую п р о д у к ц и ю д л я использова ­
ния ее в н а р о д н о м х о з я й с т в е и 
на м е ж д у н а р о д н о м рынке . Поэто­
му на них л о ж и т с я вся ответ ­
ственность за качество п р о к а т н о ­
го м е т а л л а , за его т о в а р н ы й апд, 
за у п а к о в к у . О т р а с л и н а р о д н о г о 
х о з я й с т в а , п о т р е б л я ю щ и е м е т а л л 
все н а с т о й ч и в е е т р е б у ю т улучше­
ния к а ч е с т в а с т а л и , р а с ш и р е н и я 
с о р т а м е н т а п р о к а т а , п о в ы ш е н и я 
физических , химических и механн 
ческих с в о й с т в м е т а л л а . Т р е б о в а ­
ния долговечности и н а д е ж н о с т и 
изделий и с о о р у ж е н и й из метал 
ла р а с т у т с к а ж д ы м днем . 

К о л л е к т и в , т р у д я щ и х с я н а ш е г о 
к о м б и н а т а , к а к и все к о л л е к т и ­
вы з а в о д о в нашей с т р а н ы , вк.по 
чился во в с е н а р о д н о е с о р е в н о в а ­
ние за у л у ч ш е н и е к а ч е с т в а лроиз 
в о д и м о й п р о д у к ц и и и в з я л о б я з а 
тельства в б л и ж а й ш и е 3—4 года 
п о д н я т ь его д о у р о в н я л у ч ш и х 
м и р о в ы х с т а н д а р т о в . 

Н е т с о м н е н и я в том, что з а д а ­
чи, н а м е ч е н н ы е в п р о е к т е Д и р е к ­
тив, б у д у т в ы п о л н е н ы м е т а л л у р ­
гами н а ш е г о к о м б и н а т а . З а л о г 
этому — успешное з а в е р ш е н и е 
семилетнего п л а н а , все ярче р а з ­
г о р а ю щ е е с я с о р е в н о в а н и е в честь 
п р е д с т о я щ е г о с ъ е з д а партии . 

И. ДИКШТЕИП, 
начальник технического от­

дела. 

вая амортизационные .расходы на 
производство окатышей. Высокая 
стоимость производства • богатых 
железом окатышей компенсирует­
ся низким расходом кокса и уве­
личенной производительностью до­
менной печи. 

Применение окатышей обеспе­
чивает наименьший р а с х од 
средств на производство чугуна. 
С точки зрения экономики произ­
водства металла следует стре­
миться к более широкому исполь­
зованию окатышей в доменной 
шихте. С улучшением подготовки 
шихты не только увеличиваете:! 
производительность доменной пе­
чи, но и снижаются затраты на 
выплавку одной тонны чугуна. 

Чем объясняется такое явле­
ние. Дело в том, что окатыши 
имеют обтекаемую форму, они соз­
дают меньшее сопротивление для 
восстановительных газов, которые 
равномерно распределяются по 
всему объему доменной печи. У 
окатышей насыпной "вес на 33 
процента больше, чем у агломе­
рата, поэтому лучше использует­

ся полезный объем доменной пе­
чи. Благодаря своей высокой проч­
ности окатыши почти не имеют 
мелочи, они обладают высокой 
степенью сыпучести, что исклю­
чает зависание шихты и образо­
вание настылей, обеспечивает 
ровный ход доменной печи, быст­
рый сход материалов и интенсив­
ный процесс плавки. 

Согласно проекту Директив 
XXIИ съезда КПСС металлурги 
страны должны в текущей пяти­
летке произвести 94—97 милли­
онов тонн чугуна. Цифры, эти ре­
альные, нет сомнения в том, что 
металлурги справятся со стоя­
щими, перед ними задачами. Но 
следует сказать о том, что эконо­
мически выгоднее строить не но­
вые доменные печи, а фабрики по 
производству окатышей. 

На сегодняшних мощностях до­
менных печей страны применение 
окатышей с. высоким содержани­
ем железа даст возможность ме­
таллургам успешно выполнить 
пятилетний план но производству 
чугуна. 

П. Б0ГАЧЕВ, 
старший инженер отдела тех­

нической информации. 

Р Е Д А К Ц И И О Т В Е Т И Л И 

Дело за строителями 
« Н а ш а горница с погодой не 

спорница» , п о д т а к и м з а г о л о в к о м 
в г а зете « М а г н и т о г о р с к и й ме­
талл» за 28 я н в а р я т е к у щ е г о го­
да б ы л а о п у б л и к о в а н а с т а т ь я на­
шего к о р р е с п о н д е н т а . В ней рас­
с к а з ы в а л о с ь о том, в к а к и х усло­
в и я х н а х о д я т с я р а б о т н и ц ы о т д е л а 
технического о б о р у д о в а н и и . В по­
м е щ е н и я х с е к т о р о в о т д е л а очень 
н и з к а я т е м п е р а т у р а , л ю д и р а б о ­
т а ю т , не с н и м а я пальто . В' отопи­
тельные т р у б ы теплый пар не по­
ступает . 

Вот что о т в е ч а е т по этому по­
воду г л а в н ы й эиергетик к о м б и н а ­
та т. М а н ь к о в : 

« О т о п л е н и е помещений о т д е л а 
технического о б о р у д о в а н и я произ ­
водится от бойлерной , р а с п о л о ­
ж е н н о й на территории о т д е л а обо­
р у д о в а н и я и о б с л у ж и в а е т с я р а ­
б о т н и к а м и с т р о и т е л ь н о г о у п р а в ­
ления У К С а . 

Д л я п о д о г р е в а воды и бойлер­
ной, к о т о р а я .идет д л я о т о п л е н и я 
п о м е щ е н и й и мытья л ю д е й в д у ­
шевой, п о д в е д е н пар от п а р о п р о ­

вода б л о к а т о н к о л и с т о в ы х иехол. 
Д а в л е н и я и к о л и ч е с т в о п а р а д о ­
с т а т о ч н о д л я п о д о г р е в а воды 
в бойлерной д о н у ж н о й темпера­
туры. 

О д н а к о основное к о л и ч е с т в о 
пара , п о д а в а е м о г о к бойлерной , 
р а с х о д у е т с я с т р о и т е л ь н ы м у п р а в ­
лением У К С а д л я изготовлении 
ж е л е з о б е т о н н ы х б а л о к ,и с у ш к и 
л е с о м а т е р и а л о в . П о этой причине 
п а р а д л я н а г р е в а воды д о н у ж ­
ной т е м п е р а т у р ы н е д о с т а т о ч н о . 

Д л я у в е л и ч е н и я количества и 
д а в л е н и я п а р а , п о д а в а е м о г о па 
б о й л е р н у ю О Т О У К С а в 1964, а 

з а т е м 1965 году , п л а н и р о в а л о с ь 
ввести в р а б о т у к о т л ы - у т и л и з а т о ­
ры за н а г р е в а т е л ь н ы м и - печамн 
стана «1450» Л П Ц № 1. П у с к 
к о т л о в - у т и л и з а т о р о в д а с т в о з м о ж ­
ность л и к в и д и р о в а т ь н е д о с т а т о к 
пара на б л о к е т о н к о л и с т о в ы х це­
хов, а т а к ж е у л у ч ш и т о т о п л е н и е 
з д а н и я Л П Ц № 1-

Н е о б х о д и м о У К С у ММК, и тре­
сту « М а г н н т о с т р о й » у с к о р и т ь 
пуск котлов-утилизаторов»- . 


