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ПЕРЕДОВИКИ ПЯТИЛЕТКИ 

Уверенно работает в завершающем году девятой пяти­
летки коллектив агрегата ©цинкования третьего листо­
прокатного цеха, постоянно перевыполняя производ­
ственные задания, улучшая качество работы. Недавно 
прокатчики рапортовали о новой трудовой победе: до­
стигнут (Миллионный рубеж по выпуску продукции. 

В общий успех коллектива внес свою долю И комму­
нист, ударник коммунистического труда резчик металла 
Алексей Михайлович Костин, .награжденный в прошлом 
году общесоюзным знаком победителя социалистическо­
го соревнования. Его, опытного производственника, не­
однократно называли в цехе лучшим но профессии сре­
ди резчиков |металла. Алексей (Михайлович — организа­
тор трудового соперничества (В коллективе. Он много 
раз избирался профоргом бригады. 

На снимке: .резчик металла Алексей (Михайлович КО­
СТИН. 

П ЕРВАЯ двумваниая 
печь Советского Сою­

за была пущена в постоян­
ную эксплуатацию в июне 
1965 года н а Магнитогор­
ском металлургическом ком­
бинате. К .моменту создания 
двухванного агрегата пер­
вый мартеновский цех имел 
десять мартеновских печей: 
три — но (280 тонн, четыре— 
по 600 тони, три — по 900. 

Первая двухюэнная печь 
была прообразам будущих, 
двухваимых агрегатов, опыт­
ная. Отработка технологии 
OICH OIBIH ы х - к оястр уктивн ы х 

процента, доля прироста 
производства стали в цехе— 
100 процентов. Резкое увели­
чение объема выплавки ста­
ли осуществлено за счет ря­
да оргтехиияескмх мероприя­
тий, основными из которых 
являются совершенствование 
конструкции самой печи, 
тепловых и технологических 
режимов процессов, совер-
ш енстаов экие Орг аниз ацил: 
подачи шихты, организация 
погрузки мул вдовых соста­
ве?, » копровом цехе, стан­
дартизация мулыдовык сос­
тавов по весу лома, увели-

А В Т О Р И Т Е Т 
ЦЫГАНКОВОЙ 

Хотя это и сравнительно 
небольшое здание, но его по 
праву можно назвать ком­
бинатом в миниатюре. В 
пробочном отделении огне­
упорного производства зам­
кнутый цикл работ. Заготов­
ка сырья, составление фор­
мовочной массы, сушка, об­
жиг, сортировка — вот тех­
нологическая цепочка про­
бочного отделения. Ни одна 
тонна стали не покинет гра­
ницы мартеновских цехов, 
если этот участок своевре­
менно не поставит метал­
лургам необходимые для 
сталеразливочнык ковшей 
пробки и, стаканы. Если по 
сравнению с прошлым годом 
бесстолОриая разливка зна­
чительно снизилась, то это 
заслуга не только сталепла­
вильщиков, но и небольшого 
коллектива пробочииц, где 
мастером работает кавалер 
ордена Трудового Красного 
Знамени Людмила Григорь­
евна Цыганкова — человек 
с огромным производствен­
ным и организаторским опы­
том. Разговаривая с этой 
молодой на вид энергичной 
женщиной, трудно поверить, 
что ей скоро на заслужен­
ный отдых, что она отдала 
гчгнетоорнсм v про 1 1 ЗВОДСТВУ 

28 лет. 
На комбинат она пришла 

в тяжелое послевоенное вре­
мя и все эти годы трудилась 
г, пробочном отделении. От 
неопытной производственни­
цы выросла до мастера сво­
его дела, до руководителя 
коллектива. А 'здесь этот 
ласт доверяют не каждому. 
Достаточно оказать, что 
продукция пробочного отде­
ления должна быть всегда 

зьцсокопроиаводительн уго ,р а -
боту только на одной двук-
ваниой печи, например, печь 
№ 35. Опыт двухванной печи 
№ 35 показывает, что эконо­
мические показатели двух-
вэмныж печей могут быть су­
щественно улучшены. Необ­
ходимым условием для этого 
является своевременное 
обеспечение печей металло­
ломом и жидким чугуном. 

В результате совершен­
ствования процессов выплав­
ки стали на д.вухйаниык пе­
чах достигнуты выЁокие те.х-
1 1 И К О - экономически е п ок аз а -

высшего качества, вторых 
сортов здесь нет. 

Она еще помнит то время, 
когда их продукция на со­
рок процентов выходила не­
доброкачественной. Много 
усилий приложил коллектив 
пробочииц и их мастер, что­
бы остановить поток брако­
ванных пробок и, стаканов. 
Людмила Григорьевна суме­
ла настроить коллектив, са­
ма показывала образцы доб­
росовестного отношения к 
труду. И усилия не пропали 
даром. Если сейчас брак 
превышает три процента, то 
•это считают в пробочном от­
делении уже «ЧП». 

Авторитет Цыганковой 
среди работний. огромен, а 
этого, надо признаться, до­
бивается не каждый. Она 
отличается 'чуткостью и зна­
нием рабочего характера. 

— Уважают ее у нас, — 
говорит сушильщица Поли­
на Яковлевна Лекарева. — 
Да и как не уважать, коль 
человек к тебе с душой от­
носится. И работница она 
знающая, толковая. Так что. 
можно считать, повезло нам 
на мастера. 

Как-то мартеновцы звонят 
начальнику огнеупорного 
производства М. Салгаиику. 
Жалоба. В партии пробок 
тля сталеразливочнык ков­
шей одна оказалась брако­
ванной. Произошла бессто­
порная разливка. Просили 
принять мары, 

Людмила Григорьевна со­
брала коллектив, спросила: 
«Возможно ли такое?». 
«Нет, — ответили рабочие, 
— ручаемся за качество про­
бок в этой партии». «При­
дется ехать самой разби-

ных работ и снизить денеж­
ные и трудовые затраты. 
Удельные характеристики 
ремонтов дэухвапнык печей 
значительно лучше, чем у 
мартеновских. Если раскол 
огнеупоров на мартеновских 
печах достигает : 111,4 кг «а 
тонну, то на двухваянам аг­
регате — 4,9 кг на тонну. 
Стоимость ремонта двухван­
ного агрегата составляв! 
0,36 рубля на тонну, т. е. 
более, чем в два раза ниже 
стоимости аналогичной опе­
рации на мартеновских пе­
чах. Примерно такими же 

КАЧЕСТВО С Т А Л И — О Т Л И Ч Н О Е 
параметров иа ней была за­
вершена к '1,970 году. 

Преимущества нового'ста-
леп давильного процесса по 
сравнению с мартеновским 
оказались очевидными, и бы­
ло принято решение об уве­
личения производительности 
цеха за счет строительства 
двухваниых печей. В декаб­
ре 1970 Года построена вто­
рая двухватная печь, в апре­
ле и октябре 1972 — третья 
и четвертая и в * декабре 
1973 — пятая. В ,1976 году в 
Советском Союзе работают 
уже 9д]вух|вавных печей, и 5 
из них — на нашем комбина­
те. Общая выплавка стали 
в мартеновском цехе № 1 
возросла в 1974 году по 
сравнению с 1965 годом на, 
3,2 млн. тонн., t/rf^' 

Доля двух1ванных,.йв^ей в 
общей выплавке стали со-, 
ставила в.прошлом году 73 

чеиие пропускной способно­
сти разливочного пролета 
(за счет более ритмичной ра­
боты двуквэнных печей по 
сравнению с мартеновскими, 
внедрения химического за­
купоривания кипящего кон­
струкционного металла и 
увеличения диаметра кана­
ла стаканов до 80 мм для 
кипящей и до 60 мм для 
спокойной стали). 

Эпссплуатацпя даухваннык 
печей позволила увеличить 
i ip опав од ител'Ьност ь м арте -
невского цеха № ! .на 45 
процентов. Однако, несмот­
ря на увеличение пропуск­
ной способности отдельных 
участков цеха, разливка 
стали и подача материалов 
| плашке пока лимитируют 
дальнейшее увеличение про­
изводительности цеха. Наши 
условия позволяют пока ор­
ганизовать по-настоящему 

тели. Так, годовая Произво­
дительность одной печи в 
1974 году составила 1 йлн. 
2/1 тыс. тонн, часовая шроиз-
водител,ьн1ость-Ч113б,,Ш| тонны 
в час, длительность плашки— 
3 час. 59 мин., вес плавки — 
274,9 тонны, стойкость сво­
да'— 926 плавок за кампа­
нию и т. Д. 
• Реконструкция мартенов­

ских печей ' на даухванные 
• позволила значительно по-
'.выюить производительность 

* труда в цехе! В прошлом го­
ду на ка'жаЬго работающего 
в цехе было выплавлено 
5695 тони против 3484 тонн 
в Ю65 г о д * СебестоимВСть. 
стали, выплавленной Г« на 
дяуюваннык печах, гоф&ло 
лучше,, чем у. стали, выплав­
ленной на мартенах, f 

Эксплуатация двухв&ны.х 
печей позволяет значительно 
уменьшить объем ремонт-

цифрами выражается раз­
ница и в трудовых затратах. 

.•Длительность межремонт­
ного периода двухванных 
печей определяется стой­
костью сводов, которая, не­
смотря на высокую интен­
сивность пр'одувки кислоро­
дом, систематически повы­
шается. Высокая стойкость 
овода обусловила, низкий 
расход дефицитных сводо­
вых огнеупоров. Достиже­
ние высоких показателей 
стойкости' оводов обуслов­
лено рядом очень важных 
конструктивных мероприя­
тий: увеличением высоты 
свода до 4500 мм, примене­
нием жесткого крепления 
сводов и всего металлокар-
каса печи, применением для 
продувки кислородом фурм 
с попеременным углом на­
клона сопел, применением 
пружинной подвески свода. 

раться», - решила мастер. 
В тот же день вместе с сор­
тировщицей Смирновой они 
побывали в цехе. 

— Да, беостопорная раз­
ливка произошла из-за проб­
ки, - сделали вывод жен­
щины, когда их ознакомили 
с обстоятельствами дела, — 
но ведь коллектив ручался 
за качество партии..? 

Мастер не верила, что бес-
стопорная разливка в пря­
мом смысле дело рук про­
бочииц. И она оказалась 
права. Потом выяснилось: 
была нарушена технология 
разливки мартеновцами. 

— Конечно, можно поду­
мать, что я отстаиваю инте­
ресы коллектива. Но это од­
но. Другое то, что женщины 
не могли просто так просить 
меня разобраться, кто прав, 
кто виноват. Они были уве­
рены в своей правоте, и я 
не могла не верить им, — 
вспоминает об этом случае 
Людмила, Григорьевна. 

На протяжении всего на­
шего разговора дверь кон­
торки мастера почти не за­
крывалась. За какие-то пол­
часа здесь перебывали пред­
ставители всех профессий 
пробочного отделения. Вни­
мательно выслушав рабочих, 
Людмила Григорьевна от­
давала то или иное распо­
ряжение. Чувствовалось, что 
мастер досконально знает 
свой «комбинат в миниатю­
ре». 

Наконец, пауза. 
— Не так давно мне эру-

чили орден Трудового Крас­
ного Знамени. Вроде ничего 
героического не совершилз, 
— продолжает Людмила 
Григорьевна. В том, что 
наш коллектив хорошо ра­
ботает, часто выходит побе­
дителем в соцсоревновании, 
заслуга, в первую очередь, 
наших женщин. У нас много 
хороших работниц. 

Дверь опять распахнулась: 
— Людмила Григорьевна! 

На склад вызывают. 
— Извините, надо идти... 

Ю. КАЗАНЦЕВ. 

применением перегретого па­
ра для обдувки сводов и т.д. 

Процесс выплавки стали в 
двухванной лечи сопровож­
дается высокими скоростя­
ми выгорания углерода, 
аследетвие чего выплавка 
стали с заданным содержа­
нием углерода представляет 
определенные трудности. 
Поэтому на двухванных вы­
плавляется сталь с низким 
содержанием углерода (до 
0,26 процента). По мере ос­
воения технологии выплавки 
стали, сортамент ее услож­
нялся: с начала шло освое­
ние кипящей стали типа 
08юп, затем освоили выплав­
ку спокойных сталей, затем 
нестареющие стали для ав-

'голистз 08Ю, далее низ­
колегированные марки ста­
ли, а также электротехниче­
ские стали. 

В связи с большим разно­
образием выплавляемых ма­
рок стали осуществлена 
специализация печей по сор­
таменту. Например, одна из 
печей выплавляет низколеги­
рован иные стали, вторая — 
сталь 08Ю и другие ниакоуг-
леродистые спокойные ста­
ли, третья — 'кипящие стали 
и т. д. Специализация двух­
ваниых печей по сортаменту 
способствует стабильному 
в ыполнению з а к азов. 

Детальные исследования 
показали, что качество ста­
ли, выплавляемой в двухван­
ной печи, удовлетворяет 
требованиям ГОСТэ и ТУ и 
не уступает качеству марте­
новской стали. 

М.КОЧНЕВ, 
начальник технического 
отдела комбината, ла­
уреат Государственной 

премии СССР. 

„Наставничество. 
ЦРМО № 2 " 
Факты, изложенные в 

статье «Наставничество, 
-ЦРМО № 2» от 29.VII-75 г., 
имеют место. Не изжит 
еще формализм в работе 
с молодыми рабочими, с 
подбором шефов-настав­
ников. 

В настоящее время ад­
министрация цеха, парт­
бюро, цехком принимают 
меры к улучшению рабо­
ты по шефству-наставни­
честву. Так, при приеме 
на работу молодых рабо­
чих, выпускников ГПТУ, 
проходящих производ­
ственную практику в це­
хе, а также вернувшихся 
из рядов Советской Ар­
мии, при закреплении за 
шефами - наставниками, 
учитывается желание мо­
лодых рабочих работать 
с тем или иным шефом. 
Как правило, молодые ра­
бочие просят, чтобы их 
прикрепили к тем ше­
фам, под руководствбм 
которых они работали во 
время прохождения прак­
тики или до службы в 
армии. 

В станочном отделе мо­
лодые рабочие, не выпол­
няющие нормы выработ­
ки, закреплены за други­
ми шефами-наставника­
ми. 

Партбюро цеха поручи­
ло группе народного кон­
троля проверить состоя­
ние дел по шефству-на­
ставничеству в бригадах 
цеха. 

Планируется проведе­
ние 20.VIII-75 г. открыто­
го партийного собрания 
с повесткой дня «Шеф-
наставник и его роль в 
трудовом и политическом 
воспитании рабочих». 
Докладчик — начальник 
цеха т. Зименский А. В. 

Цеховым комитетом 
принято решение шире 
практиковать официаль­
ное закрепление шефов 
за подшефными на рас­
ширенном заседании це­
хового комитета. 

А. ЗИМЕНСКИЙ. на­
чальник ЦРМО № 2. 

Ю.ЩЕГОЛЕВ, секре­
тарь партбюро, 

Л. ТИТИНСКИИ, пред­
седатель цехкома. 

..ШИРОКАЯ 
НАТУРА 6 4 

«В феврале производ­
ственный отдел комби­
ната снял с производства 
изложницу 7—7,5 тонны, 
и перешли на изложницу 
8—8,9 тонны, в результа­
те чего теплоизоляцион­
ные плиты для изложниц 
7 — 7,5 тонны прекратили 
расходовать, к этому вре­
мени в ,наличии было 
670 тонн/ и такое же ко­
личество было получено 
за четырехмесячный пе­
риод перехода Борович-
ского комбината на изго­
товление теплоплит для 
изложниц 8—8,9 тонны. 

Для реализации остав­
шегося количества нами 
были опрошены ' все ме­
таллургические заводы, 
которые отказались, за 
исключением Ашинсного 
метзавода, которому бы­
ло отгружено 2 вагона. 
Что касается использова­
ния клина, то поставна 
теплоплит на изложницы 
8—8,9 тонны производит­
ся комплектно и необхо­
димости в использовании 
старых нлиньев нет. 

Выброшенные ящики и 
дороге являются плита­
ми, забракованными при 
поставив, за которые наш 
комбинат счета не опла­
чивал. 

Повторная переработка 
теплоплит в огнеупорном 
производстве сопряже­
на с большими трудно­
стями».-

Н. ЩЕРБИНИН, 
начальник ОСТа, 

ОТ РЕДАКЦИИ: 
Как следует из ответа 

тов. Щербинина, тепло­
изоляционные плиты, о 
которых шла речь в 
фельетоне «Широкая на­
тура», ценности никакой 
не представляют: Но да­
же если и так,, то вряд 
ли стоило выбрасывать 
плиты вместе с ящиками 
на дороги. Украшением 
заводской территории 
они. отнюдь не служат. 

В А Ш ГОД, СОВРЕМЕННИЦЫ 

На соискание Государственной премии 


