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Береги инструмент 
Инструмент—режущий и мери­

тельный—основное в труде ста­
ночника. Работники инструмен­
тального хозяйства основного ме­
ханического цеха проявляют боль­
шую заботу, чтобы пополнять за­
пас инструмента, ремонтировать 
его, содержать в исправности. А 
исправность инструмента, пра­
вильное использование его—га­
рантия выполнения плана и по­
вышения производительности тру­
да. 

Но об исправной службе ин­
струмента должны заботиться не 
только инструментальщики, а и 
станочник должен помнить, что 
каждый инструмент стоит боль­
ших денег. Штихмассы, например, 
стоят по 630 рублей, четырехмет­
ровый штангенциркуль — 3100 
рублей, червячная фреза модуль 
30 стоит 8 тысяч рублей. 

Многие рабочие знают это и 
дорожат государственным имуще­
ством, придают исключительное | 
значение сохранности инструмен- j 
та, это токарь т- Аркаев, свер­
ловщик т. Юдин, расточник т. Ов­
чинников, фрезеровщик т. Ланди-
хов. 

Но иные, особенно молодежь, 
относятся к инструменту небреж­
но. Расточник т. Леонов за смену 
сломал 5 сверл диаметром в 17 
миллиметров, а его сменщики — 
ни одного. Много ломают сверл 
слесари тт. Шибарчин, Максимов. 
Фрезеровщики тт. Синицын, Сту-
денцов, Ивашин не сдают на за­
точку чуть затупившиеся фрезы, 
а держат до тех пор, когда режу­
щие кромки совсем сели и на вос­
становление приходится затрачи­
вать много времени. 

Да и мастера некоторые тоже 
на небрежность рабочих смотрят 
сквозь пальцы, записывая в акте 
спасательную справку: «Вышел 
из строя по вине материала». Осо­
бенно это присуще мастерам 
тт. Вепринцеву, Кацу, Синягину, 
Миляеву. При проверке же выяс­
няется, что инструмент выходит 
из строя вследствие несвоевре­

менной заточки, неумения рабоче­
го пользоваться режущим и мери­
тельным инструментом, отсутстви­
ем надзора со стороны мастеров. 

Иное дело у мастеров В. Степа­
нова и С. Погорелова. Они объяс­
няют рабочим приемы пользова­
ния инструментом, смотрят за ис­
правностью инструмента. 

На днях вопрос о бережливом 
расходовании инструмента мы об­
суждали на производственном со­
вещании. Много дельного высказа­
ли станочники и мастера, много 
критических замечаний сделали. 
Критиковали начальника термиче­
ского отдела т. Литачевского за 
плохую термическую обработку 
инструмента, что приводит к 
преждевременному износу его. 

Очень много было критических 
замечаний в адрес отдела снабже­
ния комбината. Крайне неудовлет­
ворительно он снабжает инстру 
ментом, особенно сверлами диа­
метром в 10—14 миллиметров, 
центровочными сверлами, свер-
лидьными патронами и универ­
сальными плоскогубцами. И осо­
бенно плохо снабжают цех зеле­
ными абразивными кругами для 
заточки резцов с победитовыми 
напайками. 

Токарь т. Дорожинский крити­
ковал мастера ОТК т. Новикова, 
который не проверяет инструмент 
после заточки. 

Обмен замечаниями, заострение 
этого вопроса несомненно привле­
чет внимание мастеров й станоч­
ников к 'бережному использова­
нию инструмента. А для лучшего 
обслуживания рабочих, повыше­
ния квалификации инструмен­
тальщиков проводятся курсы. 

Выполнение решений производ­
ственного совещания поможет ста­
ночникам повышать производи­
тельность труда, снижать себе­
стоимость выпускаемых изделий. 

Н. БЕЛЯЕВ, 
заведующий инструментальным 
хозяйством основного механи­

ческого цеха. 

Дары недр 
Среднего Урала 

О к о л о 400 экспедиций, партий и 
отрядов геологоразведчиков Ураль 
ского геологического управления 
круглый год в с т у ж у и зной заня­
ты поисками полезных ископаемых 
на огромных просторах Урала и 
Зауралья . 

Разведчикам Ивдельскон съе­
мочной экспедиции, которой руко­
водит опытный геолог А . С . Ш а ­
рыпов, в районе Североуральска 
удалось выявить новое месторож­
дение бокситов. Химический ана­
лиз руды показал их высокое ка­
чество. Эти находки позволят рас­
ширить добычу бокситов. 

Н а западном склоне Уральских 
гор в толщах древних пород гео­
логическая партия, которой руко­
водит Г . А . Вилл ер, открыла но­
вые хрусталеносные зоны. Значи­
тельные запасы горного хрусталя 
в последнее время также найдены 
на юге Урала . В этом ж е районе 
обнаружены богатые выходы нл 
поверхность земли графита и дру­
гих полезных ископаемых. 

• п • 
Заслу ж е н н о й 

славой передов о й 
производствен н и-
цы в электростале­
плавильном ц е х е 
Кузнецкого метал­
лургического ком­
бината пользуется 
пультовщица М а ­
рия Малинка . Е ж е ­
месячно она пере­
выполняет свои за­
дания. 

Н а с н и м к е : 
М . Малинка. 

Фото В. Ларина . 

• • • 

Создать условия безопасной работы 

Делегация златоустовцев 
- На наш комбинат прибыла де­
легация Златоустовского метал­
лургического завода. В составе де­
легации заместитель секретаря 
парткома завода П. А. Иваннико-
ва, председатель культкомиссии 
завкома металлургов А. И. Ци-
бульников, заместитель секретаря 
заводского комитета ВЛКСМ М. Ф. 
Хлор и секретари партийных ор­
ганизаций прокатного цеха N$ 1 
и калибровочного цеха Ю. С. 
Большаков и П. М. Дерябин. 

Делегация златоустовских ме­
таллургов пробудет в Магнитогор­
ске несколько дней. За это время 
она побывает в нескольких цехах 
нашего комбината, ознаюшится с 
основными производстве и н ы м и 
процессами металлургиче с к о г о 
цикла. 

Кроме того, представители об­
щественных организаций обменя­
ются опытом партийной, проф­
союзной и комсомольской работы. 

Сложен труд на железнодорож­
ных путях, сложен и небезопасен. 
Поэтому все меры должны прини­
маться, чтобы устранять опас­
ность, работать нормально. Но 
нельзя сказать, что это имеется у 
нас, на путях между цехами и в 
частности у горячих цехов и цеха 
подготовки составов. 

Нередко прицепление паровоза 
к составу излолшиц представляет 
немалую опасность. К примеру, 
21 марта я 10 минут производил 
эту сцепку, потому что состав и 
паровоз находились на кривом пу­
ти и серьга не подходила плотно. 
В таких случаях с большим рис­
ком подкладываем под серьгу 
болт, чтобы вывести состав на 
прямой путь, где можно прицепить 
по-настоящему. Особенно это слу­
чается на пути четвертой площад­
ки третьего мартеновского цеха. 

А почему бы не сделать креп­
ление серьги к мульдовой тележ­
ке так, чтобы эта серьга могла от­
клоняться вправо и влево? Об 
этом, к сожалению, в цехе подго­
товки составов не думают. 

Возле первого мартеновского це­
ха нужно поднять путь, чтобы вы­
ровнять. А то может поехать со­
став изложниц при раздевании на 
стриппере и травмировать кого-
либо. Благо и башмаки под коле­
са подкладывают здесь очень не­
надежные. 

Да и на стрипперах следует 
навести порядок. Там обычно ку­
чами лежат между путями при­

быльные надставки, недоливки, 
поддоны, иные громоздкие пред­
меты. Повернуться негде, уйти не­
куда, если бы пришлось. 

Нужно заставить и ремонтни­
ков печей в ночное время осто­
рожнее работать у путей, пользо­
ваться красными фонариками для 
сигналов. 

Все эти требования не столь 
сложны и выполнять их надо не­
укоснительно, чтобы труд на пу­
тях был безопасен. 

Л- КИНЧАК, 
составитель поездов 

станции Стальная. 

НЕБРЕЖНОСТИ - НЁ МЕСТО 
В некоторые дома правобереж­

ной части города дан газ. С жиль­
цами проведены совещания, инст­
руктаж, чтобы все уяснили пра­
вила пользования газовыми плит­
ками, не допускали небрежности, 
могущей повести к нежелатель­
ным случаям. Однако не все жиль­
цы следуют советам. Жилец дома 
№ 23/1' по Октябрьской улице 
т. Иванов, нарушив правила, за­
жигал плитдсу и происшедшим 
взрывом выбило окно. 

Произошло же это потому, что 
жена т. Иванова, уходя на работу, 
не ознакомила его с правилами 
пользования плиткой. 

АРХАНГЕЛЬСКАЯ. 

„Интеллигентная" 
девушка 

Роторные линии— 
автоматика будущего 

Автоматические роторные линии I 
девятнадцати новых типов для из- ; 

готовления деталей массового про­
изводства будут действовать в 
1960—1962 годах в различных 
отраслях советской промышленно­
сти. 

Идею создания роторных авто­
матов впервые в мировой практи­
ке выдвинул советский инженер 
Лев Кошкин. Несколько таких ли­
ний уже успешно действуют на 
предприятиях Советского Союза. 

Роторные линии состоят из 
синхронно вращающихся рабочих 
и транспортных роторов-бараба­
нов. На первых выполняются тех­
нологические операции. Т р а н ­
спортные же роторы передают об­

рабатываемые детали с одного ра­
бочего ротора на другой. На ли­
нии, не останавливая ее, можно 
автоматически менять рабочий 
инструмент. 

Совмещение процесса обработки 
детали с ее транспортировкой яв­
ляется главнейшим преимуще­
ством роторных линий. В частно­
сти, благодаря этому коэффициент 
полезного действия их в отличие 
от обычных автоматических линий 
станков достигает почти ста. про­
центов. Применение роторных ли­
ний повышает производительность 
труда в 4—10 раз. Кроме того, 
для таких линий требуется на 
75—80 процентов меньше произ­
водственной площад*. 

На роторных ЛИНИЯХ можно из­
готовлять одновременно несколько 
изделий различных по форме и 
размерам, но однородных по тех­
нологии. Кроме того, что также 
существенно, на таких линиях 
можно производить штамповку, 
различные термические операции 
и даже литье. 

В настоящее время советские 
конструкторы проектируют ротор­
ные линии для производства сва­
рочных электродов, клап а н о в 
автомобильных двигателей, очко­
вых линз, различных деталей из 
пластмассы, а также для сборки 
узлов электрических аппаратов. 

Как считает видный советский 
специалист в области автоматиза­
ции академик Аксель Берг, осна­
щение предприятий роторными 
автоматическими линиями являет^ 
ся прогрессивным направлением в 
автоматизации производственных 
п р о ц е с с 

Чтобы рассказывать о событии, 
которое разыгралось 23 марта в 
окрасочном отделении, придется 
прибегнуть к военным терминам. 
Представьте себе боевой дот — 
операторную, там в страхе скры­
лись аппаратчица Татьяна Попко­
ва и съемщица спинок Таисия 
Хлистунова. Дверь в аппаратную 
с боем брала молодая работница 
цеха Анна Иванова . От ударов 
дверь гулко бухала , точно тяжелая 
артиллерийская канонада. 

— П о л у ч и л а , — как разъяренная 
тигрица рычала Иванова . — М а л о 
тебе. М а л о . 

Эти слова адресовались съем­
щице спинок Таисии Хлистуновой, 
которую Иванова ударила кула­
ком. 

Какие вы думаете причины по­
служили для разыгравшегося кон­
фликта. Ивановой сделали замеча­
ние на небрежное отношение к ра­
боте, что наблюдается довольно 
часто. Э т о почему-то и разгневала 
Иванову . После обсуждения ее на 
общем собрании Иванову напра­
вили на две недели в хозбригаду. 
Возвратилась она обратно как ни 
в чем не бывало. 

— Привет, — бросила Иванова 
нагловато. — Сеанс окончен двух­
недельным отпуском в хозбригаду. 
А сейчас начнется его продолже­
ние,—и смачный плевок полетел в 
лицо групкомсоргу. 

Конечно, этот поступок не оста­
нется без внимания. Н о мне сейчас 
хочется поговорить об этой рас­
поясавшейся хулиганке. В ы , навер­
ное, представляете, что это негра­
мотная темная женщина, не отда­
ю щ а я себе отчета ни в своих по­
ступках, ни в словах. Так знайте 
ж е : Анне Ивановой всего двадцать 
два года. О н а заочно учится, прав­
да , у ж е второй год, на первом 
курсе педагогического института. 

О себе Анна довольно высокого 
мнения, она этого и сама не скры* 
вает. Н а других она посматривает 
с пренебрежением, сверху в м в . 
Своей рабочей профессии стесня­
ется, считает это низким «неблаго­
дарным занятием» и посторонним 
представляется: 

— Студентка пединститута. 
Н о вкусы и замашки этой «ин­

теллигентной» девицы стали дав­
но у ж е притчей во языцех в цехе. 
Каких только оскорблений не .на­
слушалась от нее старая работ­
ница цеха Анастасия Тихоновна 
М а с л о в а . Причем наиболее снос* 
ными из них были «дура» , «ни* 
чего не смыслишь». 

Много раз Иванову мы обсуж* 
дали на собраниях. Н о ничем ее 
не пронять. В ы можете сказать, 
что надо обратиться к ее родите­
лям — не поможет. В нашем цехе 
бригадиром работает ее отец З а ­
хар Прохорович . Э т о вежливый, 
культурный человек. Знаем мы и 
ее брата, который вернулся недав­
но из армии, т о ж е хороший па­
рень. Непонятно, как выросла ря­
дом с ними такой грубиянкой Анна . 

П р а в д а , здесь опять м о ж н о по­
думать: не больной ли она, нерв­
ный человек? Г д е там! П р и случае 
у нее хватает и такта и выдерж­
ки. Стоило бы посмотреть, как 
разговаривает она с начальником 
цеха или начальником смены — да 
это ж е само воплощение крото­
сти, тихая овечка, на которую 
кто-то по злобе наговаривает, 
клевещет. Н о эту х а н ж е с к у ю мас­
ку мигом срывает, если только ря« 
дом не оказывается руководите» 
лей. М о ж е т быть, кто-то на комби­
нате и сейчас ее считает скромной 
и вежливой, но, прочитав это, м о ­
жете убедиться, у Ивановой два 
лица. А. ГУН И НА, 

секретарь бюро В Л КС И 
кроватного цех^ц 


