
ВСЕХ;1 РАБОТА ЗАВОДА ЗА в ОКТЯБРЯ 

Ё, JaruiiToroPCKrt 8 

И Д У И Г Р Р Г Д Н ПАРТКОМА,ЗКМЕТАЛЛУРГОВ И ЗАВОХОУПРАВЛЕКИЯ _ — 
Ш Ш Ш МАГНИТОГОРСКОГО МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО К О М Б И Н А Т А !•• тов. СТАЛИНА 

Ч У Г У Н 
За сутки: 

3 2 4 0 т н . — 9 1 , 0 е / , 
С начала ы-ца 

1 9 4 4 0 тн — 9 4 , 7 „ 
д о м н ы 

X 1 - 1 1 6 0 т н . - 93 ,5 , 
X 3 - 1040 т н . — 96 ,3 „ 
X 4 — 1 0 4 0 тн . — 8 3 , 9 „ 

С Т А Л Ь 
За с у т к и : 

2 9 0 8 га.-11.1,6°/, 

С начала м - щ 
1 6 5 9 6 ra.-100.1V, 

К О К С 
За C J T E I : I 

4 4 9 6 T H . — 94 ,4 / 
С начала м-ца 

2 5 3 9 1 га.-92,6 , 
П Р О К А Т 

Обжимный цех: 
3 5 4 5 , 8 га. — 9 0 , 3 ° / , 

Заготовочный цех 
157 т н . - 2 3 , 7 • 

148 ,5 , 

Средвесортвый цех 
1 0 4 1 т н . — 1 0 2 , 4 ?« 

Мелкосортный цех 
,860 т н — 

Проволочный цех 
2 ^ 2 т н . 

Всего проката : 
За с у т к и : 

2 3 0 0 т н . — 1 0 1 , 9 „ 

С начала месяца: 
1 2 0 4 2 т и . - 8 8 , 9 ы 

РАБОТАТЬ 
ПО-СТАХАНОВСКИ 
кол нате цехпрофорга домен ста

новится тесно. Один за* другим мас
тера^ i орновые, канавщика занима
ют места." 

Началось производственное сове
щание, на котором обсуждается одаа 
вопрос: как работать по-ста*ановски. 

Небольшое вступительное слово 
цехпрофорга тов. Березина. Зьтем 
берет слово обер-мастер доменного це 
х а тов. Губенко. 

Работать чисто 
— Социалистическое соревнование 

с Кузнецком обеспечит вам победу в 
том случае, если мы до КОНЦА исполь
зуем мощное стахановское движение, 
развернувшееся не только среда 
у гольщиков , но и во всех отраслях 
промышленности,—говорит тов. Гу
бенко . 

Чтобы работать по-стахановски, 
надо работать ч«.сто. Это надо по
нимать не только в том смысле, чтобы 
держа tb в чистоте рабочие места Это 
значит—знать доменную печь, быть 
ее доктором, предупреждать болезни 
я лечить печь во-вре^я. 

О нов г нашего соревнования, ко 
торое обеспечит высокую произво
дительность домен,—это борьба за 
график. Работать надо четко, чтобы 
точно укладываться в график ,—вот 
что означает работать на дои ах по-
стахановски. 

Дело нашей ч е с т и — 1 8 - ю годов
щину Октября ознаменовать образ
цами стахановской работы, дать коэ-
фицлент использования полезного 
об'ема не только 0 , 9 0 , но и яиже. 

Графин обеспечивает 
плановость в работе 

Горновой Анпросив вносит пред
ложение, чтобы у каждой печи на 
доске записывал <сь з я д н и я на сме
н у , р е ж ) м работы печи, очередность 
выпусков по графику. 

— График нам облегчает во мно
гом работу^ — говорит он. — Когда 
знаешь очередное!, выпусков, то 
нет сутолоки г ненужной спешки. 
График обеспечивает плановость в 
работе. Я знаю, когда мне загото

вить глину , песок, годготовить ин" 
струменты, раЛтавить правильно 
людей и хорошо подготовиться к 
выпуску . 

Бурить летку 
по контрольной точке 

Л е т к а , как говорят доменщики, 
сердце доменной печи. Состояние лет1-
к и решает успех работы. 

— Чтобы правильн i бурить летку , 
не разрушать горп , я предлагаю,— 
говорит горновой Б ы ш к и н , — у с т а 
новить контрольную точку. Наличие 
контрольной точки позволит правиль
но и точно, без малейших откло
нений, ставить бур и ускорять вы
п у с к ч у г у н а . 

Выступившие па производственном 
совещании мастер Шатилин, Коро
лев, Рыжок и другие внесли к о н 
кретные предложения, к а к организо
вать работу по-стахановски. 

О с н о в н ы е п о к а з а т е л и для 
стахановской работы следующие: 
мастер о б я з а н о б е с п е ч и т ь 
ровный ход лечи, держать ров
ную температуру негрева и ду
тья, держать печь полной и 
давать выпуск чугуна толь
ко по графику. .' 

Для горновых приняты показате
ли : образцовое состояние летки, 
наличие полного комплекта 
исправных инструментов,лэточ-
но* массы, чистота рабочих 
мест. Один из главных показа
телей для горновых—ни одного 
стучал с, ыва графика из-за него
товности канав и желоба. 

Здесь ж е , на производственном 
совещании, были заключены догово

р ы на соревнование иежду мастера
ми и горновыми Мастер Королев вы-

- П „ П » А П П . 

НАША СМЕНА 
—ПЕРЕДОВАЯ 

Средвесортвый цех в сентябре 
своп производственный план вы
полнил только па 91 ,1 проц. Но 
наша смена, инженера Наршиоа, 
сумела у. пешно справиться с вы
полнением сменного задания. 

В сентябре мы должны были 
прокатать 7. 75 Т ) н н , а прокатали 
7.376 тонн . 

Второе место заняла бригада 
Тра.хгмапа, третье—Лаура. Х у ж е 
всех в сентябре работала смена 
Емельянчика, прокатавшая только 
6 1 . 8 , 1 тонны. 

В сентябре « ж д у пашей сменой 
и сменой Трахтчана шла напряжен
ная борьба «а первенство. Но наш 
начальник т . Паршин и мастер Мор. 
дов сумели хорошо организовать 
работу. В последнюю решающую 
смену, ^ 0 сентября, мы прокатали 
5 1 1 тонн годной продукции. 

Наши темпы растут. 1 октября 
сиена прокатала 555 тонн годной 
продукции. 

Это—рекордная цифра! Такая 
производительность будет системой 
работы нашей смены. 

В. ЧЕРНЯВСКИЙ. 

Р А Б О Т А П О Д С О Б Н Ы Х Ц Е Х О В 
В С Е Н Т Я Б Р Е 

ФОТО ОБВИНЕНИЕ 

Ш аксвяя свалка на рабочей площадке мартеновского цеха, про
тив печи № 10. ч \ - т о Н . в и ю ь а . 

СОРЕВНОВАНИЕ 
СТАЛЕВАРОВ 
С т а л е в а р ы п е ч и № И , 

с о р е в н у ю щ и е с я с к у з н е ц 
к и м и с т а л е в а р а м и , у в е 
р е н н о п р о д о л ж а ю т д а 
в а т ь п о д в е п л а в к и е ж е 
д н е в н о . 

4 о к т я б р я в ы п л а в л е н о 
3 2 9 , 6 т о н н ы . С е м - 5 , 0 1 
т о н н ы . 

5 о к т я б р я в ы п л а в л е н о 
3 1 2 , 6 т о н н ы . С е м — 4 , 7 о 
т о н н ы . 

6 о к т я б р я в ы п л а в л е н о 
3 2 5 , 2 т о н н ы . С е м — 4 , 9 5 
т о н н ы . 

С н а ч а л а 
с о д н о г о 
м е т р а п о д а 
в и л т о л ь к о 

м е с я ц а с ' е м 
к в а д р а т н о г о 
п е ч и с о с т а -
4 ,83 т о н н ы . 

А н а ш и с т а л е в а р ы о б я 
з а л и с ь д а в а т ь 6 т о н н . 

4 о к т я б р я п л а в к у 
з а д е р ж л и на час и з - з а 
о д н о в р е м е н н о й з а в л л к и , 
5 о к т я б р я з а д е р ж а л и н а 
4 0 м и н у т и з - з а з а в а л о ч 
н о й м а ш и н ы . 6 о к т я б р я 
о д н о в р е м е н н а я р а з л и в к а 
з а д е р ж а л а п л а в к у н а 2 
ч а с а . 

В сентябре большинство подсоб
ных цехов справилось с задачами 
обслуживания комбината. 

Энергетические цехи 
Паросиловой цех план подачи 

дутья домнам выполнил на 99,7 
проц. 

ЦЭС на 107 проц. выполнила 
план выработки электроэнергии. 

Цех электросетей (начальник 
тов. Кузин) программу распределе
ния электроэнергии выполнил на 
102 проц. 

Злектроремонтный цех (на
чальник тов. Дрилле) в суммовом 
выражении выполнил свои план на 
98 проц. 

Механические цехи 
Хорошо справился с выполнени

ем сентябрьской программы меха
нический цех (начальник тов. 
Подкопаев). При задании в 416 ,5 
тонны им обработано 4 1 9 , 2 4 тонны, 
что составляет 100 .7 проц, с е н 
тябрьского плана. 

По всем видам продукции не в ы 
полнен план в литейном цехе 
(начальник тов . Ельцов). Почти 
ва 2 Г>0 тыс. рублей недодал про
дукции этот цех, выполнив сен
тябрьский план всего на 6 4 , 5 проц. 

Модельный цех (начальник 
тоз . Кихтенко), котельно-ре-
монтный цех и кислородный 

завод (начальник тоз . Рябов) и 
компрессорная станция пере
крыли свои производственные зада
н и я . 

Копровый цех 
Цех, руководимый тов. П а ц е в и ч , 

перевыполнил программу по раздел
ке мартеновского шлака и скрапа. 
Перевыполнена программа и по ж е 
лезному лому. Но зато цех резко 
отстал с разделкой домена го скра
па и чугунной к р о ш к и . 

Шамотно-динасовый 
завод 

Сентябрьская программа вы раб >т-
ки шамотного кирпича выполнена 
на 101 проц. По выработке дина-
сового кирпича имеется небольш> е 
недовыполнение (выполнен план на 
9 7 , 2 проц . ) . 

Водоснабжение 
Программа подачи технической 

воды цехом выполнена на 136 ,5 
проц. , питьевой—на 106 ,2 проц. 

Резкое перевыполнение програм
мы подачи технической воды обме
няется тем, что в сентябре впер
вые был произведен фактический 
замер расхода воды паросило
вым цехом. Это позволило уста
новить, что паросиловой цех израс
ходовал на 4 . 5 0 0 тысяч кубомет
ров больше, чем ему полагалось по 
плановым нормам. 

ПОРТЯТСЯ МЕХАНИЗМЫ 
На разливочных к зиме не гото

вятся. 
Во время дождя негде спрятать 

дорогие механизмы и крапы. Так , 
например, 22 сентября пошел дождь, 
но кран негде было поставить, -не
чем было защитить моторы от дож
дя. Вода была даже в контакторной. I 

Петренко. 1 

-TW&tfya. сгоню! 
Прокатано го ого \че пглы 

••• з а 6 о с т я б р я (а т о н н а х ) 

БЛЮМИНГ—задание на смену—970 
С м э н я З и г е н к о а а - с т . о п е р а т о р О г о р о д н и к о в 8 7 3 
С м е н а Т р у б н и к о в а — с т . о п е р а т о р Т и щ е н к о . . 9 7 5 
С л е н а Ш у м а — с т . о п е р а т о р С в и с т у н о в . . . . 9 9 4 

С Т А Н .500"—-задание на смену 350 
С м е н а Т р а г т м а и 3 7 9 , 2 
С м е н а Л а у р а . 2 1 0 
Смена П а р ш и н а 4 5 2 

С Т А Н .300'— задание на смену 200 
С м е н а К у д р я в ц е в а 2 6 8 
С м е н а М и т р о ф а н о в а 2 4 1 
С м е н а М а м а е в а 3 2 8 , 8 

Вии.ивлеяо спала за 6 октября 
Задание на е м з ч у — 3 2 5 тн. Выплав. стали (а тн) 

П а ч ь № 1 . . ^ 3 0 / 
П е ч ь яа 2 3 1 2 
П а ч ь № 3 Н а ч . п е ч ч Л е б е д е в , п л а в к и не б о м о 
П е ч ь Hi 4 Н а ч . п а ч и Ч е р н о л у ц к и ! 2 5 1 
П е н ь № 5 К а ч . п е ч и Н и к и т и н — 3 2 5 
П е ч ь № 8 Н а ч . п ч и Т о л о к н о в а . . . . . . 3 0 9 
П е ч ь № 7 Н а ч . п е ч и П р и в а л о в . . . . 4 8 i 
П а ч ь Jfe 8 . . . . . . . п л а в к и на б ы л о 
П е ч ь № 9 3 0 5 
П е ч ь Me 1 0 Н а ч п е ч и Ч у г у н ;в 2 й 5 
П е ч ь Hs 11 Н а ч . п е ч и А р и с т о в , Ь 2 5 

http://ra.-100.1V

