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Увеличение стойкости сталевыпускного отверстия 
Р а н ь ш е с т а л е в ы п у с к н ы е отвер ­

стия м а р т е н о в с к и х печей на 
Н Т М К н а б и в а л и о б ы ч н ы м спосо­
бом: ж е л е з н а я т р у б а о б м а з ы в а ­
л а с ь м а с с о й , с о с т о я щ е й из магне ­
з и т о в о г о п о р о ш к а и 1 0 % огне­
упорной глины. Ж е л е з н а я т р у б а 
с г о р а л а при первом в ы п у с к е п л а в ­
ки, о г н е у п о р н а я м а с с а не успева­
ла с п е к а т ь с я и б ы с т р о р а з м ы в а ­
лась . Д и а м е т р о т в е р с т и я увеличи­
в а л с я с 200—250 д о 350 мм . Стой­
кость с т а л е в ы п у с к н о г о о т в е р с т и я 
с о с т а в л я л а л и ш ь 3—4 суток . 

П р и т а к о м способе н а б и в к и не 
б ы л о в о з м о ж н о с т и п р о в а р и т ь уча­
сток п о д и н ы о к о л о в ы п у с к н о г о 
отверстия* ( г о р л о в и н ы ) , т а к к а к 
этот уч асток п р и м е р н о через 
30 мин. после подсыпки с л о я 
вручную з а б р а с ы в а л и массой д л я 
с о з д а н и я н а в а р о ч н о й корочки 
внутри п е ч и 4 У ч а с т о к п о д и н ы око­
л о г о р л о в и н ы не п р о г р е в а л с я и 
не о ш л а к о в ы в а л с я н а д л е ж а щ и м 
о б р а з о м , в р е з у л ь т а т е чего после 
о д н о й - д в у х п л а в о к з д е с ь о б р а з о ­
в ы в а л и с ь я м ы . 

Д л я л и к в и д а ц и и этих недостат ­
ков о б е р - м а с т е р м а р т е н о в с к о г о 
цеха № i Ф. Н . С и м о н е н к о пред­
л о ж и л вместо ж е л е з н о й т р у б ы из­
г о т о в л я т ь о г н е у п о р н ы е п о л у т р у б ы . 

Б е з о б ж и г о в ы е п о л у т р у б ы изго­
т о в л я ю т с я из х р о м о м а г н е з и т о в о й 
смеси ( б е т о н а ) , п р и в о з и м о й с за ­
вода « М а г н е з и т » . М а к с и м а л ь н а я 
крупность зерна не п р е в ы ш а е т 
3 мм. С м е с ь с о д е р ж и т д о 2 0 % 
зерен ф р а к ц и и менее 0,088 мм. В 
качестве с в я з к и и с п о л ь з у ю т раст­
вор с е р н о к и с л о г о м а г н и я с удель­
ным весом 1,25. М а с с у и з г о т о в л я ­
ют путем т щ а т е л ь н о г о перемеши­
в а н и я бетона с с е р н о к и с л ы м маг­
нием. В л а ж н о с т ь ее с о с т а в л я е т 
3—4 % . И з г о т о в л я ю т п о л у т р у б ы 
п н е в м а т и ч е с к и м т р а м б о в а н и е м 
массы в м е т а л л и ч е с к о й р а з ъ е м н о й 
ф о р м е , с м а з а н н о й смесью из ке­
росина ( 9 8 % ) и с т е а р и н а ( 2 % ) . 
П о л у т р у б ы с у ш а т при т е м п е р а т у ­
ре 30°С в ' течение 2 — 3 суток и 
в с т а в л я ю т их в о т в е р с т и е по 
2—3 штуки после подсыпки , когда 
печь е щ е не сильно р а з о г р е т а ; 

При и с п о л ь з о в а н и и п о л у т р у б из 
огнеупорной массы не н у ж н о пол­
ностью з а к р ы в а т ь с т а л е в ы п у с к н о е 
отверстие во в р е м я р е м о н т а п о д а , 
гак как после подсыпки с л о я по­
р о ш к а на подину п о л у т р у б а слэг-
ка в ы д в и г а е т с я в 'печь (по отно­
ш е н и ю к з а д н е й с т е н е ) . З а т е м 
сверху з а б р а с ы в а ю т м а г н е з и т о в ы й 
п о р о ш о к или м а с с у ( в л а ж н ы й .:о-

рошок с н е з н а ч и т е л ь н ы м количе­
ством г л и н ы ) . Н а п р о т я ж е н и и 
всего р е м о н т а о т в е р с т и е о с т а е т с я 
о т к р ы т ы м , в р е з у л ь т а т е чего этот 
участок п о д а и с т а л е в ы п у с к н о е 
о т в е р с т и е п р о в а р и в а ю т с я . П о л у ­
т р у б а со стороны ж е л о б а пере­
к р ы в а е т с я , в ней н а к а п л и в а е т с я 
ш л а к , и о т в е р с т и е х о р о ш о о ш л а -
к о в ы в а е т с я . 

П о л у т р у б ы из огнеупорной мас­
сы о п р о б о в а л и на семи печах , и 
с т о й к о с т ь с т а л е в ы п у с к н ы х о т в е р ­
стий с о с т а в и л а 9—10 суток . П р и ­
менение п о л у т р у б из о г н е у п о р н о й 
м а с с ы у в е л и ч и в а е т с т о й к о с т ь ста ­
л е в ы п у с к н ы х отверстий в 2,5 — 
3 р а з а и п о з в о л я е т т о л ь к о в од­
ном цехе э к о н о м и т ь д о 400 т маг­
незитового п о р о ш к а в год . 

П р и отсутствии с е р н о к и с л о г о 
м а г н и я д л я и з г о т о в л е н и я нолу-
т р у б м о ж е т б ы т ь и с п о л ь з о в а н о 
ж и д к о е с т е к л о п л о т н о с т ь ю 1,2 — 
1,3. В з а м е н м а с с ы из х р о м о м а г н е -
з и т о в о г о бетона м о г у т б ы т ь при­
менены массы из м о л о т ы х магне -
з и т о х р о м и т о в ы х или м а г н е з и т о в ы х 
изделий в смеси с 1 0 % глины на 
р а с т в о р е с у л ь ф и т н о - с л и р т о в о й 
б а р д ы п л о т н о с т ь ю 1,25. 

г. Нижний Тагил 

Применение в мартеновском цехе 
телевизионной установки ПТУ-4 для 

передачи результатов химического 
анализа 

В 1961 г. к о л л е к т и в э л е к т р о т е х ­
нической л а б о р а т о р и и Н и ж н е д н е п ­
р о в с к о г о т р у б о п р о к а т н о г о з а в о д а 
им. К. Л и б к н е х т а п р и м е н и л д л я 
передачи р е з у л ь т а т о в химического 
а н а л и з а п р о м ы ш л е н н у ю телеви­
з и о н н у ю у с т а н о в к у П Т У - 4 . , 

. Д л и н а к а б е л ь н о й линии с в я з и 
м е ж д у п е р е д а ю щ и м и к а м е р а м и и 
блоком к а н а л а , а т а к ж е м е ж д у 
блоком к а н а л а и т е л е в и з о р а м и 
м о ж е т д о с т и г а т ь о д н о г о километ ­
ра. 

У с т а н о в к а п о з в о л я е т вести не­
п р е р ы в н у ю р а б о т у в течение 25 ча­
сов с п о с л е д у ю щ и м о д н о ч а с о в ы м 
п е р е р ы в о м . 

Т е л е в и з о р ы , п р и н и м а ю щ и е изо­
б р а ж е н и я от п е р е д а ю щ и х к а м е р , 
у с т а н о в л е н ы в п о м е щ е н и и К И П а 
к а ж д о й печи. В э к с п р е с с - л а б о р а т о ­
рии к а м е р ы р а з м е щ е н ы на крон­
ш т е й н а х н а д столом на р а с с т о я н и и 
1500 мм от его поверхности д о 
о б ъ е к т и в а к а м е р ы . 

П е р е д о б ъ е к т и в о м к а ж д о й ка­
меры на н а к л о н н о й поверхности 
стола р а з м е щ е н ы д е р е в я н н ы е дос ­
ки 500 X 500 мм по числу к а м е р . 
П о в е р х н о с т ь досок н а к р ы т а л и н о ­
л е у м о м т е м н о - к о р и ч н е в о г о цвета . 
В в е р х у написан белой к р а с к о й 

номер печи, с о о т в е т с т в у ю щ и й 
номеру своей к а м е р ы . 

Вся п о в е р х н о с т ь доски по вер­
т и к а л и расчерчена белыми линия­
ми, о б р а з у ю щ и м и колонки по чис­
лу химических э л е м е н т о в . В гори­
з о н т а л ь н о й п л о с к о с т и н а б п г ы 
п л а н к и из д е р е в а 5 x 5 мм. В е р т и ­
к а л ь н ы е линии и г о р и з о н т а л ь н ы е 
плоскости о б р а з у ю т клетки , в ко­
т о р ы е л а б о р а н т у к л а д ы в а е т ц и ф р у 
полученного р е з у л ь т а т а пробы 
д а н н о г о э л е м е н т а . 

У н и ж н е г о о б р е з а досок , с д е л а ­
ны ячейки , в к о т о р ы е в л о ж е н ы 
ц и ф р ы 0, 1,2,... 9. Ц и ф р ы р а з м е ­
ром 2 5 X 3 5 мм к а ж д а я н а п и с а н ы 
черной к р а с к о й на к а р т о н е белого 
цвета . 

П о с л е п р о в е д е н и я а н а л и з а оче­
редной п р о б ы л а б о р а н т в ы к л а д ы ­
в а е т ц и ф р ы полученного р е з у л ь ­
т а т а в с о о т в е т с т в у ю щ и е ячейки. 
Н а п р и м е р , С — п р о б а 0,68. 

З а р а н е е в к л ю ч е н н а я к а м е р а пе­
р е д а е т и з о б р а ж е н и е ц и ф р на теле ­
визор печи, и с т а л е в а р имеет воз ­
м о ж н о с т ь в и д е т ь не т о л ь к о по­
с л е д н ю ю , но и 8—10 п р е д ы д у щ и х 
проб. 

В помещении К И П а печей теле­
в и з о р ы с м о н т и р о в а н ы так . что 
экраны в ы х о д я т на л и ц е в у ю сто­

рону панели К И П а . П е р в ы й ва­
р и а н т п р е д у с м а т р и в а л б е с п р е р ы в ­
ную р а б о т у т е л е в и з о р а , пока ш л а 
д о в о д к а стали ; 

В с л е д с т в и е того , что в п о м е щ е ­
нии К И П а в летние м е с я ц ы тем­
п е р а т у р а в о з д у х а д о с т и г а л а 65°, а 
в к о ж у х а х , в к о т о р ы х з а к л ю ч е н ы 
т е л е в и з о р ы — 72°, п о с л е д н и е ра­
ботали неустойчиво . 

П р и м е н е н и е в е н т и л я т о р о в д л я 
о х л а ж д е н и я в н у т р е н н и х д е т а л е й 
т е л е в и з о р а о к а з а л о с ь н е д о с т а т о ч ­
но э ф ф е к т и в н ы м . Д л я облегчения 
р е ж и м а р а б о т ы т е л е в и з о р о в схе­
му п е р е д е л а л и т а к и м о б р а з о м , 
что они в к л ю ч а ю т с я т о л ь к о т о г д а , 
когда с т а л е в а р у н е о б х о д и м о по­
с м о т р е т ь р е з у л ь т а т а н а л и з о в . Д л я 
этого у э к р а н а в м о н т и р о в а н а 
кнопка . 

В ы с о к о е н а п р я ж е н и е п о д а е т с я 
л и ш ь после того , к а к с т а л е в а р на­
ж м е т кнопку . 

В р е м я от н а ж а т и я кнопки до 
п о я в л е н и я и з о б р а ж е н и я 1 —1,5 се­
к у н д ы . 

Все это с д е л а л о р а б о т у телеви­
з о р а устойчивой и п о з в о л и л о пол­
ностью и с к л ю ч и т ь . о ш и б к и в пере­
д а ч е р е з у л ь т а т о в химического 

j а н а л и з а из э к с п р е с с - л а б о р а т о р и и 
к печам. 

НЕ Б Ы Л О оркестра , их не за- 4 

б р а с ы в а л и ц в е т а м и . Все про­
ш л о к а к . т о буднично , но р а ­

достно. Б л е с т е в ш и е и з - п о д широ­
кополых шляп глаза д а крепкие 
р у к о п о ж а т и я д р у г д р у г у выдава­
ли волнение л ю д е й , их б о л ь ш у ю 
р а д о с т ь : 

— П о л у ч а й , Р о д и н а , чугун от 
К у з н е ц к о й к о м с о м о л ь с к о й д о м н ы ! 

У д а р н ы й т р у д т ы с я ч н о г о к о л ­
л е к т и в а строителей з а в е р ш и л и 
горновые печи. Н а рассвете 26 
м а я 1960 года б р и г а д а горновых , 
в о з г л а в л я е м а я А л е к с е е м Н е ч а е м , 
в ы д а л а первый чугун . 

Э т о был наш первый блин и 
поэтому , естественно, он не был 
гладким. С р а з у о б н а р у ж и л и с ь 
трудности, п р о я в и л о с ь несовер . 
шенство о р г а н и з а ц и и груда . Оно 
и п о н я т н о : на печи с т а к и м боль­
шим о б ъ е м о м из нас никто е щ е 
не р а б о т а л . Н о в а я печь з а с т а в и л а 
наших м а с т е р о в и старших горно . 
вых по -новому решать и ' в о п р о с 
расстановки людей . Было ясно 
одно: на этой печи, как нигде, 
нужна в з а и м о з а м е н я е м о с т ь горно­
вых. 

С к а ж д ы м днем . н а ш а д о м н а 

НА ПУТИ К МИРОВОМУ РЕКОРДУ 
задавала , все н о в ы е з а г а д к и . 
Вставали на пути такие непред­
в и д е н н ы е и н е о ж и д а н н ы е изме­
нения в технологии , что д а ж е ис­
п ы т а н н ы е с п е ц и а л и с т ы д о м е н н о г о 
дела , м а с т е р а Л . Т. Г е р а с и м о в , 
И. К . Е р м о ч е н к о , А. Д . П о с п е л о в 
и д р у г и е т е р я л и с ь , не с р а з у нахо­
дили причину этих изменений . 

П о и с к и п р а в и л ь н ы х решении 
все б о л ь ш е с п л а ч и в а л и к о л л е к ­
тив . М а с т е р а стали^ ч а щ е совето ­
в а т ь с я м е ж д у собой, с г о р н о в ы ­
ми, все г л у б ж е и о б с т о я т е л ь н е е 
мы о б с у ж д а л и в о з н и к а ю щ и е в о ­
просы и о б щ и м и с и л а м и н а м е ч а ­
ли п л а н ы действий по и з м е н е н и ю 
технологии. К а ж д ы й с т а р а л с я 
внести в о б щ е е д е л о свои опыт, 
свою д о г а д к у , частицу своего 
т в о р ч е с т в а . 

Д о л г о е в р е м я нас беспокоил 
вопрос повышения температуры 
горячего дутья и уменьшение 
простоев при замене сопел. Д е л о 
в т о м . что сопла не в ы д е р ж и в а л и , 
часто горели. 

О б е эти з а д а ч и были решены 
о д н о в р е м е н н о н а х о д к о й с т а р ш е г о 
м а с т е р а Б . И. А ш п и н а . Он пред­
л о ж и л н о в у ю к о н с т р у к ц и ю сопла , 
к о т о р а я о т л и ч а л а с ь от старой 
своей внутренней ф у т е р о в к о й . 
Простои были с в е д е н ы д о мини­
мума , а вместе с этим п о я в и л а с ь 
и в о з м о ж н о с т ь устойчиво д е р ж а т ь 
т е м п е р а т у р у горячего д у т ь я в 
п р е д е л а х 1020—1050 г р а д у с о в . Н о 
и она, к а к показывает практика, 
не я в л я е т с я п р е д е л о м . 

П р и б о л ь ш е м о б ъ е м е печи, ес­
тественно , б о л ь ш е и п р о д у к т о в 
п л а в к и . З а период м е ж д у выпу­
с к а м и о к а з а л о с ь н е в о з м о ж н ы м 
полностью о т р а б о т а т ь верхний 
шлак . И тут з а б о т а к а ж д о г о р а ­
бочего об успехах всего коллек­
тива , о росте п р о и з в о д и т е л ь н о с т и 
груда с д е л а л а свое д е л о . О д н а ж ­
ды с т а р ш и й горновой В и к т о р П о . 
р ы в а е в з а я в и л т о в а р и щ а м : 

— Д а в а й т е у в е л и ч и м количе­
ство в ы п у с к о в . Вместо восьми 
р а з б у д е м д е л а т ь д е с я т ь . , 

Ценность э т о г о п р е д л о ж е н и я 
б ы л а очевидна всем. 

Р а б о т а по т а к о м у г р а ф и к у с р а ­
зу п о к а з а л а свои п р е и м у щ е с т в а . 
П о в ы с и л а с ь интенсивность печи, 
на 50 п р о ц е н т о в с о к р а т и л и с ь п р о ­
г а р ы ш л а к о в ы х ф у р м о ч е к , а вме­
сте с этим с о к р а т и л и с ь и простои 
на з а м е н е их. В р е з у л ь т а т е с т р а ­
на п о л у ч и л а д е с я т к и тонн допол­
нительного чугуна . 

К а к х а р а к т е р н е з н а к о м о г о че­
ловека п р о я в л я е т с я в о т д е л ь н ы х 
поступках , т а к и мы свою д о м н у 
изучали по о т д е л ь н ы м ее « к а п р и ­
з а м » . 

П о л о г и к е вещей к а з а л о с ь , что 
б о л ь ш а я печь потребует и б о л ь ­
шей подачи кокса , и к о к с о в а я 
к а л о ш а была о п р е д е л е н а в 9 
тонн . Р а с х о д этого м а т е р и а л а ка­
т а с т р о ф и ч е с к и возрос , что у д о р о ­
ж а л о себестоимость чугуна. Поте­
ри возросли и за счет недостаточ­
ного использования тепловой и 

химической энергии г а з а . Э т о 
было вызвано н е р а ц и о н а л ь н ы м 
р а с п р е д е л е н и е м м а т е р и а л о в по 
периферии печи. 

И систему з а г р у з к и п р и ш л о с ь 
изменить . На 22 тонны р у д ы с т а ­
ли д а в а т ь 7—7,5 тонны к о к с а . 
Э т о о б е с п е ч и л о р а с к р ы т и е осевой 
части печи и л у ч ш е е и с п о л ь з о в а ­
ние г а з о в о г о п о т о к а . Р о в н е е с т а ­
ли с х о д и т ь и м а т е р и а л ы в низ 
печи. 

Б о л ь ш и е т р у д н о с т и в р а б о т е 
в ы з ы в а л о о б о р у д о в а н и е печи, во 
многом о т л и ч а ю щ е е с я от о б о р у ­
д о в а н и я с т а р ы х печей, но и тут 
люди п о б е ж д а л и . 

И н а ч е наши люди и не пред­
с т а в л я ю т себе работу , как нэ 
мыслят они и всей своей ж и з н и 
без т р у д а . В о т почему ныне кол­
л е к т и в печи носит высокое з в а н и е 
к о м м у н и с т и ч е с к о г о . 

Н. Б У Г А Е В С К И И , 
м а с т е р печи. 

Крупнейшая в мире г о р ш б о г а ш е л ь н а я фабрика 

«ЗАПОРОЖСТАЛ Ь» 

сталевар 5-й печи Влади­
мир Стан (справа) пере­
дает опыт работы стале­
вару 1-й печи Григорию 
Работягову. Коллектив 
этой печи добился ре­
кордных скоростных п л а ­
вок. 

Не имеющая равных 
Г и г а н т с к а я а г л о м е р а ц и о н н а я 

( ф а б р и к а с о о р у ж а е т с я при Н о в о -
липецком м е т а л л у р г и ч е с к о м з а в о ­
де ( Р о с с и й с к а я Ф е д е р а ц и я ) . Г л а з , 
ный корпус и д р у г и е з д а н и я , со ­
с т а в л я ю щ и е е д и н ы й п р о и з в о д с т ­
венный к о м п л е к с нового предпри­
ятия , з а н и м а ю т 100 г е к т а р о в . 

Н а ч а л а с ь п о д г о т о в к а к м о н т а ж у 
гервой а г л о м е р а ц и о н н о й м а ш и н ы , 
« г о т о в л е н н о й на У р а л е . П о п р о ­
изводительности она не имеет 

себе р а в н ы х в мире . П о л е з н а я 
п л о щ а д ь л е н т ы с п е к а н и я с о с т а в ­
ляет 252 к в а д р а т н ы х метра . Э т о 
значительно б о л ь ш е , чем у п о д о б . 
пых м а ш и н , п р и м е н я е м ы х в С Ш А . 

На ф а б р и к е б у д у т у с т а н о в л е н ы 
четыре т а к и е м а ш и н ы . Они д а д у т 
в Год н е с к о л ь к о м и л л и о н о в тонн 
а г л о м е р а т а высокого к а ч е с т в а . 

С пуском ф а б р и к и п р о и з в о д и ­
т е л ь н о с т ь домен Н о в о л и п е ц к э г о 
з а в о д а у в е л и ч и т с я в п о л т о р а р а ­
за. 

З а к о н ч е н о с о с т а в л е н и е п р о е к т а 
первой в С о в е т с к о м С о ю з е г и ­
гантской г о р н о о б о г а т и т е л ь н о н ф а ­
брики по п р о и з в о д с т в у ж е л е з о ­
рудных о к а т ы ш е й — ц е н н о г о сырья 
д л я в ы п л а в к и чугуна в доменных 
печах . П р е д п р и я т и е , р а с с ч и т а н ­
ное на в ы п у с к 4 м и л л и о н о в тонн 
готовой п р о д у к ц и и в год , по с в о ­
ей м о щ н о с т и не б у д е т иметь себе 
р а в н ы х в г о р н о р у д н о й п р о м ы ш ­
ленности мира . 

В к о м п л е к с ф а б р и к и , к о т о р у ю 
п р е д у с м о т р е н о построить в К р и ­
в о р о ж с к о м ж е л е з о р у д н о м бассей­

не (Украина) , в о й д е т 10 о с н о в ­
ных и вспомогательных корпусов , 
воздвигнутых целиком из с б о р н о ­
го ж е л е з о б е т о н а и стекла. 

П р е д п р и я т и е получит н о в е й ш е е 
отечественное о б о р у д о в а н и е . Ш и ­
рокое применение н а й д у т к о н в е й ­
е р н ы е линии . Д л я о к о м к о в а н и я 
ж е л е з о р у д н о г о к о н ц е н т р а т а бу ­
дут применены с о з д а н н ы е с о в е т , 
скими с п е ц и а л и с т а м и о р и г и н а л ь ­
ные установки б а р а б а н н о г о типа . 
Предусмотрено установить с в е р х , 
мощные конвейерные обжиговые 
машины п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю до 
миллиона тонн готовой продукции . 

новости иное TP АН НОЙ ТЕХНИКИ 

Разливка стали в шлак 
П е р е д з а л и в к о й стали на одном 

а м е р и к а н с к о м з а в о д е з а л и в а ю т 
в и з л о ж н и ц у ш л а к , перегретый п 
электропечи д о т е м п е р а т у р ы 1760 
г р а д у с о в . Ш л а к а в к а ж д у ю из ­
л о ж н и ц у н а л и в а ю т 23 к и л о г р а м м а 
на тонну с т а л и . О п ы т н ы е слитки 
о т л и в а л и р а з л и ч н о г о . веса от 
6,6 до 32 тонн с т е м п е р а т у р о й 
выше 1700 г р а д у с о в . 

При з а л и в к е м е т а л л а ш л а к под­
н и м а л с я вверх по и з л о ж н и ц е н а д 
уровнем ж и д к о й стали , о б р а з о в ы ­
вал з а с т ы в ш у ю пленку м е ж д у 
стенкой и з л о ж н и ц ы и слитном, 
з а п о л н я я т р е щ и н ы и неровности 
внутренней поверхности и з л о ж н и ­
цы. П о в е р х н о с т ь слитка п о л у ч а ­
л а с ь г л а д к а я , б е з н а р у ж н ы х по-

| р о к о в , о т п а л а н е о б х о д и м о с т ь з а ­

чистки и о б д и р к и поверхности 
слитка п е р е д п р о к а т к о й . 

У в е л и ч и л а с ь с т о й к о с т ь и з л о ж ­
ницы в с л е д с т в и е исключения 
к о н т а к т а ж и д к о й с т а л и с ее 
с т е н к а м и . Р а з л и в к а с т а л и п р о ­
и з в о д и л а с ь с р а з л и ч н о й ско ­
ростью. М е т а л л с л и т к а был без 
ш л а к о в ы х включений . Ж и д к и й 
ш л а к на поверхности з а л и т о й 
с т а л и в и з л о ж н и ц у способствует 
у м е н ь ш е н и ю о б р а з о в а н и я у с а д о ч ­
ных р а к о в и н . 

Н а н а ш е м к о м б и н а т е следует 
провести эксперимент новой тех­
нологии р а з л и в к и с т а л и , с у л я щ и й 
богатый экономический э ф ф е к т в 
в ы х о д е годной с т а л и и в -прокат­
н о м п р о и з в о д с т в е 

П. БОГАЧЕ». 

Новости отечественной 
и зарубежной металлургии 


