
24 мая 1973 года МАГНИТОГОРСКИЙ МЕТАЛЛ 3 стр. 

• Выдать маточный раствор требуе­
мого количества и требуемого каче­
ства для травильных линий ЛПЦ-4 
и ЛГЩ-5 — задача не из легких. 
Выполнение ее требует от аппарат­
чиков отличного знания дела, про­
фессионального чутья к сложному 
оборудованию, самодисциплины, 
трудолюбия и старательности; 

Всеми этими качествами в пол­
ной мере обладает старший аппарат­
чик купоросной установки ЛПЩ-6 
Виктор Кузьмич Романов. Он отдал 
своему делу 22 годр жизни. Опыт 
работы В. К. Романова заслуживает 
изучения и широкого распростране­
ния среди старших аппаратчиков и 
аппаратчиков купоросной установки 
листопрокатного цеха № 5. 

Рабочий день у старшего аппарат­
чика Романова я членов его. брига­
ды начинается с обхода рабочих 
мест. Делается это с одной целью — 
выявить у сменщиков недостатки в 
работе оборудования, узнать подго­
товленность рабочих мест по техни­
ке безопасности. О всех замечаниях 
члены бригады докладывают стар­
шему аппаратчику, так что он еще 
до. сменно-встречного собрания зна­
ет, в каком состоянии находится 
оборудование, сколько' имеется сер­
ной кислоты, маточного и травиль­
ного раствора и железного купоро­
са на окладе. 

За 20 минут д о начала смены 
бригада собирается на сменно-
встречное собрание. Первый' и глав­
ный вопрос — техника безопасно­
сти, затем В. К. Романов знакомит 
членов своей бригады с приказами 
и распоряжениями начальника це­
ха. И только после этого обсужда­
ются недостатки в работе за . про­
шедшую смену. Подробный анализ 
позволяет старшему аппаратчику 
предупредить возможные ошибки в 
предстоящей смене, поставить зада­
чи перед коллективом на день. 

Известно, что смена смене рознь, 
порой не просто предвидеть труд­
ность. Но по опыту Романов хорошо 
знает, какие неполадки возможны, 
и он непременно напомнит товари­
щам о них. Ведь чаще всего работу 
сдерживают отсутствие отработан­
ного раствора и маточника, неис­
правности в центробежных насосах, 
недостаточное давление пара, не-
плотностя соединений вакуум-агре­
гатов, выход из строя эжекторов, 
мешалок кристаллизаторов, сгусти­
телей, центрифуг, конвейеров и т. д . 

Добиться слаженной работы на 
всех участках купоросной установ­
ки помогает старшему аппаратчику 
хорошее знание людей, их способно­
стей, характеров, умение грамотно 
распределить обязанности среди 
членов . бригады. От хорошо наст­
роенной и непрерывной работы 
вакуум-кристаллизационных агре­
гатов не только зависит выработка 
железного купороса, но и качество 
маточного раствора, необходимого 
для травления металла, расход сер­
ной кислоты, воды, пара и электро­
энергии. Для обеспечения непре­
рывной работы вакуумов-агрегатов 

СТИЛЬ ЕГО РАБОТЫ 
ОПЫТ ПЕРЕДОВИКОВ — ВСЕМ! 

немаловажное значение имеет на­
стройка их на требуемый режим. И 
тут без знаний не обойтись. Не обой­
тись и без методики настройки аг­
регатов. Виктор Кузьмич обычно 
начинает с того, что находит и 
устраняет в первую очередь неплот­
ности в системе агрегата, регулиру­
ет подачу промводы на конденсато­
ры с таким расчетом, чтобы темпе­
ратура выходящей воды из конден­
саторов не превышала 30°С, регули­
ровкой пара и воды добивается мак­
симального разрежения в кристал­
лизаторах и во всей вакуумной си­
стеме, неплотности в вакуум-агре­
гатах обнаруживает по повышению 
температуры в кристаллизаторах и 
на выходе пульпы, закупоривание 
перехода и кристаллизаторов опре­
деляет по изменению температуры в 
аппаратах — одним словом, все не­
поладки находит быстро и устраня­
ет без посторонней помощи. 

В. К. Романов следит за качест­
вом травильного раствора по ван­
нам непрерывно-травильных агрега­
тов я определяет возможность об­
новления травильного раствора на 
том или ином агрегате. В зависимо­
сти от химического состава он дает 
указание аппаратчику склада раст­
воров увеличить подачу маточного 
раствора в травильное отделение, а 
травильщику — уменьшить прием 
на втором агрегате или увеличить 
прием на первом. Таким образом, 
производит выравнивание по кисло­
те и железу ванны обоих агрегатов 
с целью поддержания высокого про­
изводства по травлению металла. 
Зная, сколько 'имеется травильного 
раствора на складе, какова концен­
трация кислоты в ваннах, Романов 
дает команду аппаратчику на соот­
ветствующую загрузку вакуум-аг­
регатов, предварительно проверив 
их на плотность и настройку. В про­
цессе работы он постоянно следит 
за плотностью в системе агрегата, 
не допускает малейшего подсоса 
воздуха в систему, следит за уров­
нем находящегося раствора в кри­
сталлизаторах, за количеством по­
даваемого отработанного раствора в 
агрегаты и серной кислоты, за тем­
пературой в кристаллизаторах и на 
выходе пульпы. По результатам хим-
анализа он производит корректи­
ровку параметров технологического 
процесса, строго выдерживает кон­
центрацию кислоты в пульпе в за­
данных пределах. Такая концентра­
ция раствора удовлетворяет качест­
ву выпускаемого маточника и же-' 
лезного купороса. 

Большое значение Романов прида­
ет работе центрифуг. Перед подачей 
пульпы в ротор центрифуги следят 
за тем, чтобы соотношение твердой 
и жидкой фаз пульпы при выходе 

из сгустителя было не менее, чем 
1,0 : 0,8 или 1 :1 . Делает это вот 
почему. Жидкая пульпа ведет к 
промоям в ситах, вибрации, а следо­
вательно и к аварии..Повышение по­
дачи твердой фазы приводит к задер­
живанию пульпы в конусе, переливу 
через горловину и вибрации маши­
ны. Зная эти особенности, Романов 
постоянно следит за сгущением 
пульпы и регулировкой подачи 
пульпы на центрифугу, добивается 
выпуска железного купороса строго 
по ГОСТу. 

Немаловажное значение уделяет 
он складу кислоты, отработанному 
травильному раствору и маточнику, 
так как от своевременной подачи 
маточника зависит успешная работа 
травильных агрегатов ЛПЦ-5 и 
ЛПЦ-4, а также установки по раз­
ложению отработанной эмульсии. 
Он постоянно держит в ноле зрения 
приход и расход серно-кислотных 
растворов. При подаче маточника в 
травильные отделения непрерывно 
поддерживает связь с травильщика­
ми. В. К. Романов по химанализу 
определяет активность раствора в 
ваннах агрегатов и производит сов­
местно с аппаратчиком регулировку 
е увеличением или уменьшением 
подачи маточника для поддержания 
концентрации кислоты в ваннах со­
гласно технологической инструк­
ции. Он следит за тем, чтобы все на­
сосы на этом участке поддержива­
лись в работоспособном состояний; 
умело организуя работу своих под­
чиненных, он прибывшую цистерну 

,с, серной кислотой разгружает, вме­
сто установленных 2 часов, за 1,5 
часа. 1 

Романов не оставляет без внима­
ния и такой важный и нужный уча­
сток, как склад купороса, где сосре­
доточено много оборудования. Кро­
ме того, он организует вторичный 
отвал купороса от конвейера, подго­
товку и отгруэку. Своевременный 
вторичный отвал купороса от кон­
вейера и подготовка его к погрузке 
позволяют Романову производить 
погрузку вагона за три часа вместо 
четырех часов по норме. 

Умелой организацией труда и 
добросовестным отношением к рабо­
те старший аппаратчик Виктор 
Кузьмич Романов добился дружной 
и слаженной работы коллектива 
бригады. Хорошо зная оборудование 
и технологию регенерации отрабо­
танных травильных растворов, кол­
лектив бригады постоянно совер­
шенствует свои приемы труда и до­
бивается высокой производительно­
сти вакуум-агрегатов с получением 
качественного маточного раствора 
и железного купороса. 

Б. ТАРАНОВ, 
старший мастер ЛПЦ-5. 

ПЕРЕДОВИКИ ПЯТИЛЕТКИ 

В третьем, решающем году девятой пятилетки 
значительно возрастает выпуск эмалированной по . 
суды на нашем комбинате. 

На снимке передовая эмалировщица производства 
товаров народного потребления Людмила НОСОВА. 
Она учится в индустриальном техникуме. 

У ЗАРУБЕЖНЫХ 
МЕТАЛЛУРГОВ 

Воздушные фурмы для 
доменных печей, облада­
ющие повышенной стой­
костью, сконструированы 
и изготовляются фирмой 
Пил Джоунс (Англия), 
фурмы двухкамерного ти­
па, каждая из которых 
имеет независимую . систе­
му водяного охлаждения. 
Устье фурмы охлаждается 
водой, подаваемой с боль­
шим расходом, независимо 
от водяного охлаждения 
корпуса фурмы. Вели 
устье фурмы прогорело, 
его охлаждение может 
быть отключено, но работа 
фурмы может продолжать­
ся с охлаждением только 
ее корпуса. Фурмы изго­
товляются из меди высо­
кой чистоты, что обеспечи­
вает отсутствие пористости 
в литых деталях фурмы и 
высокую теплопроводность 
материала. 

Кислородно-газовые во-
доохлаждаемые г о р е л к и 

фирмы Эйрко (США) приме­
няются для быстрого уда­
ления настылей в чугу*о-
возных ковшах с мини­
мальным повреждением 
огнеупорной футеровки. 
Горелки работают на сме­
си природного, коксового 
или генераторного газов с 
кислородом. При некото­
ром конструктивном изме­
нении горелки возможно 
применение мазута. Для 
удаления за смену 60—80 
тонн настылей из ковшей 
расход тепла составляет 
1,25—2,50 млн. ккал/.ч. 
Вода для охлаждения по­
дается под давлением не 
менее 2,8 ат. Горелки ис­
пользуются также при 
сушке новой футеровки 
ковшей и предварительном 
их разогреве, что предо­
храняет футеровку от тер­
мических ударов и от об­
разования настылей. 

Подготовлено сотруд­
никами ОНТЭИ. 

С М О Т Р К А Ч Е С Т В А П Р О Д У К Ц И И 
чить производство изде­
лий высшей категории к а . 
чества и подготовить к 
аттестации на государст­
венный Знак качества не 
менее 60 типов изделий». 

В положении общест­
венного смотра определе­
на его главная цель. Это 
улучшение качества про­
дукции и доведение ее до 
уровня лучших отечест­
венных и зарубежных об­
разцов, широкое внедре­
ние системы бездефектно­
го изготовления продук­
ции, привлечение рабочих, 
инженеров и техников, 
рационализаторов и изо­
бретателей к разработке 
методов изготовления вы­
сококачественной продук­
ции, снижение потерь от 
брака и количество рекла­
маций от потребителей. 
Предусмотрено также 
улучшение агитационно-
массовой и производствен­
но-технической работы с 
трудящимися по вопросам 
усиления борьбы за каче­
ство, надежность и долго­
вечность продукции. 

Вот один лишь пример 

значения качества, разум­
ности, хозяйственного 
подхода к делу. Подсчеты 
показывают, что улучше­
ние качества, расширение 
ассортимента и определя­
ющий рост производства 
экономичных видов ме­
таллопродукции, преду­
смотренные в девятом пя­
тилетнем плане, должны 
обеспечить в целом по 
стране в 1975 году эконо­
мию примерно 8 миллио­
нов тонн проката черных 
металлов. 

Общественный смотр 
выдвигает ответственные 
задачи перед агитаторами, 
политик формат о р а м и, 
всей системой политиче­
ской агитации. Вопросы 
борьбы за качество про­
дукции должны постоянно 
быть в тематике лекций и 
бесед, найти яркое отра­
жение на стендах и пла- . 
катах, в выступлениях 
стенной печати. На к а ж ­
дом предприятии имеется 
достаточно примеров, по­
казывающих, какие выго­
ды получает производство, 
выпуская продукцию от­

личного качества, или что 
оно теряет из-за реклама­
ций, снижения сортности 
изделий и т. д. Такие дан­
ные должны быть взяты 
на вооружение агитатора­
ми и политинформатора­
ми» В выступлениях по 
этой тематике необходимо 
подчеркивать роль каждо­
го работника в улучшении 
качества продукции, его 
личную ответственность, 
указывать адрес передово­
го опыта и широко пропа­
гандировать этот опыт. 

Коллектив Ашинского 
металлургического завода 
известен настойчивой 
борьбой за повышение эф­
фективности производ­
ства, качество продукции. 
Большая работа в этом на­
правлении ведется и в 
этом году, подкрепленная 
действенной агитацией, 
наглядностью соревнова­
ния. «Каждому прокатно­
му листу — предельный 
минусовый допуск» — под 
таким девизом трудится, 
например, смена мастера 
Е. Прозорова из первого 
листопрокатного цеха, на­

метившего только за счет 
этого сэкономить 200 тонн 
металла. «Выпускать про­
дукцию больше, высокого 
качества, с меньшими за­
тратами!» — призывает 
наглядная агитация в це­
хах. Рабочим, перевыпол­
няющим норму и сдаю­
щим изделия высокого ка­
чества, вручается вымпел 
«Слава труду», как, на­
пример, токарю ремонтно-
механического цеха Н. И. 
Коляде. 

В мебельном цехе Кыш-
тымского леспромхоза 
весь коллектив настроен 
на борьбу за экономное 
расходование материалов, 
высокое качество продук­
ции. Итоги этой работы 
можно видеть на специ­
альном стенде, где е ж е д ­
невно ведется запись по­
казателей. Хорошо пропа­
гандирует опыт передови­
ков стенная газета. 

Активными проводника­
ми технического прогресса 
являются инженеры К о -
пейского машинострои­
тельного завода им. Киро­
ва. Большая группа спе- , 

циалистов здесь выступа­
ет перед трудящимися с 
лекциями, в которых так 
или иначе затрагиваются 
вопросы качества продук­
ции. Такую лекцию чита­
ет, например, начальник 
ОТК завода В. Д. Кареев— 
«О работе по системе без­
дефектного изготовления 
продукции». 

В последние годы во 
многих коллективах на­
коплен интересный опыт 
работы по улучшению ка­
чества продукции, кото­
рый заслуживает того, 
чтобы стать темой инте­
ресной беседы, а значит и 
найти дорогу на предприя­
тия нашей области. Год 
назад журнал «Агитатор» 
рассказывал об одном из 
вариантов. Саратовской си­
стемы бездефектного из­
готовления продукции, 
примененном на Львов­
ском заводе телеграфной 
аппаратуры) — так назы­
ваемый «коэффициент 
снижения». «Коэффици­
ент качества» успешно 
применяется у наших со­
седей на Оренбургском за­

воде «Радиатор». Годичная 
проверка новшества пока­
зала его высокий эффект: 
в три раза снижен брак, 
около 98 процентов про­
дукции сдается с первого 
предъявления, в резуль­
тате сбережены десятки 
тысяч рублей, много ме­
талла. Если агитатор и 
политинформатор расска­
жут в своих коллективах 
об этом и других интерес­
ных начинаниях, у слу­
шателей наверняка поя­
вятся и свои конкретные 
соображения о том, что 
сделать _ на участке, 1 в 
бригаде," чтобы поднять 
качество, закрыть дорогу 
браку. 

Общественный смотр по­
казывает, что на промыш­
ленных предприятиях, ря­
дом с достижениями по 
качеству продукции,' есть 
еще немало нерешенных 
проблем, требующих ини­
циативы, заинтересован­
ности, делового подхода. 
Своими средствами содей­
ствовать успешному про­
ведению смотра — важная 
задача актива, ведущего 
работу в коллективах. 

«Политический 
Информатор», 

№ 9 (май 1973 г.). 


