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Ремонт доменной печи 
•— это всегда ответствен

ное задание для коллектива 
цеха промышленной вен
тиляции. Сроки ремонта, 
как . правило, сжаты, а 
объем работ велик. # 

На ремонт домны № 7 
отведено 35 суток. Чтобы 
выполнить все 'работы к 27 
октября, требуется хоро
шая организация труда, 
добросовестное отношение 
каждого к порученному де
лу. Это трудящиеся мон
тажных участков хорошо 
понимают. Задолго до оста 
Невки доменной печи шли 
подготовительные работы 
и начался частичный мон
таж узлов вентиляции. По
этому с первого дня ре
монта график выполнялся 
точно. На утро 17 октяб
ря было выполнено 70 про
центов плановых работ. 

С опережением графика 
ведется монтаж вентиляции 
внутренней части домен
ной печи. Уже сегодня 
можно сказать, что свои 
работы коллективы мон
тажные участков нашего 
цеха могут закончить на 
трое суток, раньше, чем 
п ре д у с ма три вал график. 

В социалистическом со
ревновании цехов комбина
та, участвующих в ремон
те домны № 7. цеху про
мышленной вентиляции 
четырежды присуждалось 
первое и дкая^ды — вто
рое место. Высокопроиз
водительно трудятся на ре
монте домны электросвар
щики II. Д. Ефимов и 
Ю. Я. Лебедев, слесари 
вентиляционники А. А. 
Петраков и Н А. Сопель-
цев. Они из смены в сме
ну перевыполняют нормы. 

В четком выполнении 
графика подачи .аготовск 
рля монтажа вентиляцион
ных систем к ремонту 7-й 
доменной печи немалая за 
слуга коллективов загото 
вительной мастерской и 
технического бюро цеха. 
Большую . практическую 
работу монтажным участ
кам оказывают слесари 
А. А. Захаркин, И. В. Ка-
наев, С- И. Макаров, элек
тросварщик В. К. Гонча
ров, инженер А. А. Кочу-
ров. 

Сейчас ведется монтаж 
вентиляционных систем 
В-1 и В-3 подбункерного 
помещения по головной 
части. Сроки, отведенные 
на ремонт, перешли на 
третью декаду. Темпы ра
бот возрастают изо дня в 
день. Сейчас одна из важ
нейших задач организато
ров ремонта — усилить 
контроль за выполнением 
графика всеми его участни
ками, чтобы обновленная 
доменная печь вошла в 
строй вовремя. 

Т. ТИТОВА, 
нормировщик цеха про
мышленной вентиля
ции, общественный 

корреспондент «Магни
тогорского металла». 

В доменном цехе, кото
рый выступил инициато
ром проведения ударной 
десятидневки в честь 100-
летнего юбилея «железно
го» наркома на ко?лбинате, 
первые три' дня вахты 
удачнее других отработали 
коллективы доменных пе
чей № 1, 2, 8„ 9. 

Но при этом, если у кол
лективов второй и восьмой 
домен высокий сверхпла
новый счет — 1180 и 1824 
тонны, зато недостаточно 
хорошие экономические по
казатели, в частности, до
пускается перерасход кок
са на производство тонны 
чугуна. .-

УСПЕХИ ИНИЦИАТОРОВ-
у коллектива первой до

менной печи на сверхпла
новом счету две тысячи 
тонн чугуна. При этом на 
производстве каждой тон
ны бригадам удается эко
номить в среднем по два 
килограмма кокса. 

Дополнительный счет ок
тября на девятой домне не
велик — 583 тонны. Зато 
здесь лучший в цехе коэф
фициент использования по
лезного объема печи, а на 
каждый тонне выданного 

СВЕРХ ОБЯЗА ТЕЛЬСТВ 
Встав на ударную вахту, 

посвященную 100-летию со 
дня рождения С, Орджо
никидзе, листопрокатчики 
седьмого цеха обязались 
за время ударной, декады 
с 14 по 24 октября выдать 
сверх плана •по 200 тонн 
гнутых профилей на каж
дом прокатном стане и от
грузить дополнительно 500 
тони готовой продукции. 

По итогам первых трех 
дней работы лучшие пока
затели у коллектива,обслу
живающего' стан 1—5. К 
примеру, только, у коллек
тива первой бригады этого 
стана в активе уже 400 
тони дополнительного про
ката —- руководит коллек

тивом старший вальцов
щик Б. Е. Прокопенко. По 
200 тонн сверхпланового 
проката у коллективов вто
рой и Третьей бригад, ко
торыми руководят старшие 
вальцовщики В. Я. Лавру-
хин и А. М. Шафоростов. 
Ритм четкой работы зада
ют в этих бригадах валь
цовщики В. М. Брагин, 
И. В. Елисеев, оператор 
Е. А. Тимошенко. 

На агрегате продольной 
резки лучших показателей 
добились коллективы пер
вой и третьей бригад, где 
старшими резчиками М. А. 
Кузьмин и М. X. Гайнул-
лин. По 700 тонн металла 
сверх плана выдали эти 

чугуна сэкономлено-в сред
нем по пять килограммов 
кокса. 

Ври гадами горновых пер
вой домны руководят В. В. 
Сальников. Ф. Г. Гайнут : 

дннов, М. И. Тимофеев и 
Н. С. Орехов. Старшими 
горновыми на девятой дом
не А. В. Солдатов, Ю. И. 
Шурандин, В. А. Юданов 
и В. А. Попов. 

Г. СУББОТИНА, 
старший экономист до

менного цеха. 

две бригады благодаря сла
женной и добросовестной 
работе операторов А. А. 
Овсянникова и А. В. Устен-
ко, резчиков В. П. Мирош-
кина и П. С. Ревенкова, 

На адъюстаже цеха ли
дирует коллектив второй 
бригады под руководством 
В. В. Рабаджи. Этот кол
лектив отгрузил потреби
телям дополнительно уже 
полторы тысячи тонн гну
тых профилей. Особенно 
хорошо работают бригадир 
отгрузки С. П.. Ломакин, 
машинисты кранов Т. К. 
Цветкова и А. В. Кабаев. 

Р. ВАЛЕЕВ, 
секретарь партийной 
организации листопро

катного цеха № 7. 

Е С Т Ь Н А С Т Р О И 
ПАРТИЙНАЯ ЖИЗНЬ: ИДУТ ОТЧЕТЫ 

— Р е ш а ю щ е е слово в выполнении сегодняшних и предстоя
щих з а д а ч п р и н а д л е ж и т коммунистам, слазал кандидат в 
члены ЦК КПСС, директор комбината И. X. Ромазан. . подыто
живая все, что было сказано в отчетном д о к л а д е партийного 
бюро и выступлениях участников отчетно-выборного п а р т и й н о ю 
собрания второго мартеновского цеха . — Н е о б х о д и м о усилить 
работу партийного бюро с коллективом, улучшить моральный 
климат в нем, настроиться на коренное улучшение качества 
т р у д а и с т р о ж а й ш е е с о б л ю д е н и е технологической дисциплины. 

Именно в этом ключе начинать надо с наведения 
проходили анализ итогов порядка. На сменно-встреч-
и обсуждение перспектив ные собрания люди не идут, 
дальнейшей деятельности 
парторганизации нашего 
цеха. Признав работу пар
тийного бюро удовлетвори
тельной., коммунисты в по
становлении собрания осо
бо отметили: считать глав
ной задачей каждого из 
членов" партии повышение 
деловой и политической ак
тивности, а задачей партий
ных групп — усиление 
боевитости в ускорении и 
перестройке всей своей де
ятельности. 

Такая направленность 
не случайна. В отчетном 
докладе бюро мы отмети
ли: прошлогоднюю работу 
сталеплавильщиков цеха 
можно оценивать только 
неудовлетворительно, по
тому что не были покрыты 
долги, производство сни
жено на 35 тысяч тонн, 
уровень выполнения зака
зов составил всего лишь 
97,7 процента. О причи
нах этого говорилось не 
раз, говорилось достаточно 
подробно, выводы в кол
лективе были сделаны пра
вильные. Доказательство 
этому — в нынешнем году 
цех идет с перевыполнени
ем на 12 тысяч тонн. 
, Можно было бы с удов

летворением отметить луч
ших и указать, -как приня
то, «на отдельные имею 
щиеся недостатки»... Сло
вом, строить доклад и вес
ти прения по привычной 
колее.'Но на партбюро мы 
решили иначе: лучших от 
метить, а главное внима
ние уделить тому, что ме
шает ускорению, выдви
нуть конкретные предло
жения по дальнейшей пе
рестройке. И участники 
собрания поддержали та
кой настрой. 

Ни в одном из выступ
лений не говорилось об об
щих достижениях. Тем бо

лее; что выглядят они очень 
скромно по сравнению с 
имеющимися возможно
стями. Зато предложений 
было немало. Мастер 
В. Савгиря прямо заявил: 

— Плохо работаем по 
заказам, нет понимания то
го, что сейчас именно это 
является для нас главным. 

Причины создавшегося 
положения .он видит в не
достатках массово-полити
ческой и разъяснительной 
работы в коллективе, сла
бом контакте мастеров со 
сталеварскими звеньями, 
нетребовательности в соб
людении технологии. При 
чем нередко либерализм 
проявляют сами коммунис
ты, в их числе начальники 
смен В. Григорьев, А. Бу-
зцн, мастера Р. Хасанов, 
В. Палеев, В. Ностоглод. 
В.. Савгиря откровенно при
знал, что руководимые им 
комиссии партийного конт 
роля деятельности админи
страции, особенно комис
сия по качеству, не сумели 
использовать свои права и 
возможности. Поэтому соб
рание обязало партбюро 
резко активизировать ра
боту комиссий партийного 
контроля. 

— Если мы всем миром 
не возьмемся за качество, 
считает сталевар И. Пав-
люков, — то все будет про
должаться по старинке. И 

а спроса с недисциплини
рованных нет. Так и тянет
ся цепочка от расхлябан
ности к б е с хозяйствен
ности, а затем — к браку. 
То мы раскислители носил
ками доставляли к печам, 
а теперь их горы под но
гами... 

Действительно, с начала 
года только за перерасход 
чистого марганца и крем
ния цех уплатил более 320 
тысяч рублей штрафа, 
за перерасход огнеупоров 
— 450 тысяч рублей. Брак 
— плавки в шихту — обо
шелся нашему коллективу 
в 150 тысяч рублей. Даже 
за питьевую воду мы вы
ложили из своего кармана 
50 тысяч рублей. Вот по
чему на собрании комму
нисты .говорили о необхо
димости повышать требо
вательность. 

И начинать' надо, как 
считают участники собра
ния, с критики пассивных 
членов партии. В первой 
бригаде, например, парт
группа практически без
действует: сменно-встреч
ное собрание ведет началь
ник смены, а партийные и 
профсоюзные вожаки при 
сем только присутствуют. 
Такое же отношение у ак
тива к соблюдению рабочи
ми правил техники безо
пасности, трудовой дисцип
лины. Отсюда и качество 
труда плохое. 

— И у электриков дис
циплину надо подтянуть, 
— считает машинист кра
на В. Бирюлькин. — До
ходит до того, что они на 
вызовы по устранению не
поладок не являются . 

— Нет контакта с элек
триками, — дополняет по
мощник начальника цеха 

, по механическому оборудо
ванию В. Гампер. — В и 
димо, пора создавать комп
лексные звенья, чтобы все 
действовали на принципах 
взаимопомощи, а не каж
дый сам по себе. • 

— Все наши внутренние 
беды ведут к срыву произ
водства, — делает вывод 
помощник начальника цеха 
по теплотехнике Ю. Благо-
даров. —' И нужно, чтобы 
партбюро вело себя прин
ципиально, обсуждало воп
росы по-деловому. Послед
нее время стойкость печей 
в цехе из-за недосмотров 
и недисциплинированности 
рабочих снизилась до 193 
плавок, но на партбюро 
при обсуждении причин па
дения стойкости никто не 
сумел сделать принципи
ального анализа. 

Мало приятного слы
шать критику в свой ад
рес. Но, с другой стороны, 
такой критический настрой, 
когда коммунисты одно
временно высказываю г 
конкретные предложения, 
прибавляет уверенности и 
сил, свидетельствует о том, 
что перестройка в психоло 
гии и настроениях людей 
приняла необратимый ха 
рактер. Это очень важно 
для успешного решения но 
вых задач. 

— Первая из них, — 
считают новый председа
тель цеховой группы на 
родного контроля А. Кор-
(Окончание на 2-й с т р ) . 

Коллектив цеха пути ве
дет большие работы по под
готовке техники и путево
го хозяйства к работе в 
зимних условиях. 

На снимке: передовики 
производства цеха— сле
сарь Виктор Алексеевич 
Белкин и машинисты пу
тевых машин Вячеслав 
Иванович Кочергин, Роман 
Валентинович Мацнев. 

Фото Н. Нестеренко, 

Ждановским филиалом 
Укргипромеза для метком-
бината им. Ильича выполнен 
проект депо, рассчитанный 
на проведение 27 подъемоч-
ных и 20 капитальных ремон
тов в год тепловозов серий 
ТГМ-1, ТГМ-3, ТЭМ-1 и ТЭ-3. 
Депо состоит из следующих 
отделений и участков: ре
монта топливной аппарату
ры, электрических машин, 
тепловозов, дизелей, раз* 

У металлургов страны 

борки и сборки тележек и 
мойки.' 

Для механизации демон
тажа и монтажа дизеля, 
главного генератора и дру
гих основных узлов тепло
возов предусмотрен листо

вой кран грузоподъемностью 
320/50кН, а для выкатыва
ния тележек — тепловоз-

ные домкраты и электро-
скатоподъемник, Депо поз
воляет производить полный 
капитальный ремонт тепло
возов. 

в НПО «Черметмехани-
зация» разработана рабочая 
конструкторская докумен-
тац>ия на зондовую установ
ку для замера температуры 

и отбора проб металла в 
130—160 т конвертерах. 

Внедрение зондов ой уста
новки позволит механизи
ровать операции измере
ния температуры и отбора 
проб металла, уменьшить 
продолжительность плавки 
и увеличить производитель 
ность конвертера. Экономи
ческий эффект составит о к о 
ло 250 тыс. руб, в год. 

100-летию со дня рождения 
Г. К. Орджоникидзе— 

н а ш у д а р н ы й т р у д ! 


