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В - ОПУБЛИКОВАННЫХ недавно материалах 
о коксохимии всксм производстве говорилось 

о том, что на помощь коксохимикам пришли кол
лективы многих .цехов комбината и подрядных ор
ганизаций. Им предстоит немало потрудиться, 
чтобы вдохнуть новую жизнь в изношенное обо
рудование. Уже само по себе это •— нелегкое де
ло. Ню надо |учесть и то, что ремонтные и восста
новительные работы ведутся в условиях дейст
вующего производства. И тем не менее сделано 
уже многое. 

Руководство помощью со стороны коллектива 
Ц Р М О № ,1 взял на себя начальник цеха Н. Н. 
Тимашев. Несмотря на большую загруженность 
коллектива на своих основных работая, в цехе 
нашли возможность (выделить специально для ре
монтов оборудования КХП бригаду во главе с 
мастером В. П. Мансуровым. И хотя д о сих пор 
этот коллектив не имел дела с коксохимическим 
оборудованием, ремонтники хороню справляются 
с .порученными работами. 

;В этом цехе творчески отнеслись к непривыч
ному делу. Прежде ремонты дверей коксовых 
печей велись иа месте. А руководители Ц Р М О № 1 
организовали .ревизию и реставрацию дверей у 
себя в цехе. Такое решение дало эффект, превзо
шедший Bice ожидания: процесс ремонта дверей 
ускорился в два piaaa. Качество работ безупреч
ное. 

Неплохо трудятся на ремонтах и представители 
Ц Р М О '№ 2. Большую помощь оказывают коксо-

НЕ КАК В БАСНЕ... 
химикам листопрокатчмки пятого деха. Казалось 
бы, что они могут здесь сделать? Но ведь дела
ют, и очень многое. Помощь производству осу
ществляет группа ремонтников этого цеха, руко
водимая помощником начальника цеха по обо
рудованию Н. Н. Заркевинем. Им (Поручен ремонт 
двересъемных машин в .первом коксовом цехе. 
Условия очень сложные. Ремонтники Л П Ц № 5 
находятся (в положении «пожарной команды»: 
специально дли них оборудование остановить не
возможно. Вот и (Приходится ловить каждый 
удобный момент. Обнаружилась пауза л работе 
двересъемной машины — механики Л П Ц '№ 5 
мпновенно приступают к делу. Нелегко выдержи
вать такое напряжение. Делю даже не в тем, что 
на консохиме условия для ремонтников Л П Ц № 5 
непривычно тяжелые. Основное — высокая нерв
ная нагрузка: за считанные минуты — не более 
полутора часов — шужию выполнить большой 
объем работ. К чести .руководимого Н. Н. Зарке-
вичем небольшого коллектива, со своими обязан
ностями он справляется успешно. 

Беда в том, что сами-то коксохимики зачастую 
не помогают, а мешают своим помощникам. В 
минувшую пятницу по их вине вышла из строя 
1,1-я двсресъемная машина: персонал цеха плохо 
поставил двери после выгрузки кокса из печи. 
Неважно помогают кокюожимяки и с предостав
лением фронтов работ, Обеспечением материала
ми. Все это вносит дополнительные трудности в 
нелегкую и без того (работу ремонтников. Д а ж е 
беглый анализ начального этапа помощи коксо
химикам иоаволяет сделать вывод: многие беды 
производства вызваны не столько изношенностью 
оборудования, сколько небрежным обращением с 
ним обслуживающего персонала. Ведь примеров 
аварий, •подобных случившейся в прошлую пят
ницу, (можно привести (немало. 

Кроме цехов комбината, коллективу КХП ак
тивно помогают многочисленные, подрядные ор
ганизации. Среди ник основная нагрузка лежит 
на коллективе .управления «Коксохиммонтаж». В 
цехах производства сейчас трудится коллектив 
участка этого управления, руководимый Л. М. 
Левинсоном. 

|Коксохим'монта1Жник.и работают одновременно и 
на самих батареях. На седьмой и восьмой они 
трудятся двумя бригадами. Одна занята ремон
том кронштейнов га'зосбюрииков, а Другая вос
станавливает стяжки по .верху батарей. В чрез
вычайно тяжелых условиях монтажники работа
ют с большим успехом. ~ 

П о оценке специалистов подрядные организа
ции, хотя и делают очень многое, имеют возмож
ность на треть увеличить объем работ. Но вре
дят делу помехи со стороны технологов, частое 
отсутствие их помощи. Недостаточно координи
руют (усилия ремонтников и действия своих под
чиненных руководители цехов производства. Под-"" ' 
рядные организации вынуждены брать на себя 
обеспечение материалами, механизмами. Участку 
СПМУ № 2 из Златоуста, который представлен 
здесь одиннадцатью бригадами IBO главе с К. Н. 
Стариковым, приходится самому обеспечивать се
бя транспортом... 

Помощь коксохиму оказывается солидная, но 
задача дня — действовать согласованно, не так, 
как в известной басне про лебедя, рака и щуку. 
И выиграет только дело. 

Н. ГОРШКОВ, старший аппаратчик цеха 
переработки химпродуктов; Л . КУЛАКОВ, 
газовщик коксового цеха № 3 ; И. РАД ОМ
СКИЙ, электросварщик коксового цеха / 4 1; 
Ю. СКУРИДИН, корреспондент газеты «Маг
нитогорский металл». 

Пример инициаторов 
Плановая задержка. Необ

ходимо сменить валки на пя
той клети заготовочного ста
на «630» — износились. 
Обычно на эту операцию 
уходит чае и более. Споро 
работают вальцовщики, тут 
же — сменное начальство. И 
понятно: каждая минута 
простоя обходится слишком 
дорого. И вот, наконец, по
ставлен на место, один ва
лок, другой, тщательно вы
верена точность их монтажа. 
И стан — в работе. Подан 
сигнал, слигковоз бухнул на 
остывший рольганг первый 
слиток, второй, третий... 

Начальник смены В. Н. 
Ковы лов не удержался от 
улыбки: «Молодцы, черти!». 

А «черти» старшин 
(вальцовщик Геннадий Ива
нович Полянский и валь
цовщики Александр Виталь
евич Белобородое и Алексей 

. Иванович Телицын считают, 
что ничего особенного не 
произошло, просто сделали' 
перевалку на 15—20 минут 
быстрее обычного. Для 
оправки: в этот день брига
да прокатала сверх графика 
134 тонны заготовки. 

Старший оператор главно
го поста А. П." Алешин: 

— Считаю, что только это 
позволило нам перекрыть 
сменный график. Разделите 
«горячий час» на три части 
— 20 минут, — и убедитесь 
в этом. Еще останется. 

•Коллектив четвертой 
бригады в цехе не на послед
нем счету. Здесь даже уди
вились приходу корреспон
дента: ведь другие, мол, то
же работают неплохо. При
шлось даже убеждать в том, 
что коллектив самый что ни 
на есть передовой. Первыми 
в цехе выполнили план 1978 

года и 23 декабря их позд
равил Дед Мороз и Снегу
рочка, большинству прокат
чиков, в том числе и тем, 
что запечатлены па этих 
снимках, вручены знаки по
бедителей Всесоюзного соц
соревнования. 

Выступить с почином не
легко: велика ответствен
ность. И наши инициаторы 
сегодня своим ударным тру
дом подают пример. 

Ю. БАЛАБАНОВ. 

На снимках: старший на
гревальщик Илья Михайло
вич ПЕТРОЧЕНКО; «герои 
дня» — вальцовщик Алек
сандр Витальевич БЕЛОБО-
РОДОВ, старший вальцов
щик Геннадий Иванович ПО
ЛЯНСКИЙ,, вальцовщик 
Алексей Иванович ТЕЛИ
ЦЫН во время перевалки; 
на главном посту блюминга 
прокатку ведет бригада под 
руководством старшего опе
ратора Анатолия Павловича 
АЛЕШИНА (на переднем 
плане). 

Окончание. 
Начало на 1-й стр. 

• Калейдоскоп 
«Металлурга» 

Указ 
о „горной 
свободе" 

Петр I, придававший ог
ромное значение развитию 

.металлургии, всячески по
ощрял поиски руды и созда
ние плавильных мастерских. 
В своем указе о «горной 
свободе» он писал: «Соиз
воляете я всем и каждому 
во всех местах, как на соб
ственных, так и на чужих 
землях, искать, плавить и 
чистить всякие металлы, ми
нералы, земли, каменья... 

Ибо «...от рудокопных за
водов и прилежного устрое
ния оных земля обогатеет и 
процветет, и пустые и бес
плодные места многолюд
ством населятся». 

Указ был отменен Екате
риной II. Она уважила мно
гочисленные просьбы дво
рян, не желавших, чтобы 
кто-либо копался в принад
лежащих им землях. 

География 
поиска 

В листопрокатном цехе 
№ 1 внедрено рационализа
торское предложение «Из
менение технологии охлаж
дения рабочих валков стана 
«14.50». Использование нов
шества, авторалли которого 
являются А. Чесноков, В. 
Карпов, Л. Фельдман, Г. Ка
раганов, Г. Лоскутов, В. 
Файзулин, В. Куликов, Е. Го
ловин, позволило сэконо
мить 100 196 рублей за счет 
увеличения производства 
стана на 9800 тони в год. 

* * * 
Рационализаторы кисло

родно-компрессорного пр о -
изводства Л. Тихонов, Е-
Малахов, А. Л впихни и Ю. 
Кеня предложили устано
вить дополнительное креп
ление тарелок азотных 
скрубберов. Сэкономлено 
515,5 тысячи киловатт-часов 
электроэнергии, что в де
нежном выражении состав
ляет более 6 тысяч рублей я 
год. 

* * * 
По предложению инжене

ров центральной технологи
ческой лаборатории УГМ 
К- Шмелева и В. Уманского 
в кувиечно-игрессовом цехе 
изменена технология изгото
вления носка воздушной 
фурмы доменной печи. По
лучена экономия более 13 
тысяч рублей за счет сокра
щения расхода меди на 17,5 
тонны. 

* * * 
В цехе изложниц проведе

на реконструкция стержне
вого отделения по предло-' 
жению старшего мастера 
Г. Сорокина, мастера В. Суд-
мана и заместителя началь
ника цеха В. Апаева. Внед
рение предложения позволи
ло снизить брак поддонов 
на 527,8 тонны, годовой эко
номический эффект состав
ляет 15,4 тысячи рублей. 

Подготовлено сотрудни
ками ОИП комбината 
А. Качковской, М. Скор-
киной, В. Носиком, В. Ма-
хановой и В. Алымчевым. 

ф ОФИЦИАЛЬНЫЙ 
ОТДЕЛ 

Инженер Владимир Алек
сеевич ГРИГОРЬЕВ на
значен на должность за
местителя главного ста
леплавильщика комбина
та. Он освобожден от ра
боты в мартеновском це
хе № 2. 

"Итоги выполнения производственного плана за 20 дней февраля 1979 года по Магнитогорскому, 

Кузнецкому и Нижнетагильскому металлургическим комбинатам (в процентах) 

Итоги выполнения производственного плана за 20 дней февраля 1970 года 

по цехам и агрегатам (в процентах) 

ММК кмк НТМК 
Доменный цех 100,0 Доменный цех № 1 90,6 
Доменная печь № 2 110,0 Доменная печь № 1 98,4 Доменная печь № 2 83,7 
Доменная печь № 3 98,5 Доменная печь № 4 84,8 

Доменная печь № 2 83,7 

Доменная печь № 4 100,2 Доменная печь № 4 90,8 
Доменная печь № 6 101,8 Доменная печь № 2 83,5 

Доменная печь № 4 90,8 

Доменная печь № 7 100,1 Доменная печь № 3 94,3 
Мартеновский цех № 2 100,8 Мартеновский цех № 1 97,1 Мартеновский цех № 2 95,6 
Мартеновский цех № 3 100,7 Мартеновский цех № 2 98,9 

Мартеновский цех № 2 95,6 

Мартеновская печь № 2 110,6 Мартеновская печь № 2 58,0 
Мартеновская печь N° 3 101,0 Мартеновская печь № 3 74,1 
Мартеновская печь № 11 64,0 

Мартеновская печь № 3 
> Мартеновская печь № 17 91,1 

Мартеновская печь № 12 99,4 > Мартеновская печь № 10 1012,5 
91,1 

Мартеновская печь № 13 103,2 Мартеновская печь № 7 67,0 Мартеновская печь № 13 94,7 
Мартеновская, печь № 22 101,2 Мартеновская печь № 8 107,6 

Мартеновская печь № 13 94,7 

Мартеновская печь № 25 96,4 Мартеновская печь № 15 92,8 
Обжимный цех № 3 9.9,9. Обжимный цех 96,5 
Обжимный цех № 2 101,1 

96,5 
Блюминг 72,9 

Бригада № 2 блюминга № 2 99,6 Бригада № 2 блюминга 98,6 
Среднелистовой стан 100,8 Листопрокатный цех 95,5 

Бригада № 2 блюминга 98,6 

Стан «500» 10.1,6 Среднесортный стан...--. 85,5 
Копровый цех № 1 100,6 Копровый цех 107,5 Копровый цех 81,2 
Ж Д Т 103,1 Ж Д Т 94,5 Ж Д Т 89,0 

ММК кмк НТМК ММК КМК НТМК ММК кмк НТМК 
Чугун 100,0 95,4 91,1 Прокат 94,8 88,7 79,2 Руда 

Агломерат 
88,6 

100J3 
82,2 

100,3 
89,5 
87,7 

Сталь 100,9 98,4 93,3 Кокс 97,7 100,2 99,6 Огнеупоры 87,4 84,3 8 4 ^ 


