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Редакция газеты совместно с отделом научно-технической пропаганды Дворца культуры и техники собрали работников сталеплавильного 
передела комбината с тем, чтобы поговорить о задачах, которые поставил передними август с его напряженной программой ремонтов мартенов­
ских печей, определить пути преодоления этих трудностей. Разговор з первую очередь предстоял о том, что нужно сделать, чтобы добиться 
увеличения стойкости печей и чтобы план августа по производству стали был безусловно выполнен. 

Круглый стол «Магнитогорского металла» 

З а д а ч а а в г у с т а : п о в ы с и т ь стойкость 
с т а л е п л а в и л ь н ы х а г р е г а т о в 

А. В. Д Ю К А Р Е В , предсе­
д а т е л ь п р о ф к о м а профсо­
юза с т а л е п л а в и л ь н о г о произ­
в о д с т в а : 

— Т о в а р и щ и . М ы собра ­
лись здесь , чтобы за этим 
к р у г л ы м с т о л о м о б с у д и т ь 
р я д н а б о л е в ш и х вопросов . В 
сталеплавильно?. ! п р о и з в о д ­
стве с л о ж и л а с ь очень серь­
е зная о б с т а н о в к а . П о сути 
дела , мы п е р е ж и л и с а м о е 
с л о ж н о е в р е м я — к к о н ц у 
идет л е т о . Б ы л о т р у д н о ра ­
б о т а т ь в июле. В ы с о к а я тем­
п е р а т у р а т я ж е л о с к а з ы в а ­
л а с ь на настроении л ю д е й , 
нередко — и на отношении 
к д е л у . Н о б у д е м г о в о р и т ь 
т а к : м и н у в ш и й и ю л ь мы пе­
р е ж и л и г о р а з д о легче, чем 
июль п р о ш л о г о года . 

Н о вот н а с т у п и л август , и 
б у к в а л ь н о первые дни его 
д а л и о с н о в а н и я д л я серьез ­
ного беспокойства . О д н а з а 
д р у г о й стали а в а р и й н о оста­
н а в л и в а т ь с я м а р т е н о в с к и е 
печи. В третьем м а р т е н о в ­
ском цехе стояли на х о л о д ­
ном ремонте три печи с р а з у . 
Это ч р е з в ы ч а й н а я о б с т а н о в ­
ка . П р и ч е м печи были оста ­
новлены не по г р а ф и к у — 
они сами остановились . Н е 
менее с л о ж н а я о б с т а н о в к а 
с о з д а е т с я в первом м а р т е ­
новском, д а и во в т о р о м то ­
ж е . С е г о д н я м ы и д о л ж н ы 
в ы я с н и т ь , почему это проис­
ходит и что н у ж н о с д е л а т ь , 
чтобы выйти из этого поло­
ж е н и я п о б е д и т е л я м и . 

Ю. П. Благодаров, началь­
ник центральной теплотех­
нической лаборатории: 

— В с т у п а я в 1984 год, л а ­
б о р а т о р и я совместно с р у к о ­
в о д с т в о м с т а л е п л а в и л ь н о г о 
п е р е д е л а р а з р а б о т а л а про­
г р а м м у м е р о п р и я т и й , нап­
р а в л е н н ы х на п о в ы ш е н и е 
стойкости с т а л е п л а в и л ь н ы х 
а г р е г а т о в . 

Что п о к а з а л и первые 
шесть месяцев? П о л о ж и т е л ь ­
ный сдвиг получен по м а л ы м 
печам первого м а р т е н о в с к о ­
го цеха , х о р о ш и е тенденции 
были по д в у х в а н н ы м и 900-
тонным печам, а т а к ж е по 
400-тонным н е п р о д у в о ч н ы м 
печам в т о р о г о и третьего це­
х о в . Ч т о к а с а е т с я п р о д у в о ч ­
ных печей третьего м а р т е ­
новского цеха , то в 1983 го­
д у на них д о с т и г н у т а непло­
х а я стойкость , и п о т о м у 
з а д а ч а з а к л ю ч а л а с ь л и ш ь в 
том, чтобы у д е р ж а т ь печи 
на этом уровне . И на них-
то к а к р а з и п р о и з о ш л о сни­
ж е н и е — на с о р о к пла­
вок, они с т о я т сейчас мень­
ше от р е м о н т а до р е м о н т а . 

К с о ж а л е н и ю , п р и х о д и т с я 
к о н с т а т и р о в а т ь , что осу­
щ е с т в л е н и е б о л ь ш о й прог­
р а м м ы технических меропри­
ятий по т р е т ь е м у це­
ху н у ж н ы х р е з у л ь т а т о в не 
д а л о . Причины, мне к а ж е т с я , 
— в технологии в е д е н и я 
п л а в к и . Н а р у ш е н и я теплово­
го р е ж и м а , ш л а к о в о г о р е ж и ­
ма, э к с п л у а т а ц и о н н о г о ухо­
д а з а передней линией и 
д р у г и м и э л е м е н т а м и печей 
в е д у т к тому , что а г р е г а т ы 
п р е ж д е в р е м е н н о в ы х о д я т из 
с т р о я . 

В. Ф. Шинкарев, секретарь 
парткома сталеплавильного 
производства: 

— И н ы м и с л о в а м и , стой­
кость м е т а л л у р г и ч е с к и х пе­
чей о п р е д е л я е т р а б о т у ста­
л е п л а в и л ь н о г о п р о и з в о д с т в а . 
Технические м е р о п р и я т и я по­
з в о л и л и к о м б и н а т у справить ­
ся с производственной прог­
раммой п о л у г о д и я , с нара­

щ и в а н и е м в ы п у с к а стали . А 
в июле а г р е г а т ы к а к п о д м е ­
нили по стойкости , и т а к а я 
ж е б о л е з н ь п р о д о л ж а е т с я и 
в а в г у с т е . 

В и д и м о , не все з а в и с и т от 
технических м е р о п р и я т и й . 
В и д и м о , у п а л а л и ч н а я ответ­
ственность з а с о д е р ж а н и е пе­
чей, не до к о н ц а в цехах ре­
ш а ю т с я о р г а н и з а ц и о н н ы е во ­
просы. Р у к о в о д с т в о к о м б и ­
ната н п р о и з в о д с т в а у д е л я ­
ют о г р о м н о е в н и м а н и е состо­
я н и ю о б о р у д о в а н и я , и х о т я 
этот в о п р о с до к о н ц а не 
снят , м н о г о е п о п р а в и т ь у д а ­
лось . В у с л о в и я х н а п р я ж е н ­
ной р е м о н т н о й п р о г р а м м ы 
а в г у с т а , к о г д а т о л ь к о п л а н о ­
во д о л ж н о б ы т ь о с т а н о в л е ­
но п о л т о р а д е с я т к а печей, 
в а ж н о п о д н я т ь д у х с т а л е п л а ­
в и л ь щ и к о в , н а с т р о и т ь их на 
то , ч т о б ы к о л л е к т и в ы цехов , 
обеспечив н а д е ж н у ю р а б о т у 
а г р е г а т о в , с п р а в и л и с ь с пла ­
новым з а д а н и е м августа , д а 
и с е н т я б р я т о ж е . 

A. В. Д ю к а р е в : 
— А н а л и з р а б о т ы с т а л е ­

п л а в и л ь н ы х а г р е г а т о в п о к а ­
з ы в а е т , что д а ж е на одно­
т и п н ы х печах стойкость р а з ­
л и ч н а я . О д н и м с т а л е в а р а м 
у д а е т с я п о д д е р ж и в а т ь печь 
в и с п р а в н о м состоянии д о ­
с т а т о ч н о д о л г о , другим-—по­
чему-то нет. А в р е з у л ь т а т е 
п о л у ч а е т с я , что в т р е т ь е м 
м а р т е н о в с к о м , н а п р и м е р , з а 
п о л у г о д и е 1983 года стой­
кость б ы л а 203 п л а в к и , а в 
этом — 195. Василий П о л и -
к а р п о в и ч , м о ж е т , вы про­
ясните , почему т а к получа­
ется? Н е с л у ч а й н о х о т е л о с ь 
б ы у с л ы ш а т ь именно вас , • 
Если в з я т ь печи, п о д о б н ы е 
18-й, т о п о л у ч а е т с я , что 2 Ь ю 
п р и ш л о с ь о с т а н о в и т ь на '183 
п л а в к е , 25-ю — на 168. А 
18-я печь имеет 218 п л а в о к , 
причем все с т а л е в а р с к и е 
б р и г а д ы р а б о т а ю т т о л ь к о по 
з а к а з а м . / 

B. П. Ермаков, сталевар 
мартеновской печи № 18: 

— Конечно , с т а л е в а р с к и е 
б р и г а д ы с л е д я т з а с о с т о я н и ­
ем печи. Н о хочу с к а з а т ь , 
что у нас , во -первых, у в е л и ­
чили р а д и у с с в о д а , а во вто ­
рых, с высоким к а ч е с т в о м 
был с д е л а н последний ре­
монт. Во многом б л а г о д а ­
ря к а ч е с т в у р е м о н т а у нас 
не б ы л о в эту к а м п а н и ю го­
рячих простоев — не с т о я л и 
ни из - за р а м , ни из-за б а л о к , 
ни и з - з а р е м о н т а леток . И в 
целом п о л у ч а е т с я , что ава ­
р и й н о с т ь з а в и с и т от л ю д е й 
— о т р е м о н т н и к о в , т е х н о л о ­
гов, м а ш и н и с т о в . Н о н е л ь з я 
з а б ы в а т ь и о п р о с т о я х из - за 
з а д е р ж е к . Н е р е д к о б ы в а е т , 
что печь м о г л а бы д а т ь 220 
п л а в о к , а д а е т т о л ь к о 180. 
Е с т ь в е д ь р а з н и ц а , идет ли 
процесс 10 ч а с о в или 13. Ес­
ли в р е м я п л а в к и у д л и н я е т с я , 
то и печь в х о л о с т у ю с ж и г а ­
ется . 

А. В. Д ю к а р е в : 
— Конечно , от обеспече­

ния многое зависит . Н о 
в з я т ь в а ш у печь —- в е д ь р а ­
б о т а е т она в соседстве с 
п р о д у в о ч н о й , что п о в ы ш а е т 

с л о ж н о с т ь с 'обеспечением. 
А 16-я печь и в о о б щ е м е ж д у 
д в у м я п р о д у в о ч н ы м и з а ж а ­
та , а с тойкость на ней — 
216 п л а в о к . В и д и м о , л ю д и 
б о л е ю т за дело , с т а р а ю т с я 
н е й т р а л и з о в а т ь о т р и ц а т е л ь ­
ные ф а к т о р ы б о л ь ш е й вни­
м а т е л ь н о с т ь ю и т щ а т е л ь н о ­
стью в у х о д е за печами. На­
верное, больше нужно го­

в о р и т ь о человеческом ф а к ­
торе . 

В т р е т ь е м цехе три п р о д у ­
в о ч н ы е печи. Н о на 14-й пе­
чи в ы с о к а я стойкость , а на 
17-й она у п а л а до 140 пла ­
вок, 

Ф. X. Яфаров, сталевар 
мартеновской печи № 30: 

— Р а б о т а т ь со с в о д о в ы м 
отоплением , конечно , м о ж н о . 
Э т о м у д е л у , бе зусловно , в 
д в а приема н е о б у ч и ш ь с я —-
н у ж н о в р е м я . Н о я хочу 
' сейчас с к а з а т ь вот о чем. 
М н о г о неприятностей д о с т а в ­
л я ю т нам к и с л о р о д н ы е кла ­
п а н ы . Они чугунные , они го ­
рят . 10 лет мы их з а к а з ы в а -

,ем , и с т о л ь к о ж е нам их не 
меняют . А в е д ь к о г д а кисло­
род горит под с а м ы м сво­
дом — это резко у м е н ь ш а е т 
его стойкость . И второе . У 
с т а л е в а р о в все -таки н е м а л о 
претензий о с т а е т с я к ремонт­
н и к а м по к а ч е с т в у р е м о н т о в . 
Н е с т а в я т п л а с т и н ы , не вез­
де есть ш т ы р и . Н а чем ж е 
б у д у т д е р ж а т ь с я кирпичи? 
С к о р о с т ь р е м о н т о в •— это 
х о р о ш о , но при этом д о л ­
ж н о быть и качество . И 
еще . С в о д ы у нас почему го­
р я т ? Нет с т а б и л ь н о с т и р а б о ­
ты . О б е в а н н ы у нас з а в а л е ­
ны л о м о м — стоим: нет чу­
гуна . И г л а з о м видно , к а к 
свод не сыпется — к у с к а м и 
о т в а л и в а е т с я . 

С. А. Пудов, сталевар мар­
теновской печи№ 32: 

— Я хочу д о б а в и т ь , что 
на д в у х в а н н ы х печах часто 
р а б о т а е м без з а с л о н о к . В з я т ь 
н а ш у печь. Н а ч а л и з а в а л к у — 
п я т а я з а с л о н к а не п о д н и м а ­
ется , четвертой в о о б щ е нет. 
З н а ч и т , 3 0 — 4 0 м и н у т з а в а л ­
ка идет в д в е з а с л о н к и . И 
это не р а з о в о — бывает , та­
кое п о л о ж е н и е д е р ж и т с я 
т р о е , четверо суток . 

A. П. Ануфриев, старший 
мастер мартеновского цеха 
№ 3: 

— Н о не н у ж н о з а б ы в а т ь 
и о соблюдении технологии . 
Если из 52 ш л а к о в ы х ч а ш 
п о л о в и н а з а к о з л е н ы , то з н а ­
чит, ш л а к о в ы й р е ж и м грубо 
н а р у ш а е т с я . А по т е п л о в о м у 
р е ж и м у с к а ж у , что в про­
и з в о д с т в о п р и ш л и м о л о д ы е 

с т а л е в а р ы , к о т о р ы е черес­
чур , т а к с к а з а т ь , у в л е к а ю т ­
ся к и с л о р о д о м . Это , конечно 
ж е , с н и ж а е т стойкость сво­
да . Сейчас п о л о ж е н и е с ча­
ш а м и с т а л о н о р м а л ь н о е , д а 
и со ш л а к о в ы м и л е т к а м и , 
к о т о р ы е л е т о м просто не ус ­
п е в а л и р е м о н т и р о в а т ь . Н о 
з а д е р ж к и все е щ е сильно 
п о д р ы в а ю т стойкость печей. 
То о д н о г о нет, то другого . . . 

B. Г. Резанов, мастер раз­
ливки мартеновского цеха 
№ 2: 

— Мне , к а к р а з л и в щ и к у , 
д у м а е т с я , что простои мар­
теновских печей, влияющие 

на стойкость их, з а в и с я т от 
с в о е в р е м е н н о г о обеспечения 
печи к о в ш а м и и ч а ш а м и . 
Н а ш и в н у т р е н н и е б е д ы м ы 
х о р о ш о з н а е м и п ы т а е м с я 
их п р е о д о л е т ь . Н о все ж е 
о д н а из причин з а д е р ж е к —• 
сбои, п о д г о т а в л и в а е м ы е ж е ­
л е з н о д о р о ж н и к а м и . Есть 
т а м диспетчеры , к о т о р ы е 
очень в н и м а т е л ь н о о т н о с я т ­
ся к п р о с ь б а м м а р т е н о в ц е в . 
Т а к р а б о т а е т диспетчер Ана­
толий П а в л о в и ч Ч и н ь к о в . 
Если он с к а з а л , что с д е л а е т 
то-то во столько-то , з н а ч и т 
м а с т е р а могут смело п л а н и ­
р о в а т ь р а б о т у , и с х о д я имен­
но из н а з в а н н о г о времени . 
Н о есть в е д ь и д р у г и е , к о т о ­
рые легко о б е щ а ю т , а потом 
т а к ж е л е г к о о т к а з ы в а ю т с я 
от своего с л о в а . 

И. К. Родионов, старший 
мастер мартеновского цеха 
№ 2: 

— М о ж н о резко п о д н я т ь 
стойкость печей, если н а м 
у д а с т с я снизить в р е м я за ­
в а л к и л о м а . Если р а н ь ш е 

»зта о п е р а ц и я з а н и м а л а пол­
т о р а часа , то сейчас в луч­
шем случае — д в а с полови­
ной часа . А к о г д а з а в а л о ч ­
н а я м а ш и н а п о д в е д е т , т о и 
много больше . К с т а т и , о з а ­
в а л о ч н ы х м а ш и н а х . М ы ви­
дим , что р у к о в о д с т в о цеха 
и к о м б и н а т а сейчас у д е л я ю т 
с а м о е п р и с т а л ь н о е в н и м а н и е 
их исправности , р е м о н т а м . . 
Т о л ь к о в е д ь что п о л у ч а е т с я . 
Вот на моем блоке печей ос­
т а н о в и л и п л а н о в о п е р в у ю 
з а в а л о ч н у ю м а ш и н у — р а б о ­
т а е м одной второй . П о ш л а 
п е р в а я — о с т а н о в и л и вто ­
р у ю . Н е п р о ш л о и пяти дней , 
к а к п е р в у ю м а ш и н у снова 
о с т а н а в л и в а ю т , и снова пла­
ново . А не о с т а н а в л и в а т ь 
нельзя , иначе она с а м а в ы й ­
дет из строя . В ы х о д и т , ка­
чество р е м о н т а м а ш и н х р о ­
мает . В первом м а р т е н е не­
д а в н о пустили м а ш и н у , она 
п р о е х а л а семь м е т р о в — и 
снова в с т а л а . От т а к и х ре­
монтов с т а л е п л а в и л ь щ и к а м 
пользы немного . 

С. М. Денисюк, подручный 
сталевара мартеновского це­
ха № 1: 

—• Я считаю, что стой­
кость печей з а в и с и т в пер­
в у ю очередь от того , на­
сколько к а ж д ы й четко сле­
д у е т технологическим ин­
с т р у к ц и я м . А м е ж д у т е м тех­
н о л о г и ю мы н а р у ш а е м 
с п л о ш ь и р я д о м . И е щ е та­
кой момент . Н а к а ж д о й пе­
чи р а б о т а е т с т а л е в а р . Это 
в ы с о к о к в а л и ф и ц и р о в а н н ы й 
рабочий , к о т о р ы й д о л ж е н 
о т в е ч а т ь за с вою р а б о т у . Н о 
не н а д о ему м е ш а т ь , не н у ж ­
но в м е ш и в а т ь с я в его р а б о т у 
без н а д о б н о с т и , ни к чему 
м е л о ч н а я о п е к а со с т о р о н ы 
м а с т е р а или з а м е с т и т е л я на­
ч а л ь н и к а ц е х а . С т а л е в а р 

все -таки д о л ж е н о с т а в а т ь с я 
х о з я и н о м печи. К д о б р о м у 
совету он в с е г д а отнесется 
в н и м а т е л ь н о , а вот если ему 
к а ж д ы е п о л ч а с а г о в о р и т ь : 
не д е л а й этого , а д е л а й то 
— от него у ж е т р у д н о тре ­
б о в а т ь с а м о с т о я т е л ь н о с т и и 
т в о р ч е с т в а в р а б о т е . 

А. В. Дюкарев: 
— Все з д е с ь с о б р а в ш и е с я 

— л ю д и , з а и н т е р е с о в а н н ы е 
в том , ч т о б ы м а р т е н о в с к и е 
печи с л у ж и л и столько , с к о л ь ­
ко им п о л о ж е н о по г р а ф и к у . 
Но , п о ж а л у й , с а м ы е з а и н т е ­
р е с о в а н н ы е в соблюдении 

т р а ф и к а — р а б о т н и к и Ц Р М П 
№ 1. П о т о м у что п р е ж д е в р е ­
менный в ы х о д из строя пе­
чей о з н а ч а е т д л я них д о п о л ­
н и т е л ь н у ю р а б о т у . К о л л е к ­
тив цеха с пониманием от­
носится к н у ж д а м м а р т е -

• новцев . Н е р е д к о л ю д и , о т р а ­
б о т а в смену , о с т а ю т с я е щ е 
на полсмены, р а б о т а ю т в 
в ы х о д н о й д е н ь — л и ш ь бы 
п о в ы ш е н н а я а в а р и й н о с т ь 
печей не о т р а з и л а с ь на судь­
бе п л а н а п р о и з в о д с т в а стали . 
Н о в е д ь в конечном итоге 
это н е п р а в и л ь н о — то , что 
л ю д и н о р м а л ь н о не о т д ы х а ­
ют. И с о з д а ю т им т а к и е ус­
л о в и я т р у д а не кто, иной, 
к а к с т а л е п л а в и л ь щ и к и . 

Г. 3 . Ризванов, старший 
мастер Ц Р М П № 1: 

— П о г р а ф и к у ремонтни­
ки д о л ж н ы о с т а н а в л и в а т ь 
печи. А ф а к т и ч е с к и ж е полу­
чается , что мы их не оста ­
н а в л и в а е м , а они с а м и ва ­
л я т с я . А в р а л не м о ж е т не 
получиться , к о г д а за т р у д ­
ный м е с я ц мы д о л ж н ы де ­
л а т ь 3—4 печи по г р а ф и к у , 
д а с т о л ь к о ж е — сверх гра ­
фика . И что в а ж н о : из з д е с ь 

. с и д я щ и х , н а в е р н о е , никто не 
припомнит с л у ч а я , чтобы 
печь о с т а н а в л и в а л и из-за не­
исправностей по з а д н е й ли­
нии. А в а р и й н о печь о с т а н а в ­
л и в а е т с я именно потому , что 
с в о д п р о г о р а е т по передней 
линии. 

В июне, в июле м а р т е н о в ­
цы очень п л о х о у х а ж и в а л и 
за г л а в н ы м и с в о д а м и . И в то 
ж е в р е м я есть печи, кото ­
рые н и к о г д а не о с т а н а в л и в а ­
ются а в а р и й н о . З н а ч и т , лю­
д и на них с л е д я т з а агрега ­
том , в о в р е м я и а к к у р а т н о 
д е л а ю т все н е о б х о д и м о е , 
чтобы печь с л у ж и л а с т о л ь ­
ко , сколько ей п о л о ж е н о . 
Е щ е р а з п о в т о р ю : если печ­
ные б р и г а д ы б у д у т у х а ж и ­
в а т ь з а передней линией, 
стойкость повысится . А с 
себя , конечно , мы не сни­
м а е м о т в е т с т в е н н о с т и з а ка ­
чество р е м о н т о в . Сейчас по­
г о д а н а ч а л а р а б о т а т ь на нас , 
уверен , что к а ч е с т в о -нам 
у д а с т с я п о д н я т ь . 

В. П. Челноков, старший 
мастер Ц Р М П № 1: 

— Д е й с т в и т е л ь н о , м а р т е ­
новцы вправе быть на нас в 

претензии за к а ч е с т в о ремон­
тов . И мы б у д е м д о б и в а т ь с я 
у л у ч ш е н и я . Н о и свои пре­
тензии п о з в о л ь т е в ы с к а з а т ь . 
Я р а б о т а ю на р е м о н т а х три 
д е с я т к а лет, и могу точно 
с к а з а т ь , что р а н ь ш е кирпич 
был л у ч ш е . Если д о л ж е н 
он быть на 75 м и л л и м е т р о в , 
то он т а к и м и был . А сейчас 
ведь на 7 м и л л и м е т р о в раз ­
бег! Вот и п р и х о д и т с я ста ­
вить и н о г д а другие . м а р к и 
кирпича . Д а и по химическо­
му с о с т а в у . И з с т а р о г о кир­
пича м о ж н о б ы л о в ы т е с а т ь 
л ю б у ю конфигурацию-, а сей­
час к а к о й кирпич ни у д а р и л , 
тот и с л о м а л с я . 

З д е с ь очень п р а в и л ь н о го­
в о р и л и о т о м , что печи мы 
о с т у ж а е м . М ы т е р я е м . тем­
п е р а т у р у на з а в а л к е , т е р я е м 
на з а п р а в к е , т е р я е м на под­
сыпке п о р о г о в . А где ж е на­
в е р с т ы в а е м ? Н а .жидком пе­
риоде . А это ' б о л ь ш е всего и 
в л и я е т на износ с в о д а . Верно 
б ы л о с к а з а н о и об у х о д е з а 
печью. Т о л ь к о я т а к д у м а ю , 
что если в смену в ы х о д и т 
с т а л е в а р и один п о д р у ч н ы й , 
а то б ы в а е т , что л и ш ь д в а 
п о д р у ч н ы х на три печи — 
много не н а у х а ж и в а е ш ь . 

И еще . В о многом н о р м а л ь ­
н а я р а б о т а м а р т е н о в с к и х це­
хов з а в и с и т от того , н а с к о л ь ­
ко б ы с т р о п р о в о д я т с я р е м о н ­
ты. А последнее , в свою оче­
редь , в п р я м у ю з а в и с и т от от ­
н о ш е н и я к р е м о н т н и к а м в 
ц е х а х . Х о р о ш о п р и н и м а ю т 
нас в т р е т ь е м м а р т е н о в с к о м , 
и все в о п р о с ы у д а е т с я ре­
ш а т ь с о о б щ а л а значит и опе­
р а т и в н о . И совсем д р у г о е — 
во в т о р а м м а р т е н о в с к о м . 
П е ч ь р е м о н т и р у е м , а б ы в а ­
ет, и с т а л е в а р а не н а й д е ш ь . 
Н е д а р о м и д л и т е л ь н о с т ь ре­
монтов т а м с а м а я б о л ь ш а я . 

. А. В. Д ю к а р е в : 

— П о т р е т ь е м у цеху ре­
м о н т ы кончились . Н а д в и н у ­
л а с ь в о л н а р е м о н т о в по пер ­
вому цеху , а потом и до в т о ­
рого д о й д е т очередь . А в е д ь 
п р а к т и ч е с к и п л а н а в г у с т а 
о с т а е т с я на у р о в н е п л а н а ' 
и ю л я . З а д а ч и по п л а н о в о м у 
п р о и з в о д с т в у стали , особен­
но перед к о л л е к т и в а м и пер­
вого и т р е т ь е г о ц е х о в , с т о я т 
очень с л о ж н ы е . А д л я вы­
полнения их н у ж н о улуч­
ш а т ь и р а б о т у о б о р у д о в а н и я , 
и о р г а н и з а ц и ю п р о и з в о д с т в а , 
и, конечно ж е , у х о д з а аг ­
р е г а т а м и . П о с л е д н е е невоз­
м о ж н о без в ы с о к о й о т в е т ­
ственности за исход м е с я ц а 
со с т о р о н ы к а ж д о г о с т а л е в а ­
ра , к а ж д о г о п о д р у ч н о г о . Н а ­

в е р н о е , .нелишне ' будет ор ­
г а н и з о в а т ь в ц е х а х с о ц и а л и ­
стическое с о р е в н о в а н и е 
именно по увеличению стой­
кости с в о д а . И н у ж н о , чтобы 
с о р е в н о в а н и е з а стойкость 
с в о д а б ы л о не менее попу­
л я р н о у с т а л е в а р с к и х б р и г а д , 
чем соперничество за сверх­
п л а н о в у ю сталь . Д у м а е т с я , 
в этом в о п р о с е нам п о м о ж е т 
бюро о р г а н и з а ц и и социали­
стического с о р е в н о в а н и я 
к о м б и н а т а . В конечном ж е 
итоге г л а в н о й . з а д а ч е й ав ­
густа о с т а е т с я н а д е ж н а я ра­
бота тех печей, к о т о р ы е не 
включены в г р а ф и к р е м о н т о в 
м е с я ц а . Н е л ь з я допустить , 
чтобы они в ы ш л и из с т р о я 
а в а р и й н о . А д л я этого т р е ­
б у е т с я г р а м о т н а я эксплу­
а т а ц и я их, у х о д и еще раз 
у х о д за ними. 


