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М Е Г А Л Л У Р ГИ, М Н О Ж Ь Т Е У С П Е Х И 
НА ПРЕДОКТЯБРЬСКОЙ В А Х Т Е ТРУДА! 

Поздравляем с рекордом! 
С приподнятым настро­

ением уходили на выход­
ной трудящиеся четвер­
той бригады обжимного 
цеха № 2. Сдавая смену, 
они с законной гордостью 
говорили работникам и.) 
первой бригады, что про­
катали 5 8 3 6 тонн металла. 
И наказывали сработать 
еще лучше. 

Коллектив первой бри­
гады слябинга д а ж е зна­
чительно опередил преды­
дущую смену. Начальник 
смены А. И. Зайцев, парт­
групорг Г. В. Сычев и 
председатель профбюро 

В. А. Свинолобов сумели 
безупречно организовать 
работу стана и мобилизо­
вать трудящихся на удар­
ную работу. В конце сме­
ны на доске почасового 
графика была выведена 
п.ифра 6 5 3 0 . Такого ре­
зультата коллектив бри­
гады не добивался еще ни 
разу. 

В вечернюю смену вы­
шла третья -бригада. Она 
стала автором нового 
производственного рекор­
да. И начальник смены 
Г. Я. Богданов, и парт­
групорг бригады Е. А. 

Моторин, и председатель 
профбюро В. И. Чугунов, 
весь коллектив имели все 
основания радоваться до­
стигнутому результату. 
Прокатчики третьей бри­
гады сумели прокатать за 
восемь часов 6 9 7 0 тонн 
металла. 

Коллектив второго об­
жимного цеха ставит пе­
ред собой перспективную 
задачу достичь производ­
ства в среднем 18 тысяч 
тонн проката в сутки. По­
завчерашний рекорд — 
1 9 3 3 6 тонн — показывает, 
что планы у обжимщиков 
вполне реальны. 

На состоявшемся не­
сколько дней назад ра­
бочем собрании трудя­
щиеся второго листопро­
катного цеха поддержали 
инициативу коллективов 
третьего и пятого листо­
прокатного цехов, раз-
т р л у в ш и х социалисти­
ческое соревнование в 
честь 54-й годовщины 
Великого Октября. 

Листопрокатчики вто­
рого цеха, как и их кол-

Выполняя намеченное 
леги, приняли повышен­
ные предпраздничные 
обязательства. Они обя­
зались отправить за два 
месяца в поток третьего 
листопрокатного ц е х а 
полторы тысячи тони 
сверхпланового листа. 

Вдохновенно, с энту­
зиазмом приступили ли­
стопрокатчики к выпол­
нению намеченного. Г а к 

не трехклетевом стане 
сверхплановый задел с 
начала месяца составля­
ет 500 тонн продукции. 
Среди тех, кто задает 
тон в работе, — старшие 
вальцовщики В. Ф . Ли-
маренко и А . Я. Татар-

оператор Л . Л . Ва-
сеиин, валытовшик В. Ф . 
Миронов и другие. 

С. АЛЕКСАНДРОВ. 

В с ж а т ы е 
сроки 

Н а изготовление ше­
стисот тонн металличе­
ских конструкций для ка­
питального ремонта вто­
рой доменной печи тру­
дящимся цеха металло­
конструкций отводились 
очень сжатые сроки. Ме­
таллисты твердо решили 
уложиться в эти сроки. 

Бригадиры В. П. Стар-
ковский, А . Д . Дунаев, 
Ф Г. Каб иров грамотно 
организовали р а б о т у 
сборщиков конструкций, 
и это явилось основой 
успешной работы. Про­
изводственное задание 
эти бригады, руководи­
мые ими, выполняли на 
130—140 процентов. На 

выполнении ответствен­
ного заказа отличились 
электросварщики М. А. 
Мартынов, Г. В. Моро­
зов и Г. Н. Коваленко, 
выполнявшие сменное 
задание на 140—150 
процентов. 

Итоги выполнения производственною плана за 2 0 дней сентября 1971 года по Магнитогорскому, 
Кузнецкому и Нижнетагильскому комбинатам (в процентах) 

Итоги выполнения производственного плана за 2 0 дней сентября 1971 года 
по цехам и агрегатам (в процентах) 

ММК км к нтмк 
Д о м е н н ы й цех 101,4 Д о м е н н ы й цех № 1 96,4 
М а р т е н о в с к и й цех № 2 ' 98,8 М а р т е н о в с к и й цех N° 1 98,5 М а р т е н о в с к и й цех № 2 98,8 
М а р т е н о в с к и й цех № л 98,:', М а р т е н о в с к и й цех № 2 100,0 

М а р т е н о в с к и й цех № 2 

О б ж и м н ы й цех № 1 95,у О б ж и м н ы й цех 99,7 
Копровый цех № 1 100,2 К о п р о в ы й цех 104,9 К о п р о в ы й цех 93,3 
Ж Д Т 101,1 Ж Д Т 102,6 жди 101,5 
Д о м е н н а я печь № 2 102,0 Д о м е н н а я печь Л'« 1 100,7 
Д о м е н н а я печь № 3 103,8 Д о м е н н а я печь № 3 95,7 
Д о м е н н а я печь № 4 102,8 / Д о м е н н а я печь «Ye 4 86,4 
Д о м е н н а я печь № 6 97 ,8 Д о м е н н а я печь № 2 102,2 
Д о м е н н а я печь № 7 10LJ Д о м е н н а я печь N° 3 97,3 
М а р т е н о в с к а я печь № 2 .-• 9*8:5 » М а р т е н о в с к а я печь № 2 94,4 
М а р т е н о в с к а я печь № 3 » . 100,5 М а р т е н о в с к а я печь № 3 101,7 
.Мартеновская печь № \V*->' 108,0 • М а р т е н о в с к а я печь № 17 99,7 
М а р т е н о в с к а я печь № . 12" 112,3 М а р т е н о в с к а я печь № 10 97,2 

• М а р т е н о в с к а я печь № 17 

М а р т е н о в с к а я печь Nfe 13 99,0 М а р т е н о в с к а я печь № 7 100,1 
М а р т е н о в с к а я печь № 25 87,7 М а р т е н о в с к а я печь № 15 100,6 
М а р т е н о в с к а я печь № 22 103,5 М а р т е н о в с к а я печь № 8 93,5 

Б л ю м и н г Б л ю м и н г № 2 99,2 
М а р т е н о в с к а я печь № 8 

Б л ю м и н г 78,4 
Б р и г а д а - № 2 б л ю м и н г а № 2 98,1 Б р и г а д а № 2 б л ю м и н г а 94 ,2 
Средне;?истовой стан 91,7 Л и с т о п р о к а т н ы й цех 98,7 

Б р и г а д а № 2 б л ю м и н г а 

С т а н 500 94,6 С р е д н е с о р т н ы й стаи 90,9 

Евгений Васильевич Шубин одним из перзых 
пришел в третий листопрокатный цех. Старший 
мастер прокатного отделения за 15 лет работы в, 
этом цехе воспитал целую плеяду замечательных 
мастеров своего дела.- Велика заслуга Шубина н 
том, что прокатное отделение работает стабильно 
и высокопроизводительно. Сейчас старший мастер 
направляет деятельность коллектива на повыше­
ние качества проката и постоянное увеличение объ­
ема производства. 

Ф о т о Н. Нестеренко. 

вит более 40 тысяч рублей в 
год. 

* * * 
Д н е п р о п е т р о в с к и й научно 

и с с л е д о в а т е л ь с к и й и опытно-
к о и с т р у к т о р с к и й институт* 
а в т о м а т и з а ц и и черной ме­
т а л л у р г и и с д е л а л технико-
экономический а н а л и з рабо­
ты о б о р у д о в а н и я п р е д п р и я ­
тий М и н ч е р м е т а С С С Р , под­
в е р г а ю щ е г о с я интенсивному 
износу и в о з д е й с т в и ю агрес­
сивных сред . В а н а л и з е рас­
с м о т р е н о влияние основных 
ф а к т о р о в на срок с л у ж б ы 
изделий , р а б о т а ю щ и х в ус­
л о в и я х а б р а з и в н о г о износа , 
д а н ы ф и з и к о - м е х а н и ч е с к и е 
свойства износостойких ма­
т е р и а л о в : к а м е н н о г о литья , 
к о р у н д о в ы х покрытий и из­
носостойких чугунов . Д о к а ­
зана п е р с п е к т и в н о с т ь этих 
м а т е р и а л о в , особенно камне-
.титых изделий . 

В о з м о ж н а я г о д о в а я эко­
номия м е т а л л а при исполь­
з о в а н и и этих м а т е р и а л о в , на 
п р е д п р и я т и я х .Минчермета 
С С С Р с о с т а в и т 190 т ы с я ч 
тонн в год. 

* * * 

На Ч е л я б и н с к о м м е т а л ­
лургическом з а в о д е р а з р а б о ­
тан проект т у р б о р е а к т и в н о й 
у с т а н о в к и д л я очистки ж е ­
л е з н о д о р о ж н ы х п о л у в а г о ­
нов. Очистку п р е д у с м а т р и ­
вается п р о и з в о д и т ь струей 
горячих о т р а б о т а н н ы х газов . 
а в и а ц и о н н о г о т у р б о р е а к т и в ­
ного д в и г а т е л я через сопло , 
н а п р а в л е н н о е с в е р х у в к у ­
зов п о л у в а г о н а и на плат­
ф о р м у . Н а участке очистки 
п р е д у с м а т р и в а е т с я у с т а н о ­
вить д в а т у р б о р е а к т и в н ы х 
д в и г а т е л я , у с т а н о в к у д л я от­
к р ы в а н и и и з а к р ы в а н и я лю­
ков и х р а н и л и щ а горючего с 
насосами д л я подачи горю­
чего к д в и г а т е л я м . У с т а н о в ­
ка д л я о т к р ы в а н и я и з а к р ы ­
в а н и я л ю к о в состоит из ме­
т а л л и ч е с к о й э с т а к а д ы дли­
ной 90 м е т р о в , по которой 
п е р е м е щ а е т с я с а м о х о д н ы й 
мост , о б о р у д о в а н н ы й д в у м я 
л ю к о п о д ъ е м н и к а м и со скоро­
стью 8 м е т р о в в минуту . 

Т у р б о р е а к т и в н ы е д в и г а т е ­
ли у с т а н а в л и в а ю т с я по кон­
ц а м м е т а л л и ч е с к о й э с т а к а д ы 
длиной 50 м е т р о в на в ы с о т е 
6,5 м е т р а Т1 имеют д и с т а н ­
ционное у п р а в л е н и е . П р о ­
п у с к н а я способность уста ­
новки 20—-25 в а г о н о в в час . 

На Ж д а н о в с к о м метал ­
л у р г и ч е с к о м з а в о д е «Азов-
с т а л ь » на д о м е н н о й печи 
№ 3 в н е д р е н а система авто ­
м а т и ч е с к о г о у п р а в л е н и я рас­
пределением ш и х т о в ы х ма­
т е р и а л о в на к о л о ш н и к е . В 
результате , этого у л у ч ш и ­
лось и с п о л ь з о в а н и е т е п л о в о й 
и химической энергии г а з о ­
вого потока, что п о л о ж и ­
т е л ь н о с к а з а л о с ь на техни­
ко-экономических п о к а з а т е ­
л я х д о м е н н о й п л а в к и . 

З а т р а т ы на в н е д р е н и е 
д а н н о й а в т о м а т и ч е с к о й си­
стемы у п р а в л е н и я с о с т а в и л и 
60 тысяч рублей . О ж и д а е ­
мый экономический э ф ф е к т 
75 тысяч рублей в год. 

В институте « Ч е р м е т и п -
ф о р м а ц и я » п о д г о т о в л е н об­
з о р н ы й м а т е р и а л относи­
тельно з а р у б е ж н ы х устано ­
вок д л я а в т о м а т и ч е с к о г о и 
п о л у а в т о м а т и ч е с к о г о копт-
роля п а р а м е т р о в распреде ­
л е н и я г а з о в о г о потока в по­
перечном и п р о д о л ь н о м се­
чениях ш а х т ы д о м е н н о й пе­
чи. В обзоре д а н а н а л и з до ­
с т и ж е н и и з а р у б е ж н ы х ф и р м 
в этой о б л а с т и и у к а з а н ы 
пути д а л ь н е й ш е г о с о в е р ш е н ­
с т в о в а н и я м е т о д о в к о н т р о л я 
г а з о в о г о потока . 

К о н с т р у к т о р с к о е б ю р о 
к о к с о х и м и ч е с к о г о м а ш и н о ­
строения института « Г и п р о -
кокс» д л я Ж д а н о в с к о г о кок­
сохимического з а в о д а спро­
е к т и р о в а л о у г л е з а г р у з о ч н ы й , 
вагон с б у н к е р а м и у д в о е н ­
ной емкости , который пред­
назначен д л я б е з д ы м н о й за ­
грузки п о с л е д о в а т е л ь н о 
д в у х KOKCf-РЫХ печей. 

П р и м е н е н и е уг .тезагрузоч-
иого в а г о н а с б у н к е р а м и 
у д в о е н н о й емкости п о з в о л и т 
с о к р а т и т ь в р е м я о б с л у ж и в а ­
ния коксовых печей и улуч­
шит у с л о в и я т р у д а м а ш и н и ­
ста . П р е д п о л а г а е м ы й эконо­
мический э ф ф е к т от з а м е н ы 
[етыре.х р а б о т а ю щ и х угле-
з а г р у з о ч н ы х в а г о н о в т р е м я 
н о в ы м и в а г о н а м и с бункера ­
ми удвоенной емкости соста-

ММК КМ К НТМК ММК км к НТМК ММК КМ К НТМК 

Чугун 101,4 100,3 96,6 1 [рбкат 97,8 98,8 -% 79,3 Р у д а 106,0 98,2 99,6 Чугун 101,4 100,3 96,6 97,8 98,8 -% 79,3 
А г л о м е р а т 102,3 100,3 100,4 

Ст аль 101,5 99,3 99,6 Кокс 100,5 100,9 ' 100 ,7 О г н е у п о р ы 98,6 94,5 99,1 


