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П Р И А К Т И В Н О М 
У Ч А С Т И И Л Ю Д И ТВОРЧЕСКОЙ МЫСЛИ 

Имя Петра Васильеви­
ча Ширяева хорошо из­
вестно в коллективе ра­
ционализаторов комбина­
та. Много удачных и цен­
ных разработок на счету 
инженера первого обжим­
ного цеха. 

Можно твердо сказать: 
ни одно новшество, ни од­
но обновление на втором 
блюминге, где Петр Ва­
сильевич работает стар­
шем мастером, не внедря­
ется без его активного 
участия. Взять хотя бы 
установку дополнитель­
ных, клетей «ГВ». Чтобы 
новая клеть вошла в об­
щий поток заготовочного 
стана, необходима допол­
нительная вводная арма­
тура, которая и была 
спроектирована и смон­
тирована. По окончании 
ремонта выяснилось, что 
узким местом (и в пря­
мом и в переносном смы­
сле этого слова) в работе 
£тана и оказалась эта ар­
матура. Ее конструкция 
явно не соответствовала 
своему назначению. Она 
задерживала работу блю­
минга. 

Металл застревал в 
клетях. Приходилось бук­
вально забивать слитки в 
клети, как клинья; за-
стрявпйр слиток опера­
тор подбивал другим, 
свободным. Задержки в 
работе. Большой выход 
брака. А после установки 
машины огневой зачистки 
совсем невозможно стало 
работать. Дело в том, 
что машина эта должна 
работать в комплексе с 
клетями непрерывной 
группы, и слиток должен 
плавно заходить в клеть, 
чтобы шли одновременно 
и прокатка, и зачистка. 
Вот тут-то и сложилось, 
можно сказать, катастро­

фическое положение. 
Пришлось задуматься 

новаторам цеха. Чего 
только ни делали с ввод­
ной арматурой, даже под­
резали столы. Но выхода, 
казалось, не было. Уча­
стились простои. / 

Решением трудной за­
дачи были заняты все, 
начиная с начальника це­
ха А. Соловьева, кончая 
бригадиром слесарей 
А. Малышевым. 

Много всевозможных 
замыслов вынашивал в 
голове и Ширяев. -

И рот одна из попыток 
наконец-то оказалась 
удачной. Вместо вводного 
стола был поставлен ка­
либрованный ролик. Сде­
лали пробный ролик, 
установили его. Сначала 
не все шло гладко. Высо­
кими оказались бурты 
ролика, и слитки иногда 
приподнимались этими 
буртами. Переделали рас­
четы. Наконец-то опти­
мальная конфигурация 
ролика была найдена. 
Внедрение новшества 
обеспечивало устойчивую 
задачу слитков в клети и 
стабильную работу ма­
шины огневой зачистки. 

Так был решен один из 
важных вопросов. Нель­
зя, конечно, сказать, что 
Ширяев сыграл здесь ре­
шающую роль, но ой по­
мог значительно ускорить 
рождение разработки. 

Много сделал новатор 
и на станах 630 и 450. 
Валки на этих станах в 
основном изготовлены из 
стали марки У-15 ХНМ. 
Эта одна из лучших вы­
соколегирован ных марок 
для валков чистовых кле­
тей, валки из этой стали 
имеют более ровную вы­
работку калибров. Но 
стойкость валков все-та­

ки не удовлетворяла про­
катчиков. П. В. Ширяев 
провел некоторые расче­
ты. Это привело его к 
оригинальному решению: 
увеличить стойкость вал­
ков можно за счет рацио­
нальной калибровки ром­
бических и квадратных 
калибров. В разработ­
ке этого предложения 
принял участие и стар­
ший мастер вальцетокар-
ного отделения сортопро­
катного цеха И. Ф По­
чинков. 

Результат опробования 
превзошел все ожидания. 
Стойкость ромбических и 
квадратных калибров уве­
личилась почти вдвое. 
Только год работы ка­
либра навой конфигура­
ции на стане 630 принес 
около 70 тысяч рублей 
экономии. Вместо 12 пар 
валков в год стали расхо­
довать вдвое меньше. 

Это позволило сокра­
тить число перевалок. Ес­
ли раньше Перевалки 
проводились через 8—9 
суток, то сейчас — через 
14—15. Устойчивее ведет­
ся теперь прокатка заго­
товок квадратных профи­
лей. 

В апреле нынешнего 
года это новшество было 
внедрено и на стане 450. 
Это сулит сотни тысяч 
рублей ежегодной, эконо­
мии. 

Буквально неделю на­
зад П. В. Ширяев выехал 
п Индию. Он будет там 
работать старшим масте­
ром на блюминге Бхилай-
ского металлургического 
завода. Этот человек за­
видной смекалки и в дале­
кой стране не изменит 
призванию рационализа­
тора. И. ДАВЫДОВ, 

ст. контролер ОТК 
ЛПЦ -1 . 

Успешно несут тру­
довую вахту первого го­
да новой пятилетки тру­
женики коллектива ком­
мунистического труда 
проволочно - штрипсово-
го цеха, выполняя ме­
сячные задания в срок 
и выдавая продукцию 
высокого качества. 

На снимке один из 
передовиков соцсорев­
нования старший валь­
цовщик стана 250 № 2 
Василий Иванович МА­
ЛЫШЕВ. 

Фото Н. Нестеренко. 

Н а п о м о щ ь п р и х о д и т Э В М 
В о з р а с т а ю щ а я р о л ь стан ­

д а р т и з а ц и и н а в с е х у ч а с т ­
ках н а р о д н о г о х о з я й с т в а 
т р е б у е т н е п р е р ы в н о г о со ­
в е р ш е н с т в о в а н и я ф о р м и 
м е т о д о в р а б о т ы в э т о й об­
л а с т и . 

В с а м о м д е л е , в н а с т о я ­
щ е е в р е м я в с т р а н е дейст ­
в у е т 14,5 тысяч Г О С Т о в , а 
т а к ж е з н а ч и т е л ь н о е ч и с л о 
р е с п у б л и к а н с к и х , о т р а с л е ­
вых, з а в о д с к и х с т а н д а р т о в 
и т е х н и ч е с к и х у с л о в и й . В 
х р а н и л и щ а х В с е с о ю з н о г о 
ф о н д а с т а н д а р т о в и тех­
н и ч е с к и х у с л о в и и ( В И Ф С а ) 
н а х о д и т с я д о 300 тысяч 
о т е ч е с т в е н н ы х и и н о с т р а п 
н ы х н о р м а т и в н о - т е х н и ч е ­
с к и х д о к у м е н т о в , к а ж д ы й 
из к о т о р ы х с о д е р ж и т де­
с я т к и в а ж н е й ш и х х а р а к т е ­
р и с т и к . П р и ч е м , все эти 
д о к у м е н т ы — не м е р т в ы е , 
а р х и в н ы е « е д и н и ц ы х р а н е ­
н и я » , а д е л о в о й , а к т и в н о 
и с п о л ь з у е м ы й м а т е р и а л . 

Т а к , п а р а м е т р ы всех дей­
с т в у ю щ и х с т а н д а р т о в не ­
о б х о д и м о п о с т о я н н о кон­
т р о л и р о в а т ь , ч т о б ы п р и в о ­
дить их в с о о т в е т с т в и е с 
н о в е й ш и м и д о с т и ж е н и я м и 
н а у к и и т е х н и к и . П о д си­
с т е м а т и ч е с к и м и э ф ф е к ­
т и в н ы м н а д з о р о м д о л ж н ы 
быть в н е д р е н и е и с о б л ю д е ­
н и е т р е б о в а н и й всех н о р ­
м а т и в н о - т е х н и ч е с к и х д о к у ­
м е н т о в . 

Н о и э т о не все . П о д 
к о н т р о л е м Г о с к о м и т е т а 

с т а н д а р т о в н а х о д и т с я п а р к 
и з м е р и т е л ь н ы х с р е д с т в 
с т р а н ы , н а с ч и т ы в а ю щ и й 
с о т н и м и л л и о н о в у ч е т н ы х 
е д и н и ц , а к а ж д о е и з м е р и ­
т е л ь н о е у с т р о й с т в о , в с в о ю 
о ч е р е д ь , х а р а к т е р и з у е т с я 
10—15 п а р а м е т р а м и . 

Все э т и д а н н ы е , п о д ч а с 
р а з н о р о д н ы е , т е с н о связа­
н ы друг с д р у г о м . Ведь 
ч т о б ы о р г а н и з о в а т ь н а на­
у ч н о й о с н о в е б о р ь б у за ка-

Внимание: 
стандартизация 

ч е с т в о п р о д у к ц и и , ч т о б ы 
у п р а в л я т ь к а ч е с т в о м , н е о б ­
х о д и м о у ч и т ы в а т ь , связы­
вать в е д и н ы й к о м п л е к с 
все т р е б о в а н и я к с ы р ь ю , 
м а т е р и а л а м , к о м п л е к т у ­
ю щ и м и з д е л и я м , к м е т о д а м 
и с р е д с т в а м и з м е р е н и й и 
и с п ы т а н и й . 

П о н я т н о , ч т о о п е р а т и в н о 
о б р а б о т а т ь с т о л ь з н а ч и ­
т е л ь н о е к о л и ч е с т в о и н ф о р ­
м а ц и и , п р о и з в е с т и в ы б о р ­
ки, а н а л и з ы , р а с ч е т ы руч­
н ы м с п о с о б о м п р о с т о не­
в о з м о ж н о . 

И вот в п р о ш л о м 1970 
году в с т р у к т у р е Г о с к о м и ­
т е т а с т а н д а р т о в п о я в и л о с ь 

новое п о д р а з д е л е н и е — 
Г л а в н ы й и н ф о р м а ц и о н н о -
в ы ч и с л и т е л ь н ы й ц е н т р 
( Г И В Ц ) , о с н а щ е н н ы й но­
в е й ш е й э л е к т р о н н о й тех­
н и к о й . 

З а м е ч а т е л ь н ы в о з м о ж н о ­
с т и э л е к т р о н н о - в ы ч и с л и ­
т е л ь н о й м а ш и н ы ( ч а щ е ее 
и м е н у ю т с о к р а щ е н н о — 
Э В М ) . Е м к а я « п а м я т ь » 
Э В М с т а н о в и т с я н а д е ж н ы м 
х р а н и л и щ е м для д а н н ы х , 
с о д е р ж а щ и х с я в м н о г и х с о ­
тнях т ы с я ч д о к у м е н т о в ; 
в о з м о ж н о с т ь с о в е р ш и т ь д о 
30 т ы с я ч о п е р а ц и й в секуя„-_ 
ду п о з в о л я е т в с а м ы е ко­
р о т к и е с р о к и п о л у ч а т ь э т и 
с в е д е н и я для и с п о л ь з о в а -
в а н и я . 

П о т р е б н о с т ь в о п е р а т и в ­
н о й о б р а б о т к е о г р о м н о г о 
к о л и ч е с т в а с в е д е н и й с у щ е ­
с т в у е т не т о л ь к о в Г о с к о ­
м и т е т е с т а н д а р т о в . И н ф о р ­
м а ц и о н н о - в ы ч и с л и т е л ь н ы е 
ц е н т р ы у ж е с о з д а н ы в Гос­
п л а н е СССР, в Ц е н т р а л ь 
ном с т а т и с т и ч е с к о м управ­
л е н и и . Э т и и д р у г и е ц е н т 
ры п р е д с т а в л я ю т с о б о й 
звенья е д и н о й Г о с у д а р с т ­
в е н н о й с е т и в ы ч и с л и т е л ь ­
н ы х ц е н т р о в , с о з д а в ш е й с я 
н ы н е в н а ш е й с т р а н е . 

В. РОМАНОВ, 
начальник Главного вы­
числительного центра 
Г оскомитета стандар­
тов Совета Министров 

СССР. 

МЕТАЛЛУРГИИ Б ПОМОЩЬ ПОЛИТИНФОРМАТОРУ 

чают отделку готовых из­
делий. 

Наша металлургия разви­
вается в осн овн ом на б а з е 
оборудования и машин с о ­
ветского производства. 
Многие из них превосхо­
дят . л у ч ш и е з а р у б е ж н ы е 
образцы. М о ж н о ' назвать 
установки для непрерывно­
го литья слябов на Н о в о л и ­
пецком заводе , станы для 
производства бесшовных и 
сварных т р у б в П е р в о ­
уральске, Челябинске , Та­
ганроге, Ж д а н о в е и Нико­
поле. 

ВД Е В Я Т О Й пятилетке 
значительно возра­
стут единичные 

мощности агрегатов. П р е ­
д у с м о т р е н о построить д о ­
м е н н у ю печь на 5 тысяч ку­
бических метров произво­
дительностью около 15 ты­
сяч тонн чугуна в сутки. 
П о сравнению с у ж е д е й ­
ствующими агрегатами 
объемом 2700 кубических 
метров она на 18 п р о ц е н ­
тов производительнее , при­
чем удельные капитальные 
затраты б у д у т с н и ж е н ы на 
Э, а с е б е с т о и м о с т ь чугуна 
уменьшится на 2 процента . 

Благодаря у л у ч ш е н и ю 
подготовки шихты, повыше-
нию температуры дупл, по-
дач* дойрлнитшног* ten* 

лива (газа, пылевидного 
угля или мазута) с р е д н и й 
р а с х о д к о к с а в металлур­
гической промышленности 
СССР значительно снизит­
ся: с 588 до 400 и менее 
к и л о г р а м м о в на тонну про­
дукции. Такой р у б е ж до­
стижим — ведь на лучшей 
печи Ч е р е п о в е ц к о г о метал­
лургического завода этот 
показатель у ж е сегодня ра­
вен 380 килограммам. 

П р и р о с т м о щ н о с т е й на 
Соколовско - Сарбайском 
горнообогатительном ком 
б и я а т е позволит расширить 
в С С С Р производство э ф -
фективиоло сырья для д о м е н 
— о ф л ю с о в а н н ы х ж е л е з о ­
рудных окатышей. И х ис­
пользование в шихте повы­
шает производительность 
домны б о л е е чем на 11 про­
центов и с н и ж а е т р а с х о д -
кокса на 9 процентов . П о ­
э т о м у производство окаты­
шей в соответствии с Ди­
рективами X X I V съезда 
К П С С намечено увеличить 
за пятилетие п р и м е р н о в 
4 раза. Представляют инте­
р е с металлизованные ока­
тыши, которые могут заме­
нить металлолом в конвер­
торах и электропечах . 

Типовыми агрегатами 
для производства стали > 
ближайшие л*т вудут 

б о л е е к р у п н ы е (до 400 
т о н н ) к и с л о р о д н ы е к о н в е р ­
т о р ы и д у г о в ы е п е ч и . К 
к о н ц у д е в я т о й п я т и л е т к и 
в ы п л а в к а с т а л и в к и с л о ­
р о д н ы х к о н в е р т о р а х д о л ж ­
на быть д о в е д е н а не м е н е е 
чем д о 30 п р о ц е н т о в о б щ е ­
го ее п р о и з в о д с т в а . 

П р и с о в р е м е н н о м у р о в н е 
а в т о м а т и з а ц и и у п р а в л е н и я 
и с т о й к о с т и о г н е у п о р о в 
м о ж н о с ч и т а т ь , ч т о к о н ­
в е р т о р в с о с т о я н и и п р и 
н е п р е р ы в н о й р а б о т е ч е р е з 
к а ж д ы е 30—40 м и н у т вы­
давать плавку . П о л у ч а е т с я , 
что ц е х из ч е т ы р е х 350-тон­
н ы х к о н в е р т о р о в , из к о т о ­
р ы х т р и р а б о т а ю т н е п р е ­
р ы в н о , с м о ж е т д а в а т ь п р и ­
м е р н о 15 м и л л и о н о в т о н н 
с т а л и в год . 

В м а с с о в о м п р о и з в о д с т в е 
л е г и р о в а н н о й с т а л и ш и р о ­
кое р а с п р о с т р а н е н и е по­
л у ч а т д у г о в ы е печи . Б о л ь ­
шое в н и м а н и е б у д е т у д е ­
л е н о в ы с о к о э ф ф е к т и в н о м у 
с п о с о б у в н е п е ч н о г о ваку-
у м и р о в а н и я . Э т о т п р о ц е с с 
п р о т е к а е т в с п е ц и а л ь н ы х 
к а м е р а х , в к о т о р ы х за с ч е т 
о ч е н ь н и з к о г о давления из 
р а с п л а в л е н н о й стали как 
бы «отсасываются» вредные 
газы, Такая промежуточная 
операция — между плав­
кий и рввливяой - llfiв от­

н о с и т е л ь н о н е б о л ь ш и х за­
т р а т а х с у щ е с т в е н н о повы­
ш а е т к а ч е с т в о м е т а л л а . 
О с о б е н н о м н о г о о б е щ а е т 
в а к у у м и р о в а н и е в сочета ­
н и и с н е п р е р ы в н о й р а з ­
л и в к о й . 

П Р О И З В О Д С Т В О про­
ф и л е й м е т о д о м не­
п р е р ы в н о г о литья , 

н а з ы в а е м о е т а к ж е н е п р е ­
р ы в н о й р а з л и в к о й , круп­
н е й ш е е д о с т и ж е н и е с о в р е ­
м е н н о й м е т а л л у р г и и . Н 
э т о м с л у ч а е м е т а л л разли­
в а ю т не как о б ы ч н о — в 
о т д е л ь н ы е ф о р м ы ( и з л о ж ­
ницы) , а н е п р е р ы в н о , в 
о д и н и тот ж е к р и с т а л л и ­
з а т о р ( у с т р о й с т в о , где он 
о х л а ж д а е т с я ) . Т а к о й п р о ­
ц е с с с о к р а щ а е т м е т а л л у р ­
г и ч е с к и й цикл , п о в ы ш а е т 
к а ч е с т в о о т л и в о к . В Д и р е к ­
т и в а х X X I V с ъ е з д а К П С С 
о б р а щ е н о в н и м а н и е на не ­
о б х о д и м о с т ь у в е л и ч е н и я 
о б ъ е м а н е п р е р ы в н о й р а з ­
л и в к и стали . 

Б у д у щ е е н е п р е р ы в н о г о 
л и т ь я — о б ъ е д и н е н и е его с 
п о с л е д у ю щ е й п р о к а т к о й 
слитка в о д н о м а г р е г а т е . 
Весь п р о ц е с с — от ж и д к о ­
го металла д о готового 
проката — становится пол-
чле-тьда и»ярер«1имм 

Т а к о г о рода агрегаты, ,-
к а р д и н а л ь н о у п р о щ а ю щ и е * 
т е х н о л о г и ю и в 5—6 р а з 
п о в ы ш а ю щ и е п р о и з в о д и ­
т е л ь н о с т ь труда , у ж е с о з ­
д а н ы для а л ю м и н и я и меди . 
Д о к а з а н а в о з м о ж н о с т ь их 
п р и м е н е н и я и в п р о и з в о д ­
с т в е с т а л и . У ж е н а м е ч е н о 
с т р о и т е л ь с т в о о п ы т н о -
п р о м ы ш л е н н ы х а г р е г а т о в : 
о д н о г о — для к р у п н о г о 
п р о к а т а д и а м е т р о м 100 — 
1 :>0 м и л л и м е т р о в , д р у г о г о 
для п р о в о л о к и . Т е м с а м ы м 
з а к л а д ы в а е т с я о с н о в а для 
с о з д а н и я м е т а л л у р г и ч е с к и х 
п р е д п р и я т и й п р и н ц и п и а л ь ­
но н о в о г о т и п а . 

С о в м е щ е н и е п р о ц е с с а вы­
п л а в к и м е т а л л а , н е п р е р ы в ­
ной р а з л и в к и и п р о к а т к и 
с т и р а е т грань м е ж д у м е ­
т а л л о п л а в и л ь н ы м и и п р о ­
катными ц е х а м и . К о н в е р т о р 
или э л е к т р и ч е с к а я печь 
в м е с т е с м а ш и н о й для не ­
п р е р ы в н о г о литья и п р о ­
катным с т а н о м о к а з ы в а ю т ­
ся з в е н ь я м и о д н о й ц е п и , ра­
б о т а ю т в о д н о м п о т о к е . Н а 
п р е д п р и я т и я х б л и ж а й ш е г о 
б у д у щ е г о в м е с т о ц е х о в , в 
к о т о р ы х с о с р е д о т о ч е н о вы­
п о л н е н и е о т д е л ь н ы х опера­
ц и й , появятся агрегаты, 
своего рода ц е х и , совмеща­
ю щ и е все процессы — о г 
в м п л м к и д о прокатии, Ее-

.ли п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь fa-
к о г о агрегата д о с т и г н е т 
6—8 м и л л и о н о в т о н н м е т а л ­
л а в год, е го в п о л н е м о ж н о 
р а с с м а т р и в а т ь как с а м о ­
с т о я т е л ь н ы й м е т а л л у р г и ч е ­
с к и й завод . 

Н Е П Р Е Р Ы В Н О С Т Ь 
всего т е х н о л о г и ч е -

Ь с к о г о п р о ц е с с а в 
п о д о б н ы х а г р е г а т а х и с к л ю ­
чит н е о б х о д и м о с т ь в м е ж ­
ц е х о в о м т р а н с п о р т е и п р о ­
м е ж у т о ч н ы х с к л а д а х . Н о в ы е 
агрегаты от с у щ е с т в у ю щ и х 
будет о т л и ч а т ь и б о л ь ш а я 
с т е п е н ь а в т о м а т и з а ц и и . Ве­
д у щ у ю роль возьмут н а с е ­
бя у п р а в л я ю щ и е в ы ч и с л и ­
т е л ь н ы е м а ш и н ы . Б у д ь то 
д о м е н н а я печь, конвертор) 
и л и п р о к а т н ы й стан , в к л ю ­
ч е н и е т а к о й м а ш и н ы в си­
с т е м у д а с т в о з м о ж н о с т ь ав­
т о м а т и з и р о в а т ь у п р а в л е н и е 
в ы п л а в к о й , л и т ь е м и п р о ­
к а т к о й , п е р е х о д о м с выпу­
ска о д н о г о с о р т а п р о д у к ­
ц и и н а д р у г о й . 

В о п л о щ е н и е в ж и з н ь за­
дач, п о с т а в л е н н ы х п е р е д 
м е т а л л у р г а м и X X I V с ъ е з д о м 
п а р т и и , п о з в о л и т п о д н я т ь 
п р о и з в о д с т в о « м е т а л л а в н а ­
ш е й с т р а н е на б о л е е вы­
с о к у ю с т у п е н ь . 

(Журнал «Агитатор" 
№18 за 1971 год) 


