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Орган парткома, завкома и заводоуправления Магнитогорского ордена Ленина 

и ордена Трудового Красного Знамени металлургического комбината имени Сталина. 

Задача заключается в том, чтобы широко 
использовать все формы изучения, обобщения 
и внедрения передового опыта. Необходимо в 
большей степени привлечь к этомуделу дома 
техники, технические кабинеты на предприя
тиях, чаще устраивать лекции и доклады но
ваторов, знакомить рабочих с прогрессивными 
методами труда. («п р А В Д А»). 

Как мы выполняем социалистические обязательства 
Рассказ сталевара тов. Творогова на стахановском вторнике 

В ноябре прошлого года сталевары 20-й мартеновской 
печи тт. Творогов, Акшкнцев и Старостин выступили ини
циаторами социалистического соревнования за досрочное 
выполнение пятого пятилетнего плана и настойчиво бо
рются за выполнение этих обязательств. 

Сталевары печи охотно передают свой опыт товарищам 
по работе. 

На днях в третьем мартеновском цехе состоялся стаха
новский вторник, на котором с докладом об опыте работы 
выступил сталевар т. Творогов. Сталеплавильщики, соб
равшиеся на втоцрш, приняли активное участие в об
суждении доклада. 

Сегодня мы в сокращенном виде помещаем в газете 
доклад т. Творогова и выступления участников вторника. 

— 1 Девятнадцатый е'еэд партит, — г о 
ворит т. Творогов, — вооружил 'советских 
людей величественной программой строи
тельства коммунизма. Директивами «с'шда 
(шределен рост стали за пятилетие на 62 
процента. Над решением 'этой задачи -с ог
ромным .энтузиазмом трудятся вместе со 
веши металлургами страны сталеплавиль
щики третьего мартеновского цеха, В 1960 
году коллектив нашей печи вышел на пер
вое! место :в цехе. 

Стремясь увеличить свой ©клад в дело 
строительства 'Коммунизма, тщательно под
считав свои 'возможности, мы приняли на 
себя повышенные социалистические обяза
тельства на, 1953 год и пятую пятилетку. 
Мы дали слово (достигнуть уровня произ
водства стали, запланированного на конец 
пятилетки, досрочно; досрочно* выполнить 
план 1953 года ко дню рождения товарища 
Сталина, (дать сверх годов ото плана тысячи 
тонн стали и сэкономить 200 тыс. рублей. 

Мы обратились с призывом ко всем мо
лодым металлургам 'комбината последовать 
нашему примеру, развернуть соревнование 
за досрочное выполнение пятилетнего пла
на. Этот призыв нашел горячий отклик во 
всех цехах нашего "Комбината и на многих 
предлр иятиях етраны. 

За истекший период 1953 года коллек
тив шеха добился дальнейшего сокращения 
продолжительности плавок, (снижения по
терь производства, улучшения экономиче
ских результатов. Уровень производства 
стали вырос против 1952 года на 6,8 
проц. 

Коллектив нашей печи с честью выпол
няет 'взятью обязательства. 'Мы добились 
снижения длительности плавки на 24 ми
нуты (при обязательстве 22 минуты), вы
плавили сверх плана несколько' тысяч тени 
стали, довели количество- скоростных пла
вок до 75 [процентов (прошв 52 процен
тов по цеху), сэкономили '9 процентов 
топлива, снизили потери производства на 
15 процентов, повысили «стойкость печи на 
20 плавок и снизили количество горячих 
ремонтов с 1,7 процента до 3,6 .процента. 

Эти успехи прежде всего — результат 
д р ужн о й к о л лектпвной работы. 

Важнейшим условием (успеха является 
умелое сочетание технологического и теп
лового режимов, ибо это обеспечивает сох
ранность агрегата и ровную работу печи 
на протяжении всей кампании. 

Затем т. Творогов подробно рассказал о 
проведении отдельных операций плавки. 

Понимая, что 'качественно и быстро про
изведенная заправка во многом определяет 
успешное проведение последующих пер йо
дов плавки, мы начинаем заправку задней 
стенки и откосов в период доводки плав
ки, при 'высокой тепловой нагрузке. Это 
спос обетву от хор ошему спек ан ию заира -
вечных материалов и экономии времени на 
заправку печи после выпуска плавки. 

В щелях быстрого проведения заправки 
мы неуклонно соблюдаем следующие усло
вия: содержим в хорошем состоянии поди
ну печи (без бугров) и с надлежащим 
уклоном к сталевыпускному отверстию, 
также в исправном состоянии содержим 
сталевыпускное отверстие, не допускаем 
охлаждения печи в период заправки. 

Завалка начинается с загрузки ру
ды, затем подается известняк. Сыпучие 
материалы тщательно прогреваются. Обя
зательным условием качественной завалки 
является равномерное' распределение мате
риалов. 

'После завалки всей руды и известняка 
шихта в печи тщательно прошуровываетея 
и проталкивается к задеей стенке завалоч
ной машиной, а затем снова прогревается 
в течение 15—20 минут. Завалка желе
за производится одновременно двумя зава
лочными машинами по 4 мульды в каж
дое окно. 

Тепловая загрузка во время завалки 
Обеспечивает интенсивный прогрев мате
риалов без оплавления. 

После завалки всей шихты проводится 
подсыпка воротов, а затем производится 
прогрев железа. 'Мы знаем, что слив чугу
на как в недостаточно нагретую, так и пе
регретую петь удлиняет продолжительность 
плавки. Мы производим прогрев до того 
момента, попса скрап начинает заметно са
диться. Во время слива чугуна мы спус
каем, максимальное количество шлака. 

Плавление является самым длительным 
периодом плавки. 

В начале плавления шихты на протя
жении 30—40 минут тепловая нагрузка, 
применяемая в период слива, чугуна, не 
'Снижается. Затем мы уменьшаем расход 
коксового таза и увеличиваем подачу смо
лы, что повышает температуру и улуч
шает светимость факела пламени. Для до
жигания газов, выделяющихся из ванны, 
дается увеличенное количество- воздуха, до 
40 тыс. кубометров в час. К концу плав
ления мы получаем хорошо нагретый ме
талл. Мы (считаем необходимым, чтобы 
первичный шлак, обогащенный фосфором, 
был удален до известкового кипения. 

Мы заблаговременно приступаем *в на
водке нового шлака и к концу расплавле
ния получаем шлак надлежащей консис
тенции. Это дает возможность сразу же 
по'сле расплавления начать .доводку. 

'Стремясь получить более ровную темпе
ратуру насадок в течение плавки, мы не 
допускаем сильного охлаждения их в пе
риод завалки и перегрева в период плав
ления и доводки, за счет использования ав
томатического регулятора давления в ра
бочем 'пространстве мартеновской печи, 
пользуясь промежуточным и дымовым ши
берами. 

Подачу топлива мы стремимся произво
дить в соответствии с технологическим ре
жимом, так как это способствует сокра
щению длительности плавки и обеспечи
вает •сохранность агрегатов. 

(Повышению срока службы печи способ
ствует не только правильное сочетание 
подачи топлива с технологией, но и пра
вильное использование автоматики: регу
лятора, соотношения газа воздуха, авто
матической перекидки клапанов. В этом го
ду нами освоена перекидка по температуре 
верха насадок, что дало нам возможность 
сохранить насадки до конца кампании в 
хорошем состоянии. 

Тов. Творогов отметил, что в работе 
коллектива печи и щеха имеются еще не
достатки, которые тормозят достижение бо

лее высоких результатов. До настоящего 
времени недостаточно внедряется регламен
тированный трафик, что приводит к сов
ладению операций плавок и неизбежным 
задержкам. Много еще у нас торячих и 
холодных простоев, еще далеко не полно
стью ликвидированы потери производства, 
что снижает экономические (показатели 
коллектива печи и цеха в целом. 

После того, как т. Творогов д;ал ответы 
на поступившие вопросы, по докладу раз
вернулись прения. 

Сталевар 23-й печи т. Зоркий отметил, 
что всем мартеновцам надо многому по
учиться у сталеваров 20-й печи, внедрять 
их опыт. 

Сталевар т. Версия- рассказал о работе 
коллектива своей печи № 14, дал слово 
лучше использовать резервы, повышать 
производственные и экономические резуль
таты своей работы. 

Разливщики тт. Журавлев и /Крюков го
ворили о всемерной поддержке разливщи
ками инициативы передовых сталеваров. 
Вместе с тем, они отмечали, что успешной 
и качественной разливке стали мешают 
выпуск плавок не по графику, выдача 
холодных плавок, попадание металла в 
шлаковую чашу, перегруз печей, нераци
ональная (переброска, ковшей с крана на 
кран. Они требовали от 'сталеваров и руко
водства цеха, устранить эти недостатки. 

Теплотехник (цеха т. Королев, а также 
главный сталеплавильщик т. Гарченко, 
отмечая достижения коллектива печи 
Х« 20, указали одновременно на недостат
ки в их работе. 

Выступающие говорили, что некоторые 
сталевары, в том числе и с 20-й печи, 
развивая скоростное сталеварение, не про
являют заботы о сохранности агрегата. По
этому в цехе почти нет никаких сдвигов 
по повышению стойкости сводов и насадок 
печей. Длительность 'плавок в различные 
периоды кампании печей резко колеблется. 
Некоторые- сталевары 'считают, что сокра
щение длительности плашки можно дости
гнуть (путем введения 1в печь топлива, в 
большем количестве, чем ото предусмотре
но инструкцией. А ото является совершен
но неправильным. Надо полностью исполь
зовать тепло, подаваемое в печь в соответ
ствии с инструкцией. 

Выступивший затем начальник цеха 
т. Гончаревский отметил, что наряду с до
стижениями, коллектив 20-й печи имеет 
еще потери производства, нередко допус
кает выпуск холодных плавок-. Сталевары 
20-й печи не показывают примера в борь
бе за, выпуск стали высокого качества. 
Топ. Гончаревский обращает внимание 
сталеваров цеха на то. что они не всегда, 
при завалке прогревают материалы, а это 
приводит к затяжке плавления и плавки в 
целом. 

Тов. Творотов заверил участников 
вторника, что коллектив 20-й печи 
примет все: меры к тому, чтобы быстрее 
устранить недостатки в работе, отмечен
ные товарищами, постарается полностью 
выполнить свои высокие обязательства, 
сделать достойный вклад в дело досрочного' 
завершения плана пятой пятилетки. 

Досрочно выполнили 
план пяти месяцев 

Во время последнего капитального ре
монта в первых числах этого] года на 
второй мартеновской печи был сделан но
вый термостойкий хромомагнезитовый 
свод. 

Сталевары этой печи тт. Соколов, Маль
цев и Андриевский умело использовали 
преимущества работы с таким сводом, 
все плавки стали выдавать скоростным 
методом. Позавчера выдачей плавки пер
вым подручным сталевара т. Зуевым кол
лектив второй печи первым на комбинате 
завершил план пяти месяцев по выдаче 
стали. 

Соревнуясь за доерочнер выполнение 
плана пятой пятилетки, сталевары печи 
в этом году добились значительных успе
хов. Они сократили продолжительность 
плавки по сравнению с прошлым годом в 
среднем на 3 часа, повысили уровень 
производства стали по сравнению с прош
лым годом на 17,5 процента, а против 
прошлого года на 38,5 процента, 

А. Ш И Т О В , член цехкома марте

новского цеха № 1 . 

Впереди—коллектив 
16-й пеш 

Закрепляя успехи, достигнутые в пред
майском социалистическом соревновании, 
сталеплавильщики третьего мартеновского 
цеха в мае работают па высоком уровне. 
На первом блоке печей (и. о. начальника 
т. Кутно'в) коллективы всех печей пере
выполняют производственную программу. 
Первенство в соревновании на этом блоке 
прочно удерживает за собой коллектив 
мартеновцев 16-й печи, где печные брига
ды возглавляют тт. Щербо, Глумов и 
Беляев. По итогам работы за вторую дека
ду мая: этому коллективу, как и в начале 
месяца, вновь присужден переходящий 
красный вымпел. 

Замечательных результатов достиг этот 
коллектив в мае. Он выполнил план более 
чем на 112,5 прещента, сварил 92 про
цента плавок скоростным методом. С на
чала года сталевары печи записали на 
свой счет экономии более миллиона руб
лей. 

На втором блоре лучших результатов 
достигли сталевары 24-й печи тт. Лет-
нов, Чертишев и Сиданко. Они выдали в 
мае более 200 тонн сверхпланового ме
талла, ежедневно выдают скоростные плав
ки, сэкономив на них более 60 часов. С 
начала месяца они сварили скоростным 
методом около 95 процентов плавок. 

Работая в бригаде ночью 22 мая, стале
вар т. Сиденко под руководством мастера 
т. Жукова сварил плавку на 2 часа 20 
минут раньше графика, превысив плано
вый с'ем стали с квадратного метра пло
щади пода печи на 2080 кгр. 

.Молодой техник Гурьянов, работающий 
подручным сталевара 19-й печи т. Лари
на, выдал под руководством молодого ма
стера т. Кужелева скоростную плавку на 
1 час 40 минут раньше графика. Около 
полутора часов сэкономил на плавке ста
левар 17-й печи т. Шарапов. 

В. Ж У Р А В Л Е В , нормировщик. 


