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ЗАГОТОВКА 
КОРМОВ -
ДЕЛО 
КАЖДОГО 

ОКОЛО 11 тонн зеленой 
массы (при запланиро­

ванных 16 тоннах) загото­
вили работники центральной 
электротехнической лабора­
тории, на 21-. июля. Во «йо­
гам успех стал возможен 
благодаря умелому руко­
водству и непосредстшшно-
му участию начальников от­
делов лаборатории А. Паии--
ко.вского, О. Флейшмана, А. 
Пев нее а, Ж- ПятнИкова, А. 
Теплых, Г. Токарева, г!. 
Максимова, аккумулятор­
щика !Б. Коровина. 

Р. ТАНЕЕВ, 
заместитель начальни­
ка ЦЭТЛ по электро- . 

приводу. 

ТРУДЯЩИЕСЯ газового 
• цеха сдали 25 тонн зе­

леной массы, перевыполнив 
задание на 4 тонны. Особен­
но активное участие в кам­
пании по заготовке кормов 
приняли слесарь Н. С. Сы­
чев, газовщик А. С. Уйме-
нов, водитель Н. Ф. Триша-
ков и другие. 

Е. ДАВИДСОН, 
и. о. председателя цех­
кома профсоюза газо­

вого цеха. 

ft О •тонн зеленой мас-
сы, которые были 

предусмотрены цеху горного 
транспорта плановым зада­
нием, коллектив „ сдал еще 
16 июля.- В последующие 
дни в МОС комбината»было 
отправлено еще 4 тонны 
кормов. Дружно, с огонь­
ком трудятся на заготовке 
зеленой массы бригадир 
слесарей Н. .И. Андриянов, 
электрослесарь Н. И. Рав-
дин, бригадир монтеров пу­
ти Л. Л. Русанова и многие 
другие. 

А. АЛЕШНИКОВ, 
председатель цехкома 
профсоюза цеха пути. 

Р ЩОИСГГР У К Ц И Я 
второга, б л ю м и н г а 

обжимного цеха № 1 в са­
мом разгаре. Письменный 
стол начальника реконст­
рукции В. П. Зинчеяко зава­
лен технической документа­
цией, планами, графиками, 
проектами приказов. Оста­
новка намечена на 10 нояб­
ря; Будет осуществлена за­
мена, атана «450» станом, 
«500». Это второй этап ре­
конструкции. 

— Все наши действия и 
помыслы в оставшиеся дни, 
— говорит В. П. Зиняенко, 
— направлены «а то, чтобы 
до минимума сократить про­
должительность предстоя­
щей остановки. 

(У многих металлургов 
еще в памяти реконструк­
ция клети «МвО», когда гро­
мадный объем работ был 
проведен не за семнадцать 
суток, как предусматривал 
график, а за двенадцать. 
Замену стана «460» на «530» 
при значительно большем 
объеме работ намечено про­
вести за тринадцать—че­
тырнадцать суток. 

— Наверняка, есть воз­
можность сократить и этот 
арок — замечает цеховой 
конструктор П. М. Хильчен-
ко. — Следует еще и еще 
раз пересмотреть график, 
провести тщательную подго­
товку с тем, чтобы к момен­
ту остановки выполнить 
возможно больший объем 
работ. 

Уже построены и начине­
ны оборудованием новый 
машинный зал, оклад вал­
ков. Здесь в эти дни ве­
дется монтаж электрообору­
дования агрегатов для пе­
реборки валков. Бригады из 
ремонтно-строительного це­
ха металлургического ком­
бината готовят фундаменты 
под хвостовую часть стана, 
заливают анкераж. Это, так 
сказать, уже предусмотрен­
ные меры, которые позволят 
сократить остановку. Но 
есть резервы, своевременное 
использование которых даст 
возможность получить ощу-. 
тимый в ы и г р ы ш — одни, а 
то и двое-трое суток. 

ficero. на замене стана 
требуется вырубить 400 ку­
бометров бетона. По под­
счетам специалистов чет­
верть этого , количеств а 
можно вырубить и вывезти 
предварительно. Полтора 
десятка человек из ремонт-

но строительного цеха тру­
дятся здесь с Прошлого года 
и вырубили лишь- 25 кубо­
метров. Очевидно, что сей­
час возникла настоятельная 
необходимость вести эти ра­
боты гораздо - большим чи­
слом людей и в две-три 
смены. 

Работу на этом участке 
подчас серьезно сдержива­
ют автотранспортники. Так, 
119—20 июля для нужд ре­
конструкции, не были выде­
лены самосвалы. По этой 
причине уборку грунта и бе­
тона пришлось прекратить. 

Есть возможность заранее 
разрушить помещение ста­

рого машинного зала (il40 
кубометров кирпича), и су­
ществующий пока стан 
«i460» подключить к новому 
машинному залу, который, 
как уже отмечалось, в .ггз-
дии готовности. Но сделато 
это станет возможным толь­
ко при условии, если будут 
в самое ближайшее время 
построены вентиляционные 
камеры стана «5$0i». Строи­
тели давно уже заверяют, 
что вот-вот всерьез примут­
ся за дело, а воз, как го­
ворится, и ныне там. 

Опит рек<*струкц«и кле­
ти «ШВЮ» подсказывает, что 
уже сейчас необходимо на­
чать тщательную разработ­
ку сетевого графика работ. 
От этого в большой мере 
будет зависеть продолжи­
тельность ремонта. Для ее 
сокращения следует, подго'-
товить графики на вывоз и 
монтаж оборудования, по­
дачу желеэиодорожных ва­
гонов и автомобилей. Осо­
бое внимание следует уде­
лить графикам производ­
ства строительных работ — 
тех работ, которые будут 
предшествовать остановке 
блюминга. 

За время остановки по 
оптимальным подсчетам 
предстоит демонтировать и 
вывезти 1,5 тысячи тони 
старого оборудования, вы­

рубить триста кубометров 
бетояна, убрать 60—70 ку­
бометров грунта. Для убор­
ки строительной площадки 
потребуется 30 железнодо­
рожных1 вагонов, 74 авто-
мобилных ptfica. 

После демонтажа нужно 
будет вывезти мусор — бе­
тон, окалину, — разрушить 
старый машинный зал, уло­
жить в фундамент нового 
стана 290 кубометров бе­
тона. Вслед за этим начнет­
ся монтаж собственно ста­
на «560», маятниковых и 
планетарных ножниц, , от­
водного я пакетирующего 
рольгангов. За короткий 

срок предстоит смонтиро­
вать 2,6 тысячи тонн ново­
го оборудования. 

;Все оборудование посту­
пило на комбинат еще более 
двух лет назад. Бригады 
пусконаладочного управле­
ния треста Востокметал-
лургмонтаж уже три ме­
сяца занимаются его реви­
зией и укрупнительной -обор­
кой. Ревизия выявила, что 
кое-какие детали за период 
хранения пришли в негод­
ность, а кое-что даже уте­
ряно (например, такая «ме­
лочь», как полутораметро­
вые муфты маятниковых 
ножниц). Таким образом, 
прибавляется работы цехам 
управления главного меха­
ника комбината, которые, 
кстати, ныне полностью за­
гружены заказами для го­
товящейся к реконструкции 
доменной печи № 2 и не мо­
гут удовлетворить потреб­
ности обжимщиков в таких 
деталях, как валки для ста­
на «580», ножи для плане­
тарных и маятниковых нож-
виц. А между тем, именно 
валки и ножи будут нуж­

даться в частой замене, осо­
бенно в начальный период 
эксплуатации -нового стана. 
Так что запас их необходим. 
Как ere создать, следует 
подумать руководителям ре­
монтных цехов. 

В их же компетенции усо­
вершенствование пратцен-
кранов, которые сейчас ра­
ботают на окладе заготовок. 
В период остановки они 
должны будут поднимать 
грузы, по весу превышаю­
щие рассчитанную.: 'грузо­
подъемность в три-четыре 
раза.. Необходимо срочно 
переделать тележки кранов, 
металлоконструкции, элек­

трооборудование, другие уз­
лы этих механизмов. 

Многих неувязок и недо­
статков из числа вышеназ­
ванных можно было бы из­
бежать, если бы на комби­
нате своевременно, позабо­
тились о создании штаба 
реконструкции блюминга 
№ 2. Сейчас многие пробле­
мы находятся вне пределов 
компетенции начальника ре­
конструкции В. П. ЗиИченко 
и подчиненных ему цеховых 
специалистов. Штаб, воз­
главляемый заместителем 
главного Инженера MVLK 
или главным прокатчиком, 
имел бы больше возможно­
стей и полномочий для по­
ложительного решения воп­
росов, ежедневно встающих 
перед участниками рекон­
струкции. 

Следует иметь ввиду, что 
опыт второго этапа рекон­
струкции, пригодится на 
третьем этапе, как опыт 
первого этапа стал фунда­
ментом для второго. Замена 
стана «630» на стан «900»'— 
«700»—«600» не за горами... 

Новые 
переводы 
Потребность во взвеши­

вании в сталеплавильной 
промышленности возрос­
ла, и из отдельных весов, 
применявшихся ранее, 
была создана интегриро­
ванная весовая система. В 
статье «Интегрированная 
весовая система на стале­
плавильном заводе» опи­
сывается принцип работы 
и конструкция комплекс­
ной системы автоматиче­
ского непрерывного конт­
роля веса различных ви­
дов сырья, загружаемого 
в сталеплавильные печи. 

Рассматриваются наз ­
начение и конструкция 
оборудования, а также 
электронная система. Эта 
система входит в програм­
му фирмы АСЕА (Шве­
ция) по взвешивающему-
и дозирующему оборудо­
ванию с грузовыми дат­
чиками «Пресодуктор». 
Она сконструирована с 
наибольшей надежностью 
в эксплуатации и доступ­
ностью при непрерывной 
работе в тяжелых окру­
ж а ю щ и х условиях. 

* * + 

В статье «Развитие и 
новые конструктивные 
формы мостовых разли­
вочных кранов» рассмат­
ривается развитие, совре­
менное состояние различ­
ных механизмов подъема, 
описывается устройство, 
получившее название 
«безопасный механизм 
подъема». Особого внима­
ния в этеци отношени з а ­
служивают мостовые кра­
ны, предназначенные для 
транспортировки жидких 
продуктов плавки. 

* * * 
В статье «Предохрани­

тельное устройство для 
проведения контроля и 
работ по техническому об­
служиванию разливоч­
ных ковшей» описано пре­
дохранительное устрой­
ство фирмы «Нита», 
представляющее собой ба­
рабан с двумя стенками с 
изоляцией из керамиче­
ского волокна между ни­
ми. Оно дает возможность 
производить техническое 
обслуживание ковша, з а ­
мену разливочного стака­
на и другие работы при 
температуре 600°С. 

Рейдовая бригада: Н. ОСАДЧЕНКО, старший оператор 
главного поста; В. ЗАСОВ, оператор машины огневой зачист­
ки обжимного цеха JN5 1 металлургического комбината; 
В. СУСЛИН, бригадир слесарей пусконаладочного управле­
ния треста Востокметаллургмонтаж; В. ТУМАНОВ, вне­
штатный корреспондент газеты «Магнитострой»; Р. ШАРА-
ФУТДИНОВ, корреспондент газеты «Магнитогорский рабо­
чий»; Ю. ПОПОВ, корреспондент газеты «Магнитогорский 
металл». 

ВТОРОЙ ЭТАП 
Сообщает пресс-группа газет «Магнитогорский рабочий», «Магнитострой», 

«Магнитогорский металл», студии телевидения и городского радиовещания 

Н А Р О Д Н О - Х О З Я Й С Т В Е Н Н А Я З А Д А Ч А 
службами завода. Разрабо­
таны условия соревнования 
и обеспечена достаточная 
гласность. 

Конкурс на лучшее изоб­
ретение и рационализатор­
ское предложение по эконо­
мии металла позволил уве­
личить за 2 года выход год­
ного металла на 86̂ 7 тыс. 
тонн, улучшить качество и 
сократить брак металла на 
16195 тонн. 

В повышении эффективно­
сти использования металла 
и его всемерной экономии 
немалая роль принадлежит 
широкому развитию творче­
ских связей науки и произ­
водства, деловому сотруд­
ничеству специалистов пред­
приятий с учеными отрасле­
вых, академических и учеб­
ных институтов страны. На­
иболее ярка это содруже­
ство выражается в создании 
совместных творческих ком­
плексных бригад. Они объе­
диняют ученых, высококва­
лифицированных инженеров 
и рабочих разных специаль­
ностей для решения кон­
кретных задач. 

За девятую пятилетку на 
заводе освоены 80 новые 
марки стали сплавов, внед­
рено 14 новых экономичных 

^рофялей проката. Тринад­

цати видам продукции при­
своен государственный Знак 
качества. 

Металлурги успешно "ос­
воили производство легиро­
ванной стали. Применение 
такой стали вместо углеро­
дистой позволяет экономить 
в народном хозяйстве 1й— 

• 20 процентов металла за 
счет снижения металлоем­
кости изделий и увеличения 
надежности, долговечности 
машин и оборудования. На 
заводе применен высокоэф­
фективный способ получения 
стали в электропечах — 
плазменная плавка. 

В овое время для обеспе­
чения высокопроизводитель­
ных автоматических линий 
на Волжском автозаводе 
потребовался сортовый про­
кат с совершенно новыми 
требованиями, в частности, 
легированный свинец. В со­
дружестве с учеными челя­
бинские металлурги впервые 
в стране освоили производ­
ство точной прокатки с со­
держанием свинца. Металл 
стал более легко обрабаты­
ваться резцом, с минямвда-
ным выходом в сгружцу, и 
за счет этого производиШЛ-
ноеть поточных линий .ВАЗа 
выросла более чем -ШШ*^ 
раза. 

На десятую пятилетку пе­
ред коллективом завода по­
ставлена задача — увели­
чить выпускаемой продук­
ции со Знаком качества с 
6 до 20 процентов. Это вы­
ше, чем планируется в це­
лом по отрасли. И главное 
— аттестировать на высшую 
категорию качества стали 
массового производства, что 
обеспечит максимальное сни­
жение расходов металла у 
потребителей и повышение 
прочностных характеристик 
готовых изделий. 

Решению задач развития 
экономики, в том числе и 
экономное использование 
металла, в значительной ме­
ре способствует социалисти­
ческое соревнование. Оно 
богато проявлением подлин­
ного творчества, заботой об 
интересах дела. Из многих 
полезных начинаний, пожа­
луй, наиболее широкое рас­
пространение получила в 
первом году десятой пяти­
летки инициатива сталевар­
ских бригад Магаитогорско-
го метал^гйчедоого ком­
бината к Челябинского ме­
таллургического .завода Ми­
хаил* Ильина и Петра Сата-
нина. Они предложили раз­
вернуть соревнование за вы­
плавку стали строго по за­

казам, высокого качества и 
с минимальными затратами. 
«Над© сказать, — отмечает 
М. Ильин в областной газе­
те, — что работать на уров­
не таких жестких требова­
ний трудно. Но можно, если 
установить строжайший са­
моконтроль, неукоснительно 
соблюдать технологическую 
дисциплину даже в мело­
чах» («Челябинский рабо­
чий», .11976, '24 апреля). 

В Ь974 году лишь бригаде 
М. Ильина, единственной из 
48 бригад двадцати марте­
новских печей, удалось все 
плавки металла выпустить 
по заказам. Некоторые вос­
приняли этот успех как 
«счастливую случайность». 
Но постепенно призыв сде­
лать нормой такие достиже­
ния и в,19175 году нашел 
все более широкую под­
держку. А в мае 10(76 года 
больше половины сталевар­
ских бригад Магнитки до­
бились стопроцентного вы­
пуска плавок по заказам. 
Инициативу передовиков • 
подхватили тысячи метал-' 
лургов области. «Главное, 
—отмечает товарищ Ильин, 
— теги дальше, добиваться 
большего в этом направле­
ния. А показывать более вы­
сокий кла1сс работы, — это 

значит, обеспечивать полное 
выполнение заказов не толь­
ко в разрезе месяца, а еже­
суточно, в ка!ЖД0й смене, на 
каждом агрегате». 

В самом деле, если бы 
удалесь повсеместно на- ме­
таллургических заводах вы­
давать металл строго по за­
казам, то это имело бы гро­
мадное положительное влия­
ние на работу потребителей. 
Актуальность этого соревно­
вания видна хотя бы из та­
кого -примера. В 1976 году 
только при металлургиче-
акик предприятия нашей 
области: Магнитогорский 
комбинат, Челябинский и 
Златоустовюкий металлурги­
ческие заводы недодали 
металла потребителям по 
заказам около 200 тыс. тонн. 
За 5 месяцев ,11976 года на­
ши металлургические пред­
приятия сработали успешно!, 
выдана сверхплановая про­
дукция, но задолженность 
по ряду показателей еще не 
ликвидирована полностью. 

СеТодня недостаточно 
вскрывать резервы, лежащие 
на поверхности. Время тре­
бует повседневной, целена-
правленнв* работы, глубоко­
го эюномичекком поиска. 

На каждом предприятии 
есть немало высококвалифИ-

В ПОМОЩЬ ЛЕКТОРАМ 
И ПОЛИТИНФОР­
МАТОРАМ 

цирован-ных рабочих, отлича­
ющихся незаурядным ма­
стерством, чувством высо­
кой ответственности, чья ра­
бота может служить этало­
ном качества, рачительного, 
хозяйского отношения к де­
лу. Сбереженные на рабо­
чем месте рубли слагаются 
в миллионы рублей эконо­
мии по всей стране. Эконо-
Ния только одного процента 
потребляемого в стране ме­
талла позволяет изготовить 
дополнительно 350 тысяч 
тракторов и 660 тысяч авто­
мобилей. 

<«Точно считать и эффек­
тивно использовать каждый 
рубль, каждый час труда, 
каждую тонну продукции, 
до конца изжить бесхозяй­
ственность и разгильдяйство 
— это наш высокий партий­
ный долг. Ибо экономим мы 
ради самого ДЛ1Я нас доро­
гого1— ради богатства и мо­
гущества Родины, благосо-
атояния и процветания на­
шего народа» — •эти слова 
из Отчетного доклада ЦК 
КПСС XXV съезду опреде­
ляют задачи лекторов и по-
лотдафСрматоров в борьбе 
за экономию «металла, по 
мсболивации трудящихся на 
успешное решение заданий 
десятой пятилетки. 


