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На кладке коксовой бата
реи № 8-бис отлично трудит
ся звено огнеупорщиков из 
Липецка, возглавляемое 
опытным специалистом В. А. 
Черемисовым. Оно не раз за
воевывало первенство в со
ревновании огнеупорщиков. 

На снимке: огнеупорщики 
В. А. ЧЕРЕМИСОВ, Н. П. 
КУЗЬМИН, Н. А. КУЗНЕЦОВ, 
В. А. ЕЛЬЧАНИНОВ. 

Фото В. Дубровского . 

ка 9,600 была завершена, 
и даже с некоторым опере
жением графика. 

Теперь снова возникло 
отставание. Оно вызвано 
тремя причинами. В первой 
и второй декадах июня за
вод металлоизделий дол
жен был выдать на строи
тельство угольной башни 
по три армокаркаса бун
керной части. Но и 12 ию
ня их еще не было. Эти 
пространственные каркасы 
сложны при сборке и дол
жны сразу же приниматься 
в монтаж. 

самокритично признает, что 
им, управлением производ
ственно - технологической 
комплектации треста и 
Бетонстроем упущено вре
м я : з аказы на угольную 
башню надо было выдать 
еще в апреле. А руковод
ству УПТК надо работать 
на перспективу, не ждать 
оперативных заданий, а 
рука об руку с руководи
телями комплекса заранее 
подготавливать все необхо
димое для выполнения пу
сковой программы. 

Исполняющий обязан-

сы поступят в июле. Коксо-
химмонтажники уже сей
час приступают к сборке 
скипового подъемника. 
Е. П. Кружков напоминает, 
что Ура лета льконструкция 
должна поторопиться с 
монтажом верха угольной 
башни: по технологии 
только после этого можно 
оборудовать коммуника
ционный тоннель. А работа 
эта трудоемкая, и ее нельзя 
откладывать в долгий 
ящик. 

С обнадеживающей ин
формацией о поставках 

Опередили график 
К десятому июня в тело 

коксовой батареи №' 8-бис 
было уложено 8640 тонн 
огнеупоров. 11 июня огне
упорщики Коксохиммон-
тажа перевыполнили смен
ную норму кладки, наме
ченную для второй зоны 
батареи: при плане 99 тонн 
уложили 101 тонну огне
упоров. 

Тон в ударной работе 
задает звено В. Пру сов а 
с Новокузнецкого участка. 
Оно первым закончило на 

своих простенках кладку 
второй зоны. За ним фи
нишировало звено В. Бело
ва с этого же участка. До
срочно справились с клад
кой простенков второй зо
ны звенья огнеупорщиков 
В. Черемисова и Д. Кузне
цова с Липецкого участка. 
В число передовиков на 
кладке батареи вошло и 
звено В. Телятникова с Ка
рагандинского участка. 
Десятого июня закончил 
кладку простенков второй 

зоны коллектив огнеупор
щиков Ю. Тарасова с Маг
нитогорского участка. 

По итогам социалисти
ческого соревнования, ко
торые подводятся ежеднев
но, первенство в июне удер
живают огнеупорщики 
Новокузнецкого участка. 
На втором месте — маг-
нитогорцы. Третье место 
занимают липецкие огне
упорщики. 

Н. СТАРКОВ, 
профорг на строитель
стве коксовой батареи 

№ 8-бис. 

НА У Г О Л Ь Н О Й Б А Ш Н Е — П Р О Р Ы В 
Вторая причина отстава

ния — нерасторопность 
коллектива завода желе
зобетонных изделий, ко
торый не обеспечил бетон-
строевцев утепленными 
плитами и бункерами. За
вод, правда, выдал два бун
кера, но они оказались с 
браком и в дело не пошли. 
Причем, бункеры эти не ти
повые. А Бетонстрой дол
жен ежедневно получать 
по четыре бункера Б-2 и 
Б-1. 

Третья причина отстава
ния коллектива Бетонстроя 
— нехватка людских ре
сурсов. 

Начальник комплекса 
А. А. Харин справедливо 
настаивает на том, что нет 
никакой возможности 
ждать, пока руководители 
Бетонстроя сумеют уком
плектовать своими людьми 
важный объект. Пока что 
управление ведет работы 
в две смены. Есть все усло
вия наладить работу и в 
третью смену. 

Начальник комплекса 

Окончание. 
Начало на 1-й стр. 

ности начальника УПТК 
треста А. А. Зиминов сооб
щает, что металл для из
готовления армокаркасов 
заводу- металлоизделий вы
дан. Получил завод и арма-
туру для бункеров. Но от 
заказчика все еще не по
ступили 10 тонн «нержа
вейки» и электроды. 

На возведении угольной 
башни разработан новый 
график, который не остав
ляет времени на раскачку 
Уралстальконст р у к ц и и. 
Этому управлению надо 
вначале смонтировать- ка
питальную лестницу: ведь 
не по «времянке» же под
ниматься людям на 50-мет-
ровую высоту! Уже сегод
ня управлению пора вклю
чаться в работу на строи
тельстве башни. 

Главный инженер Кок-
сохиммонтажа Е. П. Круж
ков сообщает, что Сго сле
сари-монтажники начнут 
свои работы на башне в 
конце августа и выполнят 
их за месяц. Оборудова
ние для насосной гидро-
инжекции есть, заказаны 
коллекторы для устрой
ства пневмообрушения. Ве-

Пусковые объекты: поставки оборудования 
Магнитогорский металлургический комбинат на протя

жении последних лет постоянно указывается в списке 
Всесоюзных ударных комсомольских строек. Над расши
р е н и е ^ и реконструкцией ММК шефствует выездная ре
дакция газеты «Комсомольская правда». Майский специ
альный выпуск малой «Комсомолки» на пусковых объек
тах был посвящен важнейшим стройкам года — коксовой 
батарее № 8-бис и цеху углеродистой холоднокатаной 
ленты. В номере большое внимание обращено на постав
ки оборудования для этих объектов. Их строительству 
посвящалось заседание бюро областного комитета пар
тии, состоявшееся тоже в мае. Прошло около месяца. 
Что изменилось в комплектации оборудованием пуско
вых объектов? Об этом рассказывают ответственные со
трудники отдела оборудования управления капитального 
строительства комбината. 

М А С С А 
Д Е Ф Е К Т О В 

В июне на пусковых объ
ектах года можно заметить 
перемены к лучшему. На
пример, активнее пошли 
поставки оборудования для 
коксовой батареи № 8-бис. 
Минтяжмаш издал специ
альное предписание, в кото
ром указано : поставки уз-
л ов к ок с ов ы та л ки в а те л я 
должны быть завершены 
до 10 июня. Срок прошел. 
На сегодня механическую 
часть оборудования Орский 
завод прислал. Беда в том, 
что узлы и детали прибыли 
некомплектно. Из них уда
лось «скомпоновать» и вы
дать в монтаж только часть 
узлов. 

Восьмого июня получен 
воздухосборник и выдан 
монтажникам. Прибыли уз
лы тушильного вагона. Но 
в них обнаружено множе
ство заводских дефектов, 
конструкторских ошибок. 
Весь этот брак надо исправ
лять, а время не ждет. По
этому с зав од а-поставщик а 
затребована бригада сбор
щиков, которая должна 
«довести» поставленное обо
рудование. С тушильными 
вагонами произошла боль
ш а я задержка : из двух ва
гонов удалось скомплекто
вать оборудование для од
ного. Но пока не будут уст

ранены дефекты, и этот ва
гон тоже невозможно пе
редать монтажникам. 

Славянский завод ведет 
поставку броней для новой 
коксовой батареи. В них то
же обнаружены многочис
ленные дефекты. Сейчас на 
комбинате работает брига
да представителей пред-
пр и яти я -пост авщика, ко т о -
рая устраняет заводской 
брак. Ей помогают работ
ники к оке ох им ич еск ого 
пр оизвод ств а, к оке о хим-
станции. Делается все, что
бы ускорить выдачу бро
ней в монтаж. 

Начало поступать в мон
таж оборудование загру
зочного вагона. На комби
нат пришел первый комп
лект, который на поверку 
ок а з а л с я... нек о м п лек тн ым. 
Однако, чтобы не задержи
вать монтажников, имею
щиеся узлы им передают
ся. 

В предыдущем совмест
ном выпуске газет «Магни
то строй» и «Магнитогор
ский металл» отмечалось, 
что напряженное положе
ние создалось с ленточны
ми конвейерами. Сейчас 
острота проблемы начинает 
сниматься. Из города Уз
ловая поступили три кон
вейера. Приятно с ними ра
ботать: оборудование чет
ко промаркировано, а при 
его подготовке к передаче 
монтажникам это играет 
большую роль. Причем, по
ступает это оборудование 
к оыи л ©к тн о, з акон ч ен н ь м и 

узлами. В то же время Бе-
лохолуницкий завод вы
полняет свои обязанности 
небрежно, оборудование по
ступает, как говорится, на
валом, без должной марки
ровки. Подготовить его к 
монтажу стоит больших 
усилий и немалого време
ни. Хотелось бы обратить 
на это внимание монтаж
ников: претензии к коллек
тиву отдела оборудования 
управ л ения к анит альног о 
строительства комбината 
сейчас не всегда могут 
быть справедливыми. На
чиная с весны оборудова
ние для новой коксовой ба
тареи поступает широким 
потоком, но далеко не все 
готово к передаче монтаж
никам. 

Возвращаясь к конвейе
рам, необходимо подчерк
нуть, что они до сих пор 
не комплектуются электро
оборудованием. А это угро
жает новой задержкой. 
Становится ясно1, что пред
писание Минтяжмаша 
СССР об укомплектовании 
ленточных конвейеров 
э л ект р ообору до в ан нем д о 
сих пор не выполняется за
водами-поставщиками. 

М. ТАРАСОВА, 
начальник технологи
ческого бюро отдела 
оборудования УКСа 

комбината. 

О Т Р А Д Н Ы Е 
П Е Р Е М Е Н Ь 

За песледнее время в 
поставках оборудования 
для цеха углеродистой лен
ты произошли отрадные 
перемены. Заметно улуч
шилось положение после 
заседания бюро обкома 
партии, посвященного стро
ительству важнейших пу
сковых объектов комбина
та. На сегодня практически 
по всем наименованиям 

оборудования, необходимо
го в ближайшее время для 
монтажа в цехе углероди
стой ленты, существует 
полная ясность. 

Министерства тяжелого 
машиностроения и черной 
металлургии совместно 
утвердили график, которым 
предусмотрена помесяч
ная поставка оборудова
ния. Этот график во мно
гом успешно выполняется. 

Заканчивается комплек
тование оборудованием ма
стерской защитных покры
тий. С 30 мая ташкентский 
завод отгружает узлы по
следнего мостового крана 
для этой мастерской. Ме
ханизм грузоподъемностью 
113,5 тонны изготовлен во 
взрывобезопасном испол
нении. Хотелось бы .подчер
кнуть, что этот кран по 
разнарядке должен был по
ступить только в третьем 
квартале. И значительное 
приближение сроков по
ставки — прямая заслуга 
коллектива отдела обору
дования УКСа комбината. 

Прояснилось положение 
с оборудованием для важ
нейших агрегатов цеха. 
Совместным графиком 
Минтяжмаша и Минчерме-
та установлено: для агре
гата укрупнения полосы 
один разматыватель посту
пит в июне, второй — в ию
ле, моталка — в августе, 
стыкосварочная машина— 
тоже в августе. Для пяти-
клетевого стана оборудова
ние будет поступать в та
ком порядке: разматыва-
тели — один в августе и 
второй в, сентябре, моталка 
— в сентябре. Моталку и 
разматыватель для двух-
клетевого стана Старокра
маторский машинострои
тельный завод поставит в 
июле и августе. 

До недавнего времени 
монтажников беспокоила 
неясность со сроками по
ставки гратоснимателя. 
Первоначально его намеча
лось получить в четвер

том квартале, что никак 
не устраивало ни монтаж
ников, ни заказчика . Горь-
ковский завод фрезерных 
станков уведомил, что в со
ответствии с договором с 
генподрядчиком — Старо
краматорским машино
строительным заводом — 
гратосниматель будет из
готовлен и отгружен в чет
вертом квартале. Однако 
графиком двух мини
стерств назван иной срок 
— август. Сейчас прини
маются меры, чтобы завод-
поставщик уложился в эти 
сроки. 

Верхнеуфалейский за
вод по ремонту металлур
гического оборудования 
должен поставить свыше 
полутысячи атмосферных 
горелок и 90 эжекторов 
для удаления пыли. Перво
начальные сроки, опре
деленные Минчерметом, — 
третий и четвертый квар
талы — пересмотрены. Го
релки станут поступать на 
склады комбината уже в 
июне. На заводе началось 
изготовление эжекторов. 

В термическое отделение 
поступают циркуляцион
ные вентиляторы. При их 
получении обнаружились 
заводекке дефекты. Об этом 
отдел оборудования УКСа 
комбината поставил в из
вестность руководство Ар
тем овского машинострои
тельного завода в Свердлов
ской области. Однако завод-
чане возражают — изде
лия, мол, отгружены добро
качественные. 11 июня на 
комбинат прибыли с заво
да-поставщика конструк
торы и представители ОТК, 
чтобы на месте освидетель
ствовать поставленные вен
тиляторы. Для устранения 
заводского брака и дефек
тов с предприятия-постав
щика на днях прибывает 
бригада работников. 

А. ГОЛДОБИН, 
зам. начальника отде
ла оборудования УКСа 

комбината. 

оборудования выступил 
представитель заказчика 
Ю. В. Дорохин. 

Штаб общественности 
постановил считать ва яс
нейшей задачей строителей 
и монтажников, партийных 
и общественных организа
ций завершение строитель
ства угольной башни в сен
тябре. Начальники управ
лений № 3 и 7 В. А. 
Штинов и Г. Н. Граматчи-
ков обязаны принять исчер
пывающие меры и до 1 ав
густа ликвидировать отста
вание. Руководство ком
плекса должно до 1 июля 
улучшить производствен
ный быт коксостроителей. 
Директорам заводов Ж Б И 
и металлоизделий Д. А, 
Саку и В. А. Разину, ис
полняющему обязанности 
начальника УПТК А. А. 
Зиминову указано на не
своевременное обеспече
ние башни сборным железо
бетоном и металлоизделия
ми. Заказчику предложе
но ускорить поставку элек
трооборудования. 

В. ИВАНОВ, 
инструктор парткома 
треста Магнитострой. 

ВЫЧИСЛИТЕЛЬНЫЙ 
ЦЕНТР СТАНА «2500» 
ГОРЯЧЕЙ ПРОКАТКИ 

О Т Д Е Л О Ч Н Ы Е 
Р А Б О Т Ы 
Заканчивается строитель

ство вычислительного цен
тра, входящего в комплекс 
реконструкции с т а н а 
«2500» горячей прокатки. 
Предполагается, что центр 
будет обслуживать все про
катные цехи южной груп
пы. Сейчас в помещениях 
подходят к концу отделоч
ные работы. 

Рабочая комиссия ведет 
приемку актов готовности 
от коллективов, участво
вавших в строительстве 
центра. Нужно подписать 
39 актов. На сегодня оста
лись только три. 

Огромный объем работ 
выполнил коллектив управ
ления Промотделстрой т Р е _ 

ста Магнитострой. На се
годня отделочники практи
чески завершили работы, 
наводят последний «лоск». 
В хорошем темпе . ведет 
б,л а г оу с тройс тв о пр ил era ю -
щей к вычислительному 
центру территории коллек
тив Желдорстроя. В самом 
центре закончен монтаж 
всего необходимого обору
дования. Правда, заминка 
произошла с холодильной 
установке й. Р ук о водстз о 
треста Магнитострой долго 
не могло найти подрядчи
ка для монтажа установки. 
Управление капитального 
строительства комбината 
помогло. Сейчас в механо-
монтажном управлении тре
ста ВОстокметалдургмои 
т а ж изучают документа
цию, оценивают масшта
бы и сложность предстоя
щих работ. 

На следующий год вме
сте с термическим отделе
нием стана «2500» горячей 
прокатки вычислительный 
центр вступит в строй. 

С. КУЛИГИН. 


