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лопродукции. Во-вторых, не 
выполнен план по производ
ству горячею проката. К 
плану недодано 26 тысяч 
тонн. 

Выполнили в июле план 
горняки, агломератчики и • 
коксохимики. К 20 июля гор
няки, завершили выполнение 
пятилетнего плана по про
изводству готовой руды. За 
семь месяцев сверх плана 
произведено 77 тысяч тонн 
руды, 109 тысяч тонн агло
мерата, 13 тысяч тонн кокса. 

Напряженно трудились в 
минувшем месяце сталепла-

За месяц здесь произведено 
Ь26 тысяч тонн металла, а 
за семь месяцев — 948 ты
сяч тони. 

На высоком у р о в н е 
работали бригады 14-й пе
чи. Выплавив за месяц поч
ти 40 тысяч тонн металла, 

'они перевыполнили план на 
1100 тонн. 

В первом" и третьем мар
теновских цехах в числе не 
выполнивших плановое за
дание оказался всего один 
коллектив — 22-й печи. "Этот 
агрегат недодал к плану 
1350 тонн металла. 

В коллективе второго мар-
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вилыцики. Результат их ра
боты — шесть тысяч тонн 
сверхплановой"" стали, боль
шая часть которой прихо
дится на долю коллектива 
первого мартеновского цеха. 
Сталеплавильщики третьего 
цеха выдали дополнительно 
к плану 1770 тоня металла. 

Заслуживает самой высо
кой оценки труд коллектива 
35-го двухванного агрегата. 

теновского цеха один агре
гат не выполнил план. Долг 
бригад, обслуживающих 
седьмую печь, составил 470 
тонн стали. Говоря о вто
ром мартеновском цехе, хо
чется сравнить его работу, 
с работой других мартенов
ских цехов. Вот как выгля
дит динамика ежегодного 
роста производства по мар
теновским цехам: 

1970 г. 1971 г. 1972 г. 1973 г. 1974 г. 1975 г. 
7 мес. 

Мартеновский 
цех № 1 100 110,7 106,7 112,0 104,2 104,1 

Мартеновский 
цех № 2 10» . 100,4 99,6 102,0 102,2 98,4 

Мартеновский 
цех № 3 100 99,8 108,5 107,0 101,7 102,6 

На фоне стремительных 
взлетов первого мартенов
ского цеха, резкого увеличе
ния производства третьим 
цехом, на печи которого-был 
подан кислород, показатели 
второго мартена выглядят 
более чем скромно. Незна
чительный подъем в 1971 
году — спад производства 

Окончание. 
Начало на <-й стр. 

в 1972 году. Успехи в 1974 
году, когда . коллектив цеха 
без осуществления проект
ных условий по подаче кис
лорода освоил проектную 
мощность и выплавил 4035 
тысяч тонн металла, и 1975 
год, когда кривая показате
лей производства цеха пош
ла вниз. В 1975 году марте
новцы второго цеха снизили 
производство металла на 30 
тысяч тонн, начиная с мая, 

Окончен еще один курс 
института, и вот мы в сто
лице советской^ черной ме
таллургии, на славном Маг
нитогорском металлургиче
ском комбинате. Мы — это 
группа студентов Москов
ского высшего технического 
училища имени Н. Э. Баума
на, готовящегося через не
сколько лет отметить свое 
150-летие. Мы учимся на ста
рейшем факультете учили
ща,, факультете автоматиза-. 
ций и механизации произ
водства, и готовимся стать 
прокатч1Ика1ми. Нашу кафе'д-. 
ру возглавляет известный, 
ученый Герой Социалисти
ческого Труда, лауреат Ле
нинской и Государственной 
премий, академик А. И. Це-

" ликов. 

Вот уже на протяжении 
более чем двадцати лет 
студенты-прокатчики' МВТУ' 
имени- Баумана проходят 
практику на ММК. От стар

ших товарищей и препода
вателей нам известно, что 
тот не металлург, кто не по
бывал на Магнитке, что 
ММК — это университет ме
таллургов. Но поистине: 
лучше один раз увидеть, 
чем 100 раз услышать. Дей
ствительность превзошла, все 
наши ожидания: комбинат 
грандиозен, и па нем рабо
тают замечательные люди, 
охотно делящиеся своим 
богатым производственным 
опытом. 

Нам посчастливилось вло
жить свой посильный вклад 
в строительство новой Маг
нитки. В свободное от прак
тики время мы стали строи
телями, -работаем на. строи
тельстве инженерного корпу
са комбината. 

С. КУЗОВКОВ, 
Б. КИЛЬШТОК, 

.студенты-прокатчики 
5 , МВТУ им. Баумана. 

они, с трудом справляются с 
плановыми заданиями. По
тери производства можно 
разделить на две" части: 
первая часть потерь вызва
на проведением капитально
го ремонта одной печи и 
Проведением на один холод
ный ремонт больше, чем в 
прошлом году. Вторая часть 
потерь — производственные 
неувязки, перебои в обеспе
чении сырьем и материала
ми. В цехе продолжитель
ность плавок увеличилась в 
среднем на 3 минуты. Это 
связано с затягиванием та
ких операций, как завалка 
(на 4 минуты), прогрев и-
слив чугуна (на 3 минуты), 
кипение и доводка (на 6 
минут). 

Отрадно, что в цехе на
блюдается уменьшение рас
хода жидкого чугуна. Если 
в апреле на одну тонну ста
ли шло 555,6 килограмма 
чугуна, то в июле эта циф
ра была уже 553,9 килограм
ма. Соответственно увели 
чился расход лома (с 456,8 
килограмма на тонну ме
талла до 458,4 килограмма). 
Но подготовка и подача, ло
ма остались на прежнем 
уровне. Увеличение периода 
завалки, как уже говори
лось; привело к потерям 
производства в 9 тысяч 
тонн, увеличился период 
прогрева и слива чугуна. На 
увеличении продолжитель
ности этой операции цех по
терял 5200 тонн металла. 
Естественно, что в таких ус
ловиях коллектив цеха не 
смог удержать производство 
на прошлогоднем уровне. 

Второй мартеновский цгх 
— коллектив с большими 
трудовыми, традициями. В 
завершающем году пятилгт-
ки он оказался в трудных 
условиях. Помочь ему воз
вратить утраченные пози
ции — значит получить до
полнительно десятки тысяч 
тоня металла. 

Несмотря на трудности, 
металлурги, встав в мае на 
ударную предсъездовскую 
вахту, за прошедшие три 
месяца выдали 8,8 тысячи 
тоня сверхпланового чугуна, 
21 тысячу тонн сверхплано
вой стали, 7,7 тысячи тонн 
аверхилаяового проката. 

Приложить вое усилия к 
тому, чтобы досрочно вы
полнить обязательства, при
нятые в честь XXV съезда 
КПСС, — дело чести каж
дого коллектива. 

В. СВЕРДЛОВИЧ, 
заместитель начальника 
планово-экономического 

отдела комбината. 

УНИВЕРСИТЕТ МЕТАЛЛУРГОВ 

СОРЕВНУЮТСЯ СМЕЖНИКИ 

РАЗГОВОР НАЧИСТОТУ 
Сталеплавильщики марте

новского цеха, № 2 записали 
на сверхплановый счет с на
чала года 26,3 тыс. тонн ме
талла, однако .возрос показа
тель выхода бракованной 
продукции, увеличился не-
траязит. Неудовлетворитель
но работал в течение всего 
полугодия коллектив перво
го обжимного цеха, и как 
результат — 7,8 тысячи тонн 
продукции, недоданной за
казчикам. Не выполняет пла
новое задание по заказам 
коллектив нроволочно-
штр и псового цеха. Стан 
«300» № 2 на сегодняшний 
день имеет 95 процентов вы-. 
полненных заказов, «250» 
Ns 1 — 82 процента, «250» 
№ 2 — 99,9 процента. В 
этом цехе по сравнению с 
первым кварталом выход 
брака увеличился на 0,03 

1/процеита, возросли неплано
вые простои агрегатов. На 
продукцию гароволочно-
штрипсового цеха получено 
шесть рекламаций. Обо 
всем этом шел разговор на 
встрече смежников, обслу
живающих технологическую 
цепочку «мартены 2, 3 — 
блюминг — прокат». 

Единственным коллекти
вом, в чей адрес не было на
реканий, оказался коллектив 
второго листопрокатного це
ха. План полугодия перевы
полнен на 7,9 тысячи тонн, на 
каждой тонне выпущенной 
продукции трудящимся 
Л П Ц № 2 удалось сэконо
мить пО' 3 килограмма ме
талла, снизился выход бра
кованной продукции. 

С анализом неудовлетво
рительной работы цеха вы
ступил мастер производства 
ПШЦ А. Погодин. Из его вы
ступления можно сделать вы
вод: цех лихорадит из-за, не
ритмичных поставок загото
вок смежниками, то есть об
жимщиками. Часто металл 
идет с дефектами, поэтому 
з ас тр ев ан и е, вн епл анов-ые 
остановки агрегатов приняли 
хронический характер. И ос

новные виновники этого — 
мартеновцы второго цеха, 
пост авл яюши е н ек ачествея -
ный металл. *• 

Остается открытым во
прос о работе склада загото
вок. Неоднократно работни
кам -ПШЦ из-eia нехватки ме
талла приходилось ирибегапъ 
к помощи склада заготовок. 
Металл на окладе есть, но 
как его взять? • Зачастую 
нужные заготовки так зава
лены нетранзитным метал
лом, что к ним невозможно 
подступиться. Вопрос упо
рядочения работы склада 
заготовок неоднократно об
суждался на рабочих собра
ниях, во существенных сдви
гов нет. 

Основательный разговор 
шел в этот день о соблюде
нии технаюгйческой дис
циплины, о взаимодействии 
смежников. К сожалению, 
ни то, ни другое еще не на 
высоте. Например, на одном 
из складов заготовки сроч
но требовалось отгрузить 
металл. Рабочий И., не имея 
на то разрешения, забрался 
на кран, и через несколько 
минут работы кран был вы
веден из строя. ,.. Ремонт 
длился 22 часа. 

Или еще пример, машинист 
привел состав со слитками 
к нагревательным колодцам 
второго блюминга. -Сварщи
ка нет. Состав стоит, теряет
ся температура. В пер
вом квартале температу
ра слитков, поставляемых 
на блюминги №№"2 и 3, бы
ла, соответственно, 821 гра
дус и 828, во втором кварта
ле — 817 и 823 градуса. 

'Рабочие, выступившие в-
этот день, продемонстриро
вали, «образцы» бракованной 
продукции, высказали мне
ния, как быстрее ликвидиро
вать недостатки в производ
ственных процессах. Будем 
надеяться, что эта встреча 
поможет улучшить работу 
всех цехов. 

Ю. КАЗАНЦЕВ. 

Отличными трудовыми показателями завершили 
июль трудящиеся участка Малый Куйбас. На их 
счету 36 тысяч тонн горной массы и 19 тысяч тонн 
руды, выданной дополнительно к плановому зада
нию. Пересмотрев ранее принятые обязательства в 
сторону увеличения производства, рабочие рудни
ка борются за право рапортовать XXV съезду 
КПСС об их успешном выполнении. 
тЖА СНИМКЕ: на Малом Куйбасе. 

Фото В. Васильева, фотографа ОНТИ. 

„А БРАК РАСТЕТ" 
Статья «А брак растет» 

разобрана на совместном 
заседании партийного бю
ро и цехового „комитета, 
на рабочих собраниях 
стана «4500» и признана 
актуальной. 

Администрация цеха 
наметила ряД организа
ционно-технических ме
роприятий, направленных 
на снижение выпуска 
брака и вторых сортов. 
Наиболее значительные 
из них следующие: 

Изготовить запасной 
комплект рабочих роль
гангов черновой клети 
стана «2350», что зна
чительно сократит брак 
по недокатам. 

Освоить технологию на
грева металла с помощью 
плоскопламенных горе
лок, что сократит выход 
вторых сортов по окали
не. 

Организовать взаимо
контроль на участке вы
рубки стана «4500», что 
уменьшит выход брака 
по металлу. 

А. НОСЕНКО, 
начальник листопро

катного цеха. 

„ЭКОНОМИЯ 
ПОНЕВОЛЕ" 

На статью, опублико
ванную в газете «Магни
тогорский металл» «Эко
номия поневоле», сооб
щаем, что цехом ремонта 
металлургических печей 
в апреле 1975 года была 
закончена кладка рекон
струируемого котла-ути
лизатора мартеновской 
печи № 22 и части борова 
по чертежам паросилово
го цеха. В период эксплу
атации котла-утилизато
ра после реконструкции 
выяснилось, что сечение 
борова не позволяет пол
ностью эвакуировать от
ходящие дымовые газы, 
ввиду чего он был вновь 
остановлен. 

Паросиловой цех не 
представил цеху ремонта 
металлургических печей 
в период реконструкции 
чертежи на измененный 
газоход. В последующий 
период цехом РМП был 
выполнен большой объем 
работ по ремонтам стале
плавильных агрегатов и 
миксеров, в связи с чем 
работы по огнеупорной 
кладке газохода котла-
утилизатора № 22 были 
прекращены. 

В настоящее время ра
боты по откопке боровов 
цехом ремонта метал
лургических печей ведут
ся круглосуточно, и ре
монт огнеупорной кладки 
будет закончен к 1 сен
тября 1975 года. 

С. РУСЕЦКАС, 
и. о. начальника,, 

цеха РМП. 

„ОТБОЯРИЛИСЬ" 
Факт, отмеченный в за

метке, действительно 
имел место. В связи с 
большим подходом на 
комбинат вагонов парка 
МПС с металлическим 
ломом выгрузка вертуш
ки была задержана. За
метка проработана с ин
женерно - техническими 
работниками цеха, им 
указано на недопусти
мость подобных задер-
ЖСК * 

Г. ВЕНЦКОВСКИЙ, 
начальник копрового 

цеха № 2. 

ЭКОНОМИЧЕСКИЙ ОБЗОР 


