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! Б У Д Н И К О М И С С И И П А Р Т К О Н Т Р О Л Я - -

В заботе 
о главном 

Ежегодно перед кол­
лективом нашего цеха 
ставятся новые задачи по 
увеличению производ­
ства, улучшению качест­
ва стали, повышению 
производительности тру­
да, внедрению передо­
вой технологии, новых 
форм и методов труда. 

Сегодня мне хоте­
лось бы рассказать о том, 
как ведется партийный 
контроль за внедрением 
новой техники в цехе, как 
способствует партийное 
бюро выполнению этих 
мероприятий. 

Комиссия партийного 
контроля за новой техни­
кой была создана при 
партийном бюро пять лет 
назад. 

Приведу несколько при­
меров из работы комис­
сии. Долгое время замена 
кислородных фурм на пе­
чах производилась зали­
вочными кранами тридца­
титонного подъема. Блоч­
ки их были не приспособ­
лены для этой работы, и 
потому операция эта каж­
дый раз длилась долго, 
условия труда были тя­
желыми. В результате 
всего этого резко снижа­
лась производительность 
печи, терялись сотни тонн 
стали. При активном уча­
стии члена нашей комис­
сии, помощника началь­
ника цеха по тепло­
энергетике Ю . Б. Сне­
гирева, было разрабо­
тано предложение: по­
ставить на заливочные 
краны специальные ле­
бедки. Сделать это было 
не просто, тем более в 
условиях действующего 
производства. Несмотря 
на это, Ю . Б. Снегирев, 
как член комиссии, не 
жалея сил и времени, до­
бился, чтобы работа по 
установке лебедок была 
проведена без задержек. 
Теперь замена фурм про­
изводится гораздо быст­
рее, без больших трудо­
вых затрат. 

Или другой пример. 
Для перевозки чугуна от 
миксеров к печам исполь­
зуются у нас электрово­
зы устаревшей конструк­
ции, у которых особенно 
ненадежно работает элек­
трооборудование. Частые 
его поломки приводили к 
тому, что не всегда 
своевременно подавал­
ся чугун, а з н а ч и т 
простаивали печи. Конт­
роль за реконструкцией 
электрооборудования был 
поручен председателю ко­
миссии и члену ее, де­
журному электрику Р . И. 
Леонову. Работы были 
выполнены в срок. 

Члены комиссии помог­
ли ускорить установку 
двух консольно-поворот-
ных кранов на ремонтных 
ямах ковшей. С установ­
кой их сократилось время 
простоев, улучшились ус­
ловия труда рабочих, по­
высилась производитель­
ность труда. И таких 
примеров можно при­
вести много. 

Работа комиссии стро­
ится по твердому плану, 
который утверждается на 
заседании комиссии. С о ­
ставляется он на каждый 
квартал в соответствии с 
цеховым планом оргтех-
мероприятий. При этом 
мы включаем в свой еже­
квартальный план не бо­
лее трех-четырех меро­
приятий, но зато такие, 
которые нам под силу, 

где мы уже уверены, что 
можем ускорить их вы­
полнение. Так на этот, 
третий квартал, у нас под 
контролем находятся три 
мероприятия: реконструк­
ция приводов передвиже­
ния моста завалочных 
машин, устройство пере­
езда к рабочей площадке 
с южной стороны цеха, 
содействие и помощь в 
работах по переходу к 
бесстопорной разливке 
стали. Поясню вкратце, 
что даст выполнение пер­
вых двух мероприятий. 

Несколько месяцев то­
му назад в комиссию об­
ратились электрики с 
просьбой помочь ускорить 
проведение реконструк­
ции приводов передвиже­
ния моста завалочных 
машин. Дело в том, что 
гам сейчас стоят двига­
тели, мощность которых 
нас уже не устраивает. 
Они часто выходят из 
строя, и из-за аварий 
страдает производство. 
Работа эта может быть 
проведена только с по­
мощью механиков, но в 
цехе мы не могли разоб­
раться, кто же ее будет 
делать. Комиссия дваж­
ды обращалась к главно­
му механику комбината 
Я . А. Щукину, сейчас ре­
шено, кто будет прово­
дить эти работы, и в ав­
густе они начнутся. 

Беспокоим мы сейчас и 
железнодорожников. В 
частности, отправлено 
письмо начальнику управ­
ления Ж Д Т т. Мишурову 
о том, чтобы был построен 
переезд через железно­
дорожную линию. Дело в 
том, что с южной сторо­
ны теперь сделан в цех 
очень удобный заезд для 
машин, но подъезжают 
они к нему через рельсы, 
по шпалам. При этом, 
во-первых, портятся ма­
шины, во-вторых, нару­
шается инструкция по 
технике безопасности. 
Надеемся, что железно­
дорожники примут меры. 

Организация бесстопор­
ной разливки стали—дело 
сложное, но и здесь ко­
миссия старается по ме­
ре возможностей помочь 
специалистам, занимаю­
щимся этим вопросом. 
Члены ее: старший мас­
тер разливочного пролета 
В. А. Курицын и стале­
вар С . Г. Гамаюнов рабо­
ты по освоению этого ме­
роприятия держат под 
контролем, помогают, ко­
гда необходимо, изгото­
вить что-либо из обору­
дования. 

Комиссия работает в 
тесном контакте с пар­
тийным бюро цеха. На ее 
заседаниях постоянно 
присутствует секретарь 
партийной организации 
цеха И. М . Савинов. В 
мае на партийном бюро, 
на котором присутствовал 
и председатель комиссии, 
рассматривался вопрос о 
том, как внедряется но­
вая техника. 

Таким образом, комис­
сия партийного контроля 
за внедрением новой тех­
ники занимается различ­
ными мероприятиями, но 
решение любого из них 
идет на пользу производ­
ству, коллективу цеха. 

М . Ф Е О Ф А Н О В , 
председатель ко­

миссии партийного 
% контроля 

мартеновского це­
ха № 1 

М А Л И Н И Н долго не мог 
понять, в чем ж е дело? 

Вроде бы все тщательно про­
верено, а подшипники все 
равно ломаются, разлетаясь 
в разные стороны. Так про­
должалось два месяца. П р и ­
чину нашли: перекос деталей. 
Начались исследования. 

Александр Егорович 
Малинин — техник-меха­
ник. Заканчивает второй 
курс вечернего отделения 
горно - металлургическо­
го института. В прово-

валков. начали испыта­
ние. Но снова неудача— 
горит копролитовое коль­
цо подшипников. 

Апрель. В подушки 
валков поставили упор­
ные сферические подшип­
ники. 

(Из записной книжки 
Малипина) . 

Это был единственно вер­
ный способ избавиться от 
неудач. И он оправдал себя. 
За апрель сломался только 
один подшипник (до иссле-

Н А К А Н У Н Е 
П О Б Е Д Ы 

лочно-штрипсовом цехе 
работает с 5 октября 
1973 года. С декабря за­
нимается освоением про­
катки металла на объем­
но-напряженных клетях. 

Работали вдвоем: Мали­
нин и главный конструктор 
из В Н И И м е т м а ш а Ю . П . 
Бурлачков. 

Декабрь. Преследу­
ют неудачи. Стан просто­
ял 7 часов 20 минут. Ян­
варь — 8 часов 35 ми­
нут 

Февраль. Кажется, 
нужное решение найдено 
— снизили осевое давле­
ние на подшипники до 
15 атм (было 50). От­
центрировав подушки 

давании в месяц выходило 
из строя 9—II подшипни­
ков) . 

В настоящее время в де­
сяти подушках валков уста­
новлены сферические под­
шипники. Состояние копро-
литовых колец удовлетвори­
тельное. 

Недавно приезжал 
Ю. П. Бурлачков. Дал 
добро на установку сфе­
рических упорных под­
шипников еще в 22 по­
душках. Связь с главным 
конструктором поддер­
живается. 

(Из записной книжки 
М а л и п и н а ) . 

. . С утра сегодня работал 
коллектив третьей бригады. 

Начало смены было омра­
чено небольшой аварией. 
Старший вальцовщик А . И . 
Жерлицын огорчен. П р о ш л о 

.сорок минут, а сделана 
только половина работы. 

— С час простоим, — го­
ворит Анатолий Иванович, 
— так что в график сегодня 
вряд ли уложимся. 

Н о после запуска стана, 
узнав о цели моего прихо­
да, Жерлицын оживился и 
начал рассказывать о нов­
шестве. (Впрочем, к новому 
делу безразличных в брига­
де нет. К а ж д ы й стремится 
помочь чем-то, подсказать) . 

— Объемно - напряжен­
ные клети работают немно­
го, а у ж е заявили о себе: 
повысилась производитель­
ность стана, улучшилось ка­
чество выпускаемой продук­
ции. В этом, прежде всего, 
заслуга Малипина. Благо­
даря его неустанной работе 
достигнут успех. 

А сам Малинин говорит 
так: 

— Если бы не дружеская 
поддержка мастера по снаб­
жению IO. Н . Рыболевлева, 
слесаря П . В . Власкина, 
старшего мастера Н . Г. Ки-
вы, я мало чего достиг бы. 

Через полтора-два месяца 
на 22 подушках валков бу­
дут установлены сфериче­
ские упорные подшипники 
и станет возможным то, к 
чему стремился все это 
время Малинин и его това­
рищи. Н о они не остановят­
ся па достигнутом. 

Б. К И Р И Л Л О В . 

ПЯТЬ НОВЫХ 
КОМАНДИРОВ 

ПРОИЗВОДСТВА 
В 1973—74 учебном году 

5325 молодых рабочих ус­
пешно сочетали учебу в 
вечерних учебных заведени­
ях с ударным трудом на 
производстве. В 1974 году 
182 человека закончили выс­
шие учебные заведения, 206 
человек — техникумы, 515 
человек получили аттестаты 
зрелости, 240 человек — 
дипломы об окончании шко­
лы мастеров. 

Недавно был издан при­
каз директора комбината 
Д . П . Галкина, в котором 
объявлена благодарность и 
премированы ценными по­
дарками за высокие трудо­
вые достижения и успешное 
окончание учебных заведе­
ний группа работников ком­
бината, а также лучшие пре­
подаватели вечерних школ и 
индустриального техникума. 

Этим же приказом группе 
трудящихся комбината, ус­
пешно окончившей учебные 
заведения, присвоены более 
высокие разряды, а пять че­
ловек: инженеры В . В . Б у р -
канова, И . М . С у х а н о в , В . Е . 
Потапов, техник В . А . Дмит -
риенко, а также окончив­
ший школу мастеров Ю . Н 
Сафонов , назначены wa 
инженерно-технические дол­
жности. 

Николай Посысоев пришел 
а коллектив кустового элек-
гроремонтного цеха, обслу­
живающего мартеновский и 
прокатный переделы, после 
окончания технического учи­
лища. Старшие товарищи 
помогли ему освоить специ­
альность электромонтера и 
стать хорошим специали­
стом. А когда подошло вре­
мя призыва в Советскую 
Армию, дали ему наказ быть 
передовиком в боевой и по­
литической подготовке. По­
сле демобилизации Николай 
снова вернулся в родной 
коллектив. Сегодня он один 
из передовиков социалисти­
ческого соревнования. За 
успехи в работе накануне 
Д н я металлурга ему была 
вручена Почетная грамота 
администрации и обществен­
ных организаций комбината, 

На снимке: Н. Посысоев 
за работой. 

Фото Н . Нестеренко. 

С К О Р О П О Д П И С К А 

К ВАЖНОЙ 
КАМПАНИИ 

ГОТОВЫ 
5 августа начинается иод-

писка па газеты и журналы. 
Партийная организация на­
шего цеха провела подготов­
ку к ней заранее. Составлен 
экран подписных изданий, с 
которым может ознакомить­
ся любой работник цеха. 
Утверждены списки общест­
венных распространителей 
газет и журналов , большин­
ство из которых имеет бо­
гатый опыт этой работы. 
В с ю работу возглавит член 
партийного бюро Н . Н . М а р ­
ков. 

Среди общественных рас­
пространителен печати бу­
дут такие опытные помощ­
ники партийного бюро, как 
Б. Г. Каратаев , В . И . Лев -
чук, В . Чернев, А . В . Яко-
иов и многие другие. Прив­
лечены впервые и два моло­
дых мастера-коммуниста 
Б. И . Б у л а х о в и В . Е . Ки­
селев. Около 6 тысяч экзем­
пляров газет и журналов 
выпишут трудящиеся цеха 
на 1975 год. 

В. В О Р О Ж Б И Т О В , 
секретарь партийной 

организации Л П Ц № 3. 

Александр Коняшов при­
ехал из К а л у ж с к о й области 
в Магнитку учиться. Мечтал 
о горно-металлургическом 
институте. Усердно готовил­
ся. Н о на экзаменах С а ш е 
не повезло. Уезжать не хо­
телось, да и родственники в 
городе были. Посоветовали 
парню поступить в механи­
ческий цех, станочником 
«Интересная специальность», 
— говорили многие. 

Так он и сделал. 
Поставили его напарни­

ком к Семену Яковлевичу 
Шибанову , признанному в 
цехе расточнику, замкнуто­
му, не спешащему сходиться 
с малознакомыми людьми 
человеку. 

Работа токаря-расточника 
заинтересовала парня. С е ­
мен Яковлевич едва успевал 
отвечать на вопросы нович­
ка. Особенно по чертежам. 
Ведь с непривычки читать 
их очень тяжело. И прихо­
дилось Шибанову объяснять, 
о чем говорят всевозможные 
значки, что такое вид, про­
екция. Сметливый, жадный 
до знаний, парень пришелся 
по душе Шибанову . Они 
подружились. Тем более, что 
позднее обнаружилось и 
сходство их биографий. 

С . Я . Ш и б а н о в тоже пос­
ле армии, недолго раздумы­
вая, пришел в цех. Т о ж е на­
чинал с азов И вот у ж е 
сменил восемнадцать кален-

Р Я Д О М С Н А С Т А В Н И К О М 

КОГДА ЕСТЬ ДРУГ 
дареи, ходит о нем по цеху 
добрая слава. 

. . .Семь часов утра. Д в о е 
склонились над чертежом, о 
чем-то горячо спорят. С а ­
шу смущают размеры рас­
точки. 

— Смотри вид « А - А » , — 
подсказывает Семен Яков­
левич... 

И я уверен, что за пра­
вильным решением дело не 
станет. Ведь бывает, смот­
ришь на некоторых; бегают, 
суетятся, а толку никакого. 
Здесь ж е иначе: разберутся, 
обговорят, все без шумихи, 
быстро. 

П о м н ю случай. В цех по­
ступил заказ Т Э Ц . Н у ж н о 
было с высокой точностью 
обработать торцы ротора. 
Представитель заказчика не­
отступно находился возле 
детали, переживая: не дай 
бог запорют! 

— Не беспокойтесь, все 
будет в полном порядке, — 
успокаивал его мастер 
П . Н . Овчинников. — Не 
подведем! 

И работа была выполнена 
качественно. 

Сегодня Шибанов и Коня-
шов выполняют ответствен­
ные заказы всех с л у ж б и 
цехов комбината. Работают 

они вдвоем, так как на их 
станке растачивают самые 
большие детали. Р а м а мани­
пулятора для обжимного це­
ха , например, занимает пло­
щадь в тридцать квадрат-
пых метров. Удивляешься 
порой, как они вдвоем уста­
навливают такую махину. А 
им хоть бы что. Работают, 
стремятся сделать все по­
лучше, не стесняются ду­
мать о рекордах. Соревну­
ются с Николаем Максимо­
вым, а он, ох какой серьез­
ный соперник. 

...Предельно внимательные 
взгляды, на лицах напряже­
ние. С а ш а выполняет глав­
нейшую операцию — рас­
точку. Резец настроен по 
разметке, проверен. И , под­
чиняясь уверенным движе­
ниям рабочей руки, резец 
круг за кругом начинает 
снимать стружку. 

Шибанов видел эту кар 
тину бессчетное множество 
раз. Д л я Александра она 
еще не утратила свежести 
и новизны. Трудовой путь 
его только начинается. И 
идет он п » нему с надеж­
ным наставником и другом. 

И. Ж И Р О Ш , 
разметчик меха­
нического цеха. 


